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产品名称 c型搅拌摩擦焊机 荆门搅拌摩擦焊机
东锐特五金机械

公司名称 襄阳市东锐特五金机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳市襄州区奔驰大道（光彩国际物流园59栋8
号）

联系电话 18907272252 18907272252

产品详情

摩擦焊机焊接是摩擦焊接过程，其间被焊接的制件在压力下磨擦到一起直到生成的磨擦和剪切热量使头
摩擦焊机达到充分熔融状态。一旦熔融膜已经形成渗入到足够深的沓接区域，相对运动停止，在压力作
用下焊缝冷却并固化。

   摩擦焊机振动焊接适用几乎所有的热塑笥塑料，往复运动方向上具有允许的无约束运动焊缝的制件
，中型或大型制件。

   摩擦焊机振动焊接的材料因素与超声焊接类似：无定形材料比半结晶聚合物更适合采用振动焊接的
类似。

     

摩擦焊，摩擦搅拌焊机搅拌头，是指利用工件接触面摩擦产生的热量为热源，c型搅拌摩擦焊机，使工件
在压力作用下产生塑性变形而进行焊接的方法。 [1] 在压力作用下，是在恒定或递增压力以及扭矩的作
用下，利用焊接接触端面之间的相对运动在摩擦面及其附近区域产生摩擦热和塑形变形热，微型搅拌摩
擦焊机，使及其附近区域温度上升到接近但一般低于熔点的温度区间，材料的变形抗力降低、塑性提高
、界面的氧化膜破碎，在顶锻压力的作用下，荆门搅拌摩擦焊机，伴随材料产生塑性变形及流动，通过
界面的分子扩散和再结晶而实现焊接的固态焊接方法。现如今是越来越多的人都选择使用摩擦焊机了，
那么使用摩擦焊机的好处有哪些呢。

摩擦焊机安全操作的步骤

1.摩擦焊机 操作者必须熟悉机床操作顺序和性能，严禁超性能使用设备。



2 .操作者必须经过培训、考试或考核合格后，持证上岗。

3 .开机前，按设备润滑图表注油，检查油标油位或注油点。

4 .启动油泵电机，弹性夹头夹紧工件，调节液压系统压力、工作压力、夹紧压力，顶锻压力，检查主轴
箱润滑。

5. 在调整状态下，调节滑台、刀架移动速度和距离。

c型搅拌摩擦焊机-荆门搅拌摩擦焊机-东锐特五金机械(查看)由襄阳市东锐特五金机械有限公司提供。“
搅拌摩擦焊机,襄阳摩擦焊机厂家”就选襄阳市东锐特五金机械有限公司（www.xymchj.com），公司位于
：襄阳市襄州区奔驰大道（光彩国际物流园59栋8号），多年来，东锐特五金机械坚持为客户提供好的服
务，联系人：任经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。东锐特五金机械期待成为
您的长期合作伙伴！另一方面要提高焊接机械化和自动化水平，如焊机实现程序控制、数字控制。
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