
kawasaki川崎机器人伺服电机维修

产品名称 kawasaki川崎机器人伺服电机维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

kawasaki川崎机器人伺服电机维修，推荐凌科自动化，本公司是一家专业从事变频器维修，伺服驱动器维
修，西门子数控系统维修，发那科数控系统维修，三菱数控系统维修，伺服电机维修，PLC维修，工业
触摸屏维修，工控机维修，直流调速器维修，软起动器维修，仪器仪表维修，高端电路板维修，印刷机
电路板维修，医疗设备仪器维修的厂家。

 

凌科自动化：技术精湛；拥有三十名维修工程师，20年以上维修经验12名。

凌科自动化：配件齐全；拥有3000平方，配件仓库，充足库存配件。

凌科自动化：收费合理；现代化维修流程，一站式解决方案，收费低。

凌科自动化：测试平台全；拥有一百多种工控测试平台，保证维修成功率。



kawasaki川崎机器人伺服电机维修由于普通增量式编码器不具备UVW相位信息，而Z信号也只能反映一圈
内的一个点位，不具备直接的相位对齐潜力，因而不作为本讨论的话题。绝对式编码器的相位对齐方式
绝对式编码器的相位对齐对于单圈和多圈而言，差别不大，其实都是在一圈内对齐编码器的检测相位与
电机电角度的相位。清洗正常7M整个伺服系统报警：“07”查伺服板，无报警，三轴皆报警，查PC参数
PC参数全部丢失，电池接触不良补参数，修电池7MY轴行走时震动机械检查-速度环-位置环-
X，Y轴交换对比-查GN7.12板。

 

此种故障的伺服电机维修方法：除①更换轴承或清洗轴承；②检修转子铁芯；③加油；④检查并调整电
源电压。运行中伺服电机振动较大，引起这次伺服电机故障原因①由于磨损轴承间隙过大；②气隙不均
匀；③转子不平衡；④转轴弯曲；⑤联轴器（皮带轮）同轴度过低。相应此次伺服电机维修解决措施：
①检修轴承，必要时更换；②调整气隙，使之均匀；③校正转子动平衡；④校直转轴；⑤重新校正，使
之符合规定。伺服电机维修轴承过热，引起此次伺服电机维修故障原因：①滑脂过多或过少；②油质不
好含有杂质；③轴承与轴颈或端盖配合不当（过松或过紧）；④轴承内孔偏心，与轴相擦；⑤电动机端
盖或轴承盖未装平；⑥电动机与负载间联轴器未校正，或皮带过紧；

kawasaki川崎机器人伺服电机维修即报出过压或欠压故障，见上图电压检测电路。测量CN1的8端子电压
，正常值应为3V左右。测量此点电压值偏高或偏低，说明电压检测电路有故障。首先检测A7840的输入
侧、输出侧的5V供电是否正常，LF353的正负15V供电是否正常，若不正常，修复相关电源供电支路。若
正常，进行下一步检修；b、测量A7840的3脚之间有100mV以上输入电压，用金属尖镊子短接A7840的3脚
，测量LF353的输出脚1脚电压有明显下降，说明以上电压信号传输环节均正常，故障在LF353外接电位器
不良或。更换并重新调整。调整变频器的相关参数，令操作显示面板显示直流回路的电压值，当输入三
相电压为380V时，调整该电位器。下面就简要介绍下他们之间的区别。主要从六个方面向大家介绍。第
一，变频技术仅是诸多节电技术中的一项，节电技术包括诸如稳压限流、功率因数补偿、相控调功、变
频、斩波、滤波、能量回馈等多项技术，即使对于采用了变频原理的节电器来说，变频器也仅是节电器
中的一个单元而已；第二，节电器的研发设计考虑了应用现场的各种控制要求，具有便于现场操作的各
种控制功能，例如温度、压力闭环控制等功能；第三，在很多工业现场，直接对变频器进行接线安装并
不符合电气规范，容易引发各种，安装成套的节电器可以减少的发生；第四，节电器的研发设计充分考
虑了对内置变频器的安全保护，设置防雷电路、过压保护电路以及故障报警功能，最大限度地避免变频
器自身的意外损坏。

 

c.检查接地端子电位是否有发生变动，切实保证接地良好。②伺服参数：a.伺服增益设置太大，建议用手
动或自动方式重新调整伺服参数；b.确认速度反馈滤波器时间常数的设置，初始值为0，可尝试增大设置
值；c.电子齿轮比设置太大，建议恢复到出厂设置。



kawasaki川崎机器人伺服电机维修在更换编码器后,故障排除。对于一些涉及到控制系统的故障，有时不
容易确认是哪一部分有问题，在确保没有进一步损坏的情况下，可以采取对怀疑有故障的部件或元器件
，用相同的备件或同型号机或本机其他部分的相同部件或元器件来替换，以确定是否发生故障。如果更
换器件后故障解除，则可以确定为是器件损坏导致，若故障依旧，则证明器件完好，可以用其他方法继
续检测。数控机床维修技术作为一门新的行业，它的直接目的和最终结果就是使数控机床恢复正常运行
，从而保证设备的顺利使用。数控技术的发展可谓是日新月异，新设备，新系统层出不穷，作为从事数
控系统维修技术的相关人员，就应该不断地学习和掌握新的知识与技术，并将其总结，归纳，使其具有
可利用性、持续发展性,为行业内的其余人员提供参考。检查5脚与7脚之间是否有14V的直流电压，如果
电压正常又，测量5脚8脚之间是否有5V的直流的电压。大多都是没有5V。更换3844观看结果。引起无显
示，重点派查的器件有：开关管K以及3844周围的帖片器件。*后是开关电源变压器。4N20.4KW0.75KW2
20V经常遇到很多炸大电容的：遇到这样的情况一般模块还是好的却是很少。检查模块是否是好的。如
果模块还是好的，还有维修的必要，如果模块也坏了，建议买新机子。5雷击过的N2系列变频器：一般
给雷击坏的变频器，坏的是*严重的，故障也*多。他可以从主板，到排线，然后到驱动板，到模块。都
一下给你搞坏。主要是一些晶体管坏的比较多，并且从外表也看不出来有明显烧坏。

 

在屏幕上报出错误代码和报警信息。FANUC0-TD系统-G代码命令G代码命令代码组及其含义“模态代码
”和“一般”代码“形式代码”的功能在它被执行后会继续维持，而“一般代码”仅仅在收到该命令时
起作用。定义。
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