
喷漆房污水处理设施

产品名称 喷漆房污水处理设施

公司名称 潍坊浩宇环保设备有限公司

价格 15300.00/套

规格参数 品牌:浩宇中兴
型号:HYYTH
产地:山东潍坊

公司地址 山东省潍坊市潍城区和平路与福寿街交叉路口北
100米福润得大厦10楼1002室

联系电话  15165668721

产品详情

喷漆房污水处理设施潍坊浩宇环保设备有限公司专业生产：地埋式一体化污水处理设备、气浮机、二氧
化氯发生器、沉淀设备、压滤机、机械格栅、玻璃钢设备、污泥脱水机等等。

“好比许多西药的剂量是依据西方人的身体特征条件由西方人开发研制的，一旦我们东方人直接参照服
用，由于人体体质、代谢及环境等存在差异，可能导致用量不合适而不能发挥好药效。因此，要从我国
流域水质特征、本土生态代表性生物等安全保护角度，实事求是地制修订好我国的水环境基准与标准阈
值。”他说。

他还强调，基准研究工作是长期工作，不能单纯靠上项目搞运动式研究，科研项目在一定时间内一旦完
工，相关需持续改进的工作就终止；而应建立长效可持续的环境基准、标准公益性研究工作机制。比如
美国EPA（环保署）将基础研究和管理实践结合，专门设置机构研究环境基准，不断补充有效的环境基
础试验数据。

从生态系统完整性的平衡、安全角度来创新研究水环境的营养物基准或称水生态学基准，将比单纯研究
水中的营养物氮、磷和藻类的直接关联更为科学

据了解，2005年松花江硝基苯污染事件及2007年太湖蓝藻污染事件暴露出我国在水环境基准技术体系研
究方面的不足，因此需要系统地持续投入，不断加强环境基准的科学性创新性研究。随着研究的深入，
一些新的方法和技术趋势也不断融入基准制定方法体系中。

刘征涛表示，太湖蓝藻污染事件发生后，传统观点认为是总磷、总氮超标造成蓝藻爆发并产生大量藻毒
素，主要需控制住水中的氮、磷等营养物就可以避免水体蓝藻爆发。但是，现在的发展趋势更可以从水
生态学角度来控制水体中营养物。
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“从水生态系统食物链营养级水平如藻、溞、鱼的生态系统完整性的平衡、安全角度，创新研究水环境
的营养物基准或称水生态学基准，将比单纯研究水中的营养物氮、磷和藻类的直接关联更为科学，提出
的解决方案也将可能更有效。”刘征涛说，“比如藻死后存在于底泥中，从水生态学系统完整性的角度
看还会变成氮、磷返回到水中；底泥中的氮、磷对食物链上的鱼类、溞类也会造成影响。”

此外，由于物质不灭，营养物和污染物在一定条件是可以相互转化的。“比如目前营养物基准主要研究
氮、磷，它们并没有多少生物毒性，但在一定环境条件下容易使绿藻等浮游植物爆发式生长，这可导致
鱼类等生物缺氧受害或有藻毒素产生。但是，河湖底泥中若不含重金属和有毒类有机化学污染物，仅包
含氮、磷，将会是很好的肥料。”他说。

电凝聚法以可溶性金属作电极，在电场作用下金属失去电子被氧化，生成氢氧化物胶体，利用吸附和凝
聚作用及电解过程中发生的氧化还原反应实现对油污的去除。由于该方法能极大减少混凝药剂的使用量
且处理效果好，极具应用前景〔16〕。通常电极材料不同，电凝聚机理也有所不同。以金属为阳极、惰
性材料为阴极时，电解过程会产生金属胶体，电极反应的作用表现在还原脱色、电化学作用、混凝作用
、吸附作用等，其研究材料以铁屑和焦炭为主。陈依兰等〔17〕利用转动式电凝聚破乳技术处理金属加
工乳化液，对油、COD 的去除率为59.9%、28.5%以上，且可使原水B/C 从0.21 提高到0.32。

以金属作阴、阳电极时，通常会加入NaCl，电极反应会产生金属胶体、强氧化剂氯气和次氯酸盐，可发
挥混凝作用、吸附作用、气浮作用及氧化与还原作用等。P. Ca觡izares 等〔18〕以铝为电极，在极板间距
9 mm，电流密度1.01×10-2 A/cm2 的条件下采用电混凝法处理乳化液，并与投加AlCl3 或Al2(SO4)3
的化学混凝法进行对比。实验结果表明2 种方法的效果与给药量无关，而与水中铝离子的浓度和pH
有关，在佳pH 5~9 下，COD
去除率较高。吴克明等〔19〕以铝板为电极，为防止钝化采用定时倒极并投加NaCl 处理乳化液废水，利
用反应产生的氯气和次氯酸盐氧化乳化液废水中的有机物，利用电解过程产生的铝络合离子和氢氧化铝
对有机物和悬浮物进行去除。结果表明该方法对浊度、油、COD
的去除率很高，分别达到99.1%、98.6%、99.3%。

有研究者对电凝聚法设计参数进行了讨论。对于外接电源供电形式，有研究表明交流电的混凝效果比直
流电更好，且频率控制在60 Hz 时具有更高的经济适宜性〔20〕。周连成等〔21〕指出极板间距过大、电
流密度过大、电解时间过长是导致电解法破乳失败的原因，并提出极板间距8 ~15 mm、电流密度
0.004~0.006 A/cm2、电解时间40~50 min 的佳运行条件。曹福等〔22〕以铝板为电极并投加NaCl
处理轧钢乳化液废水，试验中pH=6、电流密度为0.004A/cm2、时间为40 min、NaCl 为1.25
g/L、极板间距为1 cm 时， COD 去除率高达99.5%，取得较好的处理效果。

氧化法

采用氧化法处理乳化液废水是基于˙OH的强氧化性，这方面研究以Fenton 氧化为主。A. C. S. C. Teixeira
等〔23〕使用Fenton 和光助Fenton 法对含有不同浓度PDMAS ( 一种氨基有机硅高聚物)的乳化液废水进行
处理，通过对COD、硝酸盐、铁及亚铁离子的分析，表明PDMAS
在氧化过程中被去除，这主要得益于乳化液中的表面活性剂被降解，使得PAMAS
能进一步聚集以及˙OH 的作用。M. A. Tony 等〔24〕的研究结果也表明光助Fenton
法对乳化含油废水有很好的处理效果，不仅能有效去除 COD、油，还可显著改善乳化废水水质。为减少
Fenton 氧化中亚铁的使用量，唐文伟等〔25〕采用以 H2O2 替代部分或全部空气的湿式过氧化氢氧化工
艺处理乳化液废水，显著降低了亚铁投加量，150℃、进水COD 50 540 mg/L
时，去除率达82.4%。李春程〔26〕结合微电解和Fenton 法处理乳化液废水，佳运行条件下COD
去除率可达97.16%。

先测算出符合我国现实情况的水环境基准值，再平衡各流域区域的技术、经济水平，出台管用的环境标
准。超标部分进行总量控制和发放排污许可证。



在去年的排污许可证制度国际研讨会上，环境保护部部长陈吉宁表示，环境保护部正在研究出台污染物
排放许可制的实施方案，初步考虑用5年或更长一点的时间，将排污许可制度建设成为固定点源环境管理
的核心制度。在制定全国排放标准的基础上，如何因地制宜，将排放标准与排污许可证有效衔接，改善
区域环境质量成为热点。
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