
华驰裁断机—50T-100T液压下压式下料机 老企业 全国十佳鞋机企业

产品名称 华驰裁断机—50T-100T液压下压式下料机 老企业
全国十佳鞋机企业

公司名称 盐城市华驰机械厂

价格 .00/个

规格参数 类型:四柱裁断机
品牌:华驰
型号:XCLP2

公司地址 盐城市盐都区大冈镇西滩阳巷

联系电话 0515-88800900 13914622999

产品详情

类型 四柱裁断机 品牌 华驰
型号 XCLP2 主电机功率 4—7.5（kw）
裁断力 50—100（T） 上速度 0.18（mm/s）
下速度 0.18（mm/s） 上压板至工作台距离 175（mm）
冲程调节范围 125

产品图片：

50t、60t、80t、100t液压四柱下压式下料机

产品用途：

用途特点：

用于皮革加工业、制衣业、制鞋业、箱包业、包装业、玩具业、文具业、汽车工业使用成型模对皮革、
橡胶、塑料、纸板、布料、泡绵、尼龙、人造革、pvc板等物料之裁断作业。

1、采用四柱式和曲柄同步平衡机构，保证机床冲裁区域受力均匀。

2、采用双油缸驱动，达到高吨位裁断力量，节省能源消耗。

3、润滑系统确保机器精密度和延长使用寿命。

4、本机自动设定，自适应高低刀模，有效提高裁断板的使用寿命。



技术参数：

服务宗旨：

华驰人服务宗旨：诚信经营，质量为本。同类产品，同样配置，华驰机械，质优价低。

华驰人服务承诺：一年内如有故障，电话告知24小时内上门免费保修（人为损坏及易损件除外）终身维
护厂价供应零配件。

注意事项：

裁断机操作时应注意事项：

1、裁刀设定时，一定要先放松设定手轮，使设定杆接触到裁断点控制开关否则裁刀设定开关转至on时，
无法产生设定的动作。

2、工作时裁刀尽量置于上压板之中央位置，以免造成机械之单边磨损，影响其寿命。

3、更换新裁刀，如高度不一样时，请依设定方法，重新设定。

4、裁断动作时，手请离开裁刀或斩板，严禁用手去扶助刀模而来裁断，以免危险。

5、操作人员如需暂离位置时，请务必关掉马达开关，以免他人不当操作而损坏机台。

6、请避免超负荷使用以免损坏机器而减少使用寿命。

维护与保养：

1、裁断压板：当停机超过一天时，请将手柄a5放松，以防相关零件损坏，在操作时刀模应放置在裁断面
的中间带。

2、油管接头需锁紧不可有漏油现象，油管在动作时不可使油管产生摩擦，以防破损。

3、欲拆油管时应在压板下放置垫块，使压板下降至垫块处，以防液压油大量漏出。

4、注意电机应完全停止无压力之下，才能拆卸液压系统零件。

5、油箱的液压油约使用2400小时后必须更换，尤其是新机的第一次用油约在2000小时更换为好。新机安
装或换油后约使用500小时必须清洗滤油网，或感觉油泵噪声加大时必须清洗。每当更换液压油时必需彻
底将油箱清洗干净，液压油面应高出滤油器最少30mm。

6、应保持电气零件清洁、干燥。

7、每天下班前应清理机器，检查螺丝是否松动。

8、机床经一段时间使用后，有关运动件，紧固件可能出现松动和移位等情况，需进行适当调整。



盐城市华驰机械厂简介

盐城市华驰机械厂座落在“中国鞋机之乡”——江苏省盐城市大冈经济开发区，是我国皮革机械、制鞋
机械、橡塑机械、箱包机械研制生产企业和盐城鞋机商会理事成员骨干企业。这里有《水浒》作者施耐
庵和明丞相陆秀夫的故居和闻名遐迩的国家级麋鹿和丹顶鹤珍禽自然保护区，是新四军重建军部所在地
。企业交通便捷，环境宜人。宁靖盐高速、沿淮高速、宁盐一级公路、204国道贯穿镇区，毗邻宁靖盐高
速大冈立交出口1.5公里，东距沿海高速、盐城机场、港口、铁路仅20公里。“华驰”牌系列机械产品先
后被评为“江苏省质量信用产品”、“盐城名牌产品”；企业也先后荣获“文明单位”、“高新技术产
业”、“质量信誉双保障示范单位”、“重合同、守信用企业”、“aaa信用企业”等殊荣。公司拥有中
国3g裁断机、下料机域名权，为阿里巴巴“中国供应商”、“诚信通”双品牌企业，主打产品“裁断机
”位列百度鞋机行业推广第一版右上角第一名。并摘取了2009及2010年天工尊全国十佳鞋机殊荣。企业
一贯坚持科技创新发展理念，先后与捷克、英国、日本、意大利等国际同行建立紧密技术合作关系，引
进轨迹尖端技术和先进管理经验，产品严格按iso9001：9002国际质量体系标准组织生产，产品技术性能
指标达国际同类产品先进水平或领先水平。产品研发已建立健全研制开发、生产安装、检测销售、跟踪
服务体系。“华驰”牌机械现已形成裁断、压合、片削、制邦、擂平、烫印、复合、包装、流水线、刀
模（具）等10大系列60多个品种，特别是300t以上特大吨位数液压裁断机的研发成功并批量生产，标志着
华驰机械厂成为名副其实的特大吨位数液压裁断机专业生产厂家，填补了国内市场空白，多项技术已经
申请国家知识产权保护。主产品“华驰”牌10—25t液压摆臂式裁断机、25—30t液压龙门移动式裁断机、
25—35t液压平面式裁断机、30—300t精密四柱自动平衡式单双边送料裁断机、25—300t液压四柱式裁断机
、30—50t精密四柱平移式液压裁断机、龙门式自动送料连续裁断液压裁断机等系列产品，可广泛适用于
制鞋、箱包、皮件、服装、帽业、木业、玩具、汽车内饰、包装、文具、吸塑、聚氨酯加工等行业，产
品深受国内外客商的青睐，畅销国内，远销美国、韩国、加拿大、日本、阿根廷、越南、沙特阿拉伯等
国家和地区。展望未来，企业将坚持“铸创华驰国际品牌，振兴名族鞋机工业”方针，实施“科技创新
，质量为本；诚信经营，共同发展”的经营理念，提供“24小时快速服务到位”的营销宗旨和服务承诺
，真正彻底解决用户的后顾之忧。竭诚欢迎社会各界朋友和新老客商前来我厂考察、指导、洽谈，共商
经济发展大业！

华驰人的售后服务

 盐城市华驰机械厂提供全年无休的售后服务，您可以通过登陆我们的网站www.hccdj.com 或
www.ychcjx.com拨打热线电话0515-88800900、传真0515-88804999、e-mail:hcjx@ychcjx.com或 ychcjx@126.co
m等方式随时和我们联系，我们会及时安排专业的技术人员提供给您最快捷的技术支持。专业工程师现
场调试：成为华驰机械产品的用户不仅仅能够获得电话上的支持，更重要的是可获得华驰专业技术人员
的现场服务以及产品操作培训，以确保安装时的正确到位产品最快最高效的投入运作。高效的crm客户管
理系统：客户所有的信息和每一次的问讯都会统一录入，建立存储在华驰crm客户管理系统中，包括销售
、技术、维修、投诉等等的反馈，我们一旦受理，基于对这些数据的分析建立各种类型的反馈，华驰的
销售以及工程师通过电话、传真、电子邮件、上门拜访等方式有效迅速的解答各种疑问。实施细则:本公
司负责在客户设备运抵前提前向客户方通知须做的电气、物料、工具、相关设备匹配、工厂空间及环境
的预备。本公司负责向客户方及时通知到货情况及客户方为接收货物需准备的文件资料、卸重就位设备
。（由客户方负责所购设备的基本就位工作）本公司承诺设备抵达客户方工厂后在接到客户方通知2日内
即安排相应技术人员赴客户方工厂进行安装调试工作。本公司安装调试（含培训）时间：1-7天（依据设
备的复杂程度而定）本公司负责设备安装、设备调试及设备试生产运行，确保设备正常无故障，（试生
产的原材料需是双方指定认可的材料）本公司负责对客户方指定员工之培训，保证客户方人员能熟练操
作设备、能正确设置机器状态和进行日常维护，培训期1-2天。（客户方需保证所指定人员具有其所操作
设备的基本技能和生产知识）本公司技术人员在客户方工厂期间费用原则上由客户方负担。客户方负责
提供膳食、住宿、市内交通服务，因客户方原因造成本公司技术人员安装调试工作的延误，客户方需承
担超出时间的费用，省外以每人600元/天计，省内以每人300元/天计。设备安装调试好后，客户方如遇到
技术问题或设备故障，可直接以传真、电话或e-mail说明情况，也可在本公司网业上申请帮助，本公司承
诺在收到客户方的咨询和要求后在第一时间内予以答复，尽快解决，如遇确需本公司技术人员到现场才



可解决的问题，并且无需准备零件的情况，本公司承诺在双方确认24小时以内抵达客户方工厂，及时保
证客户方生产所需。自设备验收之日算起，本公司向客户方提供一年的保修服务，保修期内设备本身的
自然损坏和故障（电器零件除外）由本公司负责免费检修更换，电器零件收取成本费（免收服务费）。
由于客户方非正常操作原因造成的损坏，本公司也应尽快予以检修更换，费用由客户方承担。保修期后
设备需检修，本公司根据具体情况收取换件费及服务费。（客户方需保证设备所需电源电压稳定:380v±8
%；气源要求干净、稳定。车间环境适合所有设备的正常工作）申明：未经本公司同意，客户方不得将
本公司资料泄露给第三方，不得有或造成仿造行为。本公司有权对客户方违反本条款造成的损失向客户
方索赔。

裁断机（下料机）常见故障及排除方法

序号 故障情形 可能原因 处理方法

1 电机无法启动

1、保险丝烧断或电源线
断

2、热继电器过载脱跳

3、电源开关坏

1、更换保险丝或接回电
源线

2、查电路没短路后将热
继电器复位

3、更换电源开关

2 无法裁断

1、裁断按钮开关坏

2、裁断微动开关坏

3、急停开关坏或已在急
停位置

4、设定开关损坏

5、裁断电磁阀故障或线
圈插头

断线或线圈烧断

6、电位器a7故障

1、更换新元件

2、更换新元件

3、查修或更换急停开关

4、更换新元件

5、查修电磁阀或更换插
头线圈

6、更换电位器

3 裁断后压板不上升

1、微动开关sl2故障

2、上升电位器a8故障

3、电磁阀2dt或4dt故障

1、查修线路或更换新件

2、更换电位器

3、查修上升电磁阀的插
头及线圈

4 裁断压力不足

1、微动开关sl1触控太慢
或故障

2、裁断电磁阀故障

3、溢流阀阀尖锥面不密
封

4、油箱循环油不足

1.、调整使sl1在裁断点前
约10mm时

碰触或更换新元件

2、查修电磁阀芯轴

3、拆开清洗阀尖

4、补充液压油使油面超



出滤油网

5 机器噪音大

1、油泵电机星形轮磨损

2、电机与油泵连接不同
心

3、滤油器不洁

4、油量不足或接头不良
吸入空气

5、封盖螺丝没上进，产
生振动

1、更换星形轮

2、调整方向，使二者能
同心

3、清洗滤油器

4、添加液压油或锁紧各
油管等接合处

5、锁紧螺丝

6 左右两边裁断深

度不一致

裁断板厚度不一 更换裁断板或垫高较低之
面

7 裁断速度慢

1、微动开关sl1故障

2、滤油器不洁

3、裁断电磁阀不良

4、电位器a7接点不良

1、查修或更换新元件

2、清洗滤油器

3、查修电磁阀或更新

4、更换电位器

8 压板上升至最高

1、上升电位器调定过大

2、微动开关sl3故障

3、电磁阀芯轴卡住

1、阴值调短或更换电位
器

2、查修或更换元件

3、查修或更换新件

9 无法设定

1、设定开关坏

2、设定杆未松开

3、撞针未碰及sl2或sl3微
动开关

4、急停开关没有回复或
故障

1、更换设定开关

2、松开设定杆

3、调整撞针使之能碰及
开关

4、复位急停开关或更换
新件

10 油产生泡沫

1、油液面过低，油泵吸
进空气

2、管道接口不严密空气
进入管道

3、油泵密封件损坏空气
进入油泵

4、滤油器堵塞

1、增补油液，注意与原
油同一品牌

2、将管道严格密封

3、换油泵密封圈

4、清洗滤油器



裁断机刀模的使用知识

一、刀具磨损的形态及其原因 切削金属时，刀具一方面切下切屑，另一方面刀具本身也要发生损坏。刀
具损坏的形式主要有磨损和破损两类。前者是连续的逐渐磨损；后者包括脆性破损(如崩刃、碎断、剥落
、裂纹破损等)和塑性破损两种。刀具磨损后，使工件加工精度降低，表面粗糙度增大，并导致切削力加
大、切削温度升高，甚至产生振动，不能继续正常切削。
因此，刀具磨损直接影响加工效率、质量和成本。刀具磨损的形式有以下几种： 前刀面磨损 后刀面磨损
边界磨损 从对温度的依赖程度来看，刀具正常磨损的原因主要是机械磨损和热、化学磨损。机械磨损是
由工件材料中硬质点的刻划作用引起的，热、化学磨损则是由粘结(刀具与工件材料接触到原子间距离时
产生的结合现象)、扩散(刀具与工件两摩擦面的化学元素互相向对方、腐蚀等)引起的。二、刀具磨损过
程、磨钝标准及刀具寿命 随着切削时间的延长，刀具磨损增加。根据切削实验，可得图示的刀具正常磨
损过程的典型磨损曲线。该图分别以切削时间和后刀面磨损量vb(或前刀面月牙洼磨损深度kt)为横坐标与
纵坐标。从图可知，刀具磨损过程可分为三个阶段： 初期磨损阶段 正常磨损阶段 急剧磨损阶段 刀具磨
损到一定限度就不能继续使用。这个磨损限度称为磨钝标准。一把新刀(或重新刃磨过的刀具)从开始使
用直至达到磨钝标准所经历的实际切削时间，称为刀具寿命。

华驰机械——江苏省著名品牌、省十佳民营企业、省质量信得过企业

 盐城市华驰机械厂成立于2005年12月, 四年来一直处于稳健,高速发展的状态.到目前为止华驰产品以其
优良品质及服务已覆盖全国26个省市,并出口美国,英国,马来西亚及港澳台等国家及地区.企业将坚持“铸
创华驰国际品牌，振兴名族鞋机工业”方针 .实施“科技创新，质量为本；诚信经营，共同发展”的经营
理念，提供“24小时快速服务到位”的营销宗旨和服务承诺，真正彻底解决用户的后顾之忧 。
�华驰人服务宗旨：诚信经营，质量为本。同类产品， 同样配置，华驰机械，质优价低。
�华驰人服务承诺：本厂产品一年内如有故障，电话 告知24小时内上门免费保修（人为损坏及易损件除
外）终身维护厂价供应零配件。
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