
Danfoss变频器MCD200维修

产品名称 Danfoss变频器MCD200维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

Danfoss变频器MCD200维修数字伺服伺服的连接分A型和B型，由伺服放大器上的一个短接棒控制。A型
连接是将位置反馈线接到cNc系统,B型连接是将其接到伺服放大器。0i和近期开发的系统用B型。o系统大
多数用A型。两种接法不能任意使用，与伺服软件有关。连接时最后的放大器。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

 



 

Danfoss变频器MCD200维修系统免维护：无电池，无风扇远程诊断（选件，只适用于802DslPro）可使用
CF卡备份／恢复机床数据和执行大型加工程序安装调试简便快捷SINUMERIK802D功能6个数字伺服驱动
器（plus和pro型）。在机床的使用过程中很容易呈现不必要的操作上的失误，由于它元件简单和智能化
太过于高，数控涌现状况后，很多操作人员都不知道怎样去正当的修补和颐养数控机床。现在由于数控
技术被广泛的运用，所以十分多的人都开始将自己的目光投向了修理数控机床这一个职业。下面就来讲
讲机床修理的过程中假如不进行恰当的修理数控机床毛病发作率随机床运用时刻不同而毛病发作率是不
相同的，在整个运用期毛病大致能够分为三个阶段，即前期毛病期、偶发毛病期和损耗毛病期。其毛病
随时刻的变化规则可用毛病率曲线表示。前期毛病期：前期毛病期的特点是毛病发作的高数控机床的数
控体系是数控机床的中心地点，它的可靠运转，直接关系到整个设备运转的正常与否。下面修理数控机
床厂家总结提炼出一些判别与排除数控机床毛病的办法。

 

或者CPU处理机制出了问题，这些都不是设参数就能解决的，需要报修。如果变频器与电机电流不匹配
，也可能造成过电流故障。比如小变频器带大电机，或者铭牌参数写错了，都可能造成过电流故障。变
频器恢复出厂参数是什么？FP-01=请问变频器F1电机参数中【电机漏感抗】是指定子漏感抗还是转子漏
感抗？变频器能否查看之前的故障信息？可以，比如MD380可以通过参数F9-14~F9-17查看最近的三次故
障代码信息。MD200的A组参数说明书中有，但是变频器里看不到？A0组为默认隐藏组参数，设置FP-02
=111即可(十位为A组参数显示，个位为U组参数显示；FP-02默认为1)。MD300的说明书中F0-13(DO输出
选择)只有0-3。

打开机箱盖查看内存条是否安装或者松动；2，拔掉内存条开机后报警声是否相同；3，清除COMS（可
能设置有错误）或者更换BIOS；4，更换显示卡或外插一块显示卡（主板集成显卡）。5，一般长音为内
存条的故障；连续短音分为两种：一种是显卡报警另一种是BIOS报警；能进入系统但有间隔的短音，在
主板BIOS下有一项CPU温度报警设置，当CPU温度到达设置时主板会发出有间隔的短音报警。西门子伺
服电机常见故障。1西门子伺服电机维修，西门子伺服马达维修，西门子伺服编码器维修，专业西门子伺
服电机维修中心。

 

Danfoss变频器MCD200维修然后对频率进行调整，提高变频器的使用效果。在变频器电机运行期间，经



常会出现过载故障现象，变频器维修故障导致V/F出现曲线不适合现象，不能正确的设置变频器保护参数
，变频器在长期低速运行的情况下，会发生损耗量过大的现象，且变频器散热效果达不到合理的效果，
无法满足变频器正常的应用要求。变频器维修电机过载故障问题解决措施：在解决变频器电动机过载故
障问题的时候，需要变频器科学设置V/F曲线与转矩的提升量，保证过载保护参数的准确性符合相关要求
，做好伟肯变频器维修安装检查工作，明确额定功率、电压、电流的参数。同时，需要对电机长期低速
负载运行情况进行分析，对电机损耗系统与散热系统进行改革，提高变频器的运行效果。公司名称：常
州市凌科自动化设备有限1（建议拨打手机24小时服务）技术常州凌科，联系人：周工公司就找凌科自动
化：常州市江苏天众凤岗电子诚七楼室""维修安川伺服器欠压故障安川SGDS-02A12AY27伺服驱动器维修
。

伦茨，西门子，山洋（SANYO），三洋，包米勒（BAUMULLER），博世力士乐RexrothImdamat，ELAU
，富士，LUST，安川，百格拉，SEW，欧陆，松下，三菱，ＡＢＢ，ＡＥＧ，ＡＰＴ，英特马特，住友
，神钢，信浓，科比，伯格拉BERGERLAHR，高士达，瑞诺(INFRANOR)，OEM，诺德（NORDAC）
，恩格哈，多摩川TAMAGAWA。发那科(FANUC)维修的品牌包括：法兰克东方RIENTALMOTOR。

Danfoss变频器MCD200维修1．检查电机代码参数是否正确（0系统/18系统4133），如果正确，是否在修
改上述电机代码后没有初始化（6519#7/4019#7改为1，关机再开），正确设定并执行初始化。2．更换控
制侧板。SPM的LED上显示51（ALM红灯点亮）。b.如运用测速机，将驱动器上的TACH+和TACH-对调
接入。c.如运用编码器，将驱动器上的ENCA和ENCB对调接入。d.如在HALL速度形式下，将驱动器上的
HALL-1和HALL-3对调，再将Motor-A和Motor-B对调接好。毛病原因：编码器速度反应时，编码器电源
失电。处理办法：查看连接5V编码器电源。保证该电源能提供满足的电流。如运用外部电源，保证该电
压是对驱动器信号地的。LED灯是绿的，可是电机不动。毛病原因：一个或多个方向的电机制止动作。
处理办法：查看+INHIBIT和–INHIBIT端口。毛病原因：指令信号不是对驱动器信号地的。处理办法：
将指令信号地和驱动器信号地相连。上电后。
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