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产品详情

方管等离子切割机在操作时的注意事项

最近，不少的客户在咨询设备的时候，问到小编方管等离子切割机的操作技巧，简不简单，好不好上手等一系列问题，下面我针对客户的问题，对大家进行一个解答。下面小编和大家说一下相贯线切割机的一些工作经验和操控技巧，以供大家参考：
1、方管等离子切割机每个月需打开电控控制柜的前、后门进行除尘处理，以确保主机的正常工作。
2、要经常检查，保证相贯线切割机床供电系统的3相平衡，出现问题时及时解决。
3、始终保证良好的厂房接地，工件到大地的电阻不大于1~5欧。
4、保持等离子焊把地与被切割工件材料间的良好导电。
5、客户厂的空气压缩机或管道气必须保证足够的气体压力和流量，正常不低于6公斤，应考虑气站接头到等离子电源的距离衰减。
6、客户所提供的等离子切割空气必须是干燥和干净的，必须在气源接入端加装储气罐、过滤和干燥设备。7、方管等离子切割机使用中必须按照机床、等离子电源提供的技术参数进行设置，如等离子电流、切割高度、穿孔高度等等。
8、等离子电源不要做对空起弧及穿孔，这样做对等离子易损件、耗材的消耗非常大。
9、等离子电源长期不用时，请在等离子停机前保证电源主机有足够的时间散热，当电源内部排风扇停止转动为准。
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