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产品详情

一、RCO催化燃烧设备产品介绍

  RCO技术是指在催化剂的作用下，使有机废气中的碳氢化合物在温度较低的条件下（200～40
0℃）迅速氧化成水和二氧化碳，达到治理的目的。RCO催化燃烧处理工业有机废气是20世纪40
年代末出现的技术。从1949年美国研制出世界上套有机废气催化燃烧装置到现在，这项技术已广
泛地应用于油漆、橡胶加工、塑料加工、树脂加工、皮革加工、食品业和铸造业等部门，也用于
汽车废气净化等方面。中国在1973年开始催化燃烧处理法用于治理漆包线烘干炉排出的有机废气
,随后又在绝缘材料、印刷工业等方面进行了研究,使催化燃烧设备得到了广泛的应用。

 

二、RCO催化燃烧废气处理设备技术简介

  催化燃烧技术是指在较低温度下（200～400℃），在催化剂的作用下使废气中的可燃组分彻底氧化
分解，从而使气体得到净化处理的一种废气处理方法。催化燃烧废气处理是典型的气-固相催化反应,其
实质是活性氧参与深度氧化作用。在催化燃烧过程中,催化剂的作用是降低反应的活化能,同时使反应物分
子富集于催化剂表面,以提高反应速率。借助催化剂可使有机废气在较低的起燃温度条件下发生无焰燃烧,
并氧化分解为CO2 和H2O,同时放出大量热量。

 

RCO催化燃烧处理工艺流程图

三、RCO催化燃烧设备工艺说明 。

  当有机废气的流量大、浓度低、温度低、采用催化燃烧需消耗大量的燃料时，可先采用吸附手段将有
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机废气吸附于吸附剂上并进行浓缩，然后通过热空气吹扫，使有机废气脱附成为高浓度有机废气（可浓
缩10倍以上）后再进行催化燃烧。不需要补充热源就可以维持正常运行，其工艺流程见图

 

（一）对选择处理工艺的选择主要取决于：

1、燃烧过程的放热量，即废气中可燃物的种类和浓度；

2、起燃温度，即有机组分的性质及催化剂活性；

3、热量回收率等。当回收热量超过预热所需热量时，可实现自身热平衡运转，无需外界补充热源，这是
*经济的。

  催化燃烧是放热反应,放热量的大小取决于有机物的种类及其含量。如能依靠废气燃烧的反应热维持催
化燃烧过程持续进行是经济的操作方法。而能否以自热维持体系的正常反应则取决于燃烧过程的放热量
、催化剂的起燃温度、热量回收率、废气的初始温度等条件。催化剂相应的起燃温度分别为200℃、250
℃、300℃；废气的初始温度分别为30℃和150℃。废气的初始温度越高，废气中有机物的浓度越高，实
现自热运转的可能性越大。而工业有机废气中5000mg/m3左右的有机物残留量是常见的，只要热交换器
的换热效率能达到50%-60%就可利用热交换器回收燃烧反应热来维持催化燃烧的持续进行。

（二）RCO催化燃烧废气处理技术优点：

1、起燃温度低,节省能源

有机废气催化燃烧与直接燃烧相比,具有起燃温度低、能耗低的显著特点。在某些情况下,催化燃烧达到起
燃温度后便无需外界供热。

2、适用范围广

催化燃烧几乎可以处理所有的烃类有机废气及恶臭气体。对于有机化工、涂料、绝缘材料等行业排放的
低浓度、多成分、无回收价值的废气,采用吸附--催化燃烧法的处理效果更好。

3、处理效率高,无二次污染

用催化燃烧法处理有机废气的净化率一般都在95%以上,*终产物为无害的CO2 和H2O
(杂原子有机化合物还有其他燃烧产物),且由于燃烧温度低,能大量减少NOX 的生成,因此不会造成二次污
染。但是其缺点是工艺条件要求严格，不允许废气中含有影响催化剂寿命和处理效率的尘粒和雾滴，也
不允许有使催化剂中毒的物质，以防催化剂中毒，因此采用催化燃烧技术处理有机废气必须对废气作前
处理。

 

 
工艺流程：喷漆废气→水喷淋废气处理塔→初/中效过滤器→RCO催化燃烧处理化设备→达标排放
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（三）启绿环保系列RCO催化燃烧处理设备特点：

 (1)设备紧凑，可制成集活性炭吸附脱附和控制于一体，设备占地面积小；  (2)吸附净化效
率达90%以上，催化净化效率达97%以上，净化效率高；  (3)催化剂使用我公司生产的专用催
化剂，使用寿命长；  (4)脱附过程自动运行，设备操作简单，管理方便；  (5)该设备仅适
用于间歇式产生有机废气的场合。  (6)采用薄层的活性炭纤维（ACF）作为吸附单元，吸附
效率高，气流阻力小。  (7)再生速度快，再生能耗低。  (8)采用PLC全自动控制，无人值
守运行。  (9)吸附器吸附循环周期快、安全。

 

四、RCO催化燃烧装置适应范围

  RCO催化燃烧装置
应用于油漆、橡胶加工、塑料加工、树脂加工、皮革加工、食品行业和铸造等行业有机废气处理
，目前漆包线烘干废气、涂布烘干有机废气、油墨废气应用为广泛。
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