
KR-XF8 方管数控相贯线切割机效率介绍

产品名称 KR-XF8 方管数控相贯线切割机效率介绍

公司名称 山东凯达智能科技有限公司

价格 472000.00/台

规格参数 品牌:凯斯锐
型号:KR-XF8
切割方式:等离子/火焰

公司地址 宁津县经济开发区长江大街中段大祁工业园东临

联系电话 18653455325 18153448539

产品详情

KR-XF8 方管数控相贯线切割机效率介绍

1. 直径小的钢管往往其壁厚比较薄，因而刚性不足，会出现明显下垂弯曲现象。如采用传统的方管数控相贯线切割机（结构大多为单卡盘结构）时，会造成钢管在旋转过程中在托架上跳动，造成工件定心困难，使割炬无法正常切割。尤其在进行切割焊接坡口面的切割时，会导致过切或欠切现象的出现。
   2. 我公司生产的方管数控相贯线切割机设备，采用的工艺是热切割工艺（包括等离子切割和氧切割），其切割速度与钢管壁厚有关，而与钢管的管径无关。壁厚的厚度越薄，切割速度要求越高。由公式V=rω（V为线速度，r为管的半径，ω为角速度）可知，钢管的半径越小，壁厚越薄，其要求的角速度越高，也就是管的旋转速度越高。而现有的管切割设备的旋转速度都比较低，不能满足小管径钢管的高速切割的需要。     相贯线数控切割机的产品分类主要根据联动的轴数量加以区分，在现有的相贯线数控切割机产品类型中，从钢管的加工需求可以由三轴两联动到五轴四联动分为多种规格，不同的规格切割功能不尽相同，一般来说，三轴相贯线数控切割机体现为两轴联动，只能定向切割，无打坡口功能，要想切割坡口，比如在钢构行业，子母管焊接工艺中，用到的就是五轴相贯线切割机，其可实现任意坡口切割，可根据管径和厚度的不同选不同的切割方式，主要有火焰、等离子切割两种！钢管切割长度也是可以按要求定制加长的，这在使用上是非便利的！
    当建筑、化工、环保、重工行业，管道、钢构、网架工程越来越多，复杂管道相贯焊接技术的应用，纯手工相贯线切割工艺已经无法满足技术要求，全新技术引导的数控相贯线切割机经过多年酝酿，技术越来越成熟，在相贯线数控切割机设备领域广泛使用，已经起到了举足轻重的作用！
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