
FANUC发那科18I-MB5数控系统维修

产品名称 FANUC发那科18I-MB5数控系统维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

FANUC发那科18I-MB5数控系统维修首先是外部负载发生故障而引发IGBT模块的破坏如负载发生短路，
堵转等，其次安川变频器驱动电路老化也有可能引发驱动波形失真，或驱动电压波动太大而引发IGBT破
坏,从而引发SC故障1）OCOverCurrent过电流这是变频器为的故障。在原因的分析上将其分为外部原因和
内部原因，外部原因：机械结构和参数设置，开环控制主要检查负载是否存在短路。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

 



 

FANUC发那科18I-MB5数控系统维修造成圆弧上有突起现象。4.车床加工时，1）参数设置错误，2）X轴
编程时半径编程输入的是直径值，故障现象：某加工中心在加工整圆时，发生X轴方向加工尺寸不对，
尺寸超差，显示屏及伺服驱动器没有任何报警或异常。故障分析：该加工中心是采用的国内数控系统,丝
杠采用的是直联的方式。一般功率模块崩坏的变频器在模块的后盖上都能发现有崩过的的痕迹，模块内
的绝缘胶有溢出的现象，之后再用万用表对模块进行测试确认整流器坏而逆变输出部分正常。确认故障
部位后要对变频器进行清理，将崩坏或闪络的污物痕迹都处理干净，尤其要检查清理冷却风扇，因为有
不少变频器的功率模块就是因为风扇损坏或风道被污物阻塞而过热造成的。用普通钢锯锯条折断后将断
面磨窄，磨成刀刃状。用磨好的锯条将三相线电源端子下到模块的3根电源线切断，使三相电源与故障的
整流器分开。用锯条从模块与电源板之间，将模块里整流器引出到电源板的正极引线P、负极引线N分别
切断，目的是使故障的整流器直流引出线与负载分开。上述的两步都是要将已故障的整流器从原来的电
路中分离出来。

 

电压升高或降低而线路出现故障，此时最好断开电源，检查、处理。发电类过电压世界这种情况出现的
概率较高，主要是电机的同步转速比实际转速还高，使电动机处于发电状态，而变频器又没有安装制动
单元，有两起情况可以引起这一故障。当变频器拖动大惯性负载时，其减速时间设的比较小，在减速过
程中，变频器输出的速度比较快，而负载靠本身阻力减速比较慢，使负载拖动电动机的转速比变频器输
出的频率所对应的转速还要高，电动机处于发电状态，而变频器没有能量回馈单元，因而变频器支流直
流回路电压升高，超出保护值，出现故障，而中经常发生在干燥部分，处理这种故障可以增加再生制动
单元，或者修改变频器参数，把变频器减速时间设的长一些。增加再生制动单元功能包括能量消耗型。

SANYODENKI山洋伺服器维修SUMITOMO住友伺服器维修REJ瑞恩伺服器维修YOKOGAWA横河伺服器
维修SHINANOKENSHI信浓伺服器维修YAMAHA雅玛哈伺服器维修WACOGILKEN伺服器维修。

 

FANUC发那科18I-MB5数控系统维修常见伺服电机的13种故障及维修知识汇总一，起动伺服电机前需做
的工作有哪些1）测量绝缘电阻（对低电压电机不应低于0.5M）。2）测量电源电压，检查电机接线是否
正确，电源电压是否符合要求。3）检查起动设备是否良好。将110V直流电源接入电源母线；将24V直流
电源接入刹车端；将伺服电机接入控制器电机输出端子；将伺服电机轴编码线接入控制器接口；将温度



传感器接入温度传感器接线端子。硬件平台搭建完成。使用AipexPro软件进行伺服电机维修调试轴编码
零位，使得伺服电机转矩满足要求。具体步骤如下：端口设置：将电脑与控制器连接。重启AipexPro软
件。登陆，读取所有项目（控制器参数等）。设置伺服电机型号，并读取伺服电机参数。控制器使能参
数32978改为32904，信号来源参数32796改为0。复位所有错误。设置伺服电机手动控制的相关参数。观察
伺服电机运转时的转矩，根据转矩缓慢旋转轴编码器的方向。

补偿，自动编程，图形显示，通信，控制和诊断方面不断增加新的功能：插补功能：除直线，圆弧，螺
旋线插补外，还有假想轴插补，极其坐标插补，圆锥面插补，指数函数插补，样条插补等。切削进给的
自动加减速功能：除插补后直线加减速，还插补前加减速。补偿功能：除螺距误差补偿，丝杠反向间隙
补偿之外，还有坡度补偿线性度补偿以及各新的刀具补偿功能。故障诊断功能：采用人工智能，系统具
有推理软件。加减速成数控系统在插补以知识库为根据查找故障原因。CNC。

FANUC发那科18I-MB5数控系统维修10.四段S曲线（正转加/减速，反转加/减速）可各别设定。11.可追认
印刷光标点(PrintMark)自动修正裁切长度。12.提供印刷光标点的Mark-Window设定，增强Mark辨识能力
。13.可设定两组长度资料，并可于运转中变更设定值或切换至另一组资料。西门子840DSL伺服驱动器维
修山武YAMATAKE伺服驱动器维修西门子PCU伺服驱动器维修贝加莱触摸屏维修PITTMAN伺服驱动器
维修西门子功率单元维修贝加莱液晶屏维修发那科驱动器维修NUM系统内存条维修。
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