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产品名称 搅拌摩擦焊机生产厂家 东锐特五金机械
十堰搅拌摩擦焊机

公司名称 襄阳市东锐特五金机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳市襄州区奔驰大道（光彩国际物流园59栋8
号）

联系电话 18907272252 18907272252

产品详情

水调质处理时，淬火温度一般取钢材点AC3点以上30~50℃。对于经细晶粒处理的钢材，则可在较高的温
度下淬火。压力容器封头和筒节可采用喷淋水柱或浸入水槽两种方法进行淬火。由于浸入淬火的设备简
单，操作方便，应用较为普遍。淬火操作的关键是保证工件的入水温度不低于AC3点，并注意控制工件
的冷却速度。在一批工件连续淬火时，淬火槽水温不应高于80℃，否则工件的冷却速度达不到激冷的要
求，不能形成淬火组织。在近代的金属加工中，焊接比铸造、锻压工艺发展较晚，但发展速度很快。

淬火后回火处理的温度对壳体和焊接接头的性能有很大影响。回火温度应在点以下50~100℃。对一种钢
材适用的回火温度范围可通过预先的回火处理试验来确定

目前在生产中应用广泛的摩擦焊机，是旋转式连缎驱动摩擦焊机在焊接开始前，主轴电动机处于断电状
态，主轴系统停止族胖，商今照服开，削动器松开，焊好的工件已经取出，移动夹头退回到原始位置 在
焊接时，首先把两个工件分别夹持在旋转夹头和移动夹头上然后启动主轴电动机，它带动主轴皮带抡旋
转。教科书上对焊接的定义为：通过加热或者加压，或者两者并用，加或不加填充材料，使两分离的金
属表面达到原子间的结合，形成永Y久性连接的一种制造工艺及技术。

当合拢离合器时，主轴、旋转夹头及其所夹持的工件开始旋转。轴向加压油缸后腔供油，移动夹头向前
移动。当两工件开始接触时，摩擦加热过程开始，经过一段摩擦加热时间，或达到一定的摩擦变形量以
后，开始停车和顶端焊接。这时离合器脱开，搅拌摩擦焊机费用，制动器工作，主轴、旋转夹头和他所
夹持的工件停止转动，在离合器 脱开的同时，轴向加压油缸也加大进油量，提高顶锻压力与顶锻速度，
接头产生锻变形量。保持一段时间以后，取下焊好后 的工件，一个焊接周期结束、如果要进行连续焊接
，主轴电动机可以不必断电，只要脱开离合器就可以，以免重复起动电动机。3、摩擦焊机轴承选用不合
理，在超负荷条件下运转也会产生噪声及震动。



1)摩擦焊主油缸施力系统采用比例变量控制+比例压力控制，比例变量泵的输出流量由计算机根据焊接过
程不同阶段设定，轴向压力有计算机闭环控制，轴向压力控制精度高。工业生产应用表明，在相同工况
下，与普通摩擦焊机相比，完成一个焊接过程，施力系统能耗可降低53%。摩擦焊机已应用40多年的机
械了，生产的摩擦焊机由于生产率高，质量好获得了广泛的工程应用，但焊接的对象主要是回转形零件
，当然也有其他形式的摩擦焊机的技术在里面，但实际应用都是以摩擦焊和摩擦焊机来完成技术。

2)辅助系统采用恒压变量控制方法，搅拌摩擦焊机价格，当系统压力低于设定压力时，全流量工作，当
设定压力达到后，即自动或控制减小流量。工业应用上产表明，搅拌摩擦焊机生产厂家，在相同工况下
，与普通摩擦焊机相比，完成一个焊接过程，辅助系统能耗可降低60%。对一种钢材适用的回火温度范
围可通过预先的回火处理试验来确定。

3)采用液压系统故障智能分析及报警功能，实现焊接前对液压系统的自检，焊接过程中的故障报警，并
指出故障位置，便于现场工作人员及时进行修理或更换。

搅拌摩擦焊机生产厂家-东锐特五金机械-十堰搅拌摩擦焊机由襄阳市东锐特五金机械有限公司提供。“
搅拌摩擦焊机,襄阳摩擦焊机厂家”就选襄阳市东锐特五金机械有限公司（www.xymchj.com），公司位于
：襄阳市襄州区奔驰大道（光彩国际物流园59栋8号），多年来，东锐特五金机械坚持为客户提供好的服
务，联系人：任经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。东锐特五金机械期待成为
您的长期合作伙伴！目前国内焊接精度高的是成品活塞杆摩擦焊机，用于液压缸活塞杆镀铬后进行摩擦
焊接。
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