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产品详情

系统的网络结构

系统的网络构成如下图所示。其中，图1是整体的系统网络结构，图2是分系统网络结构。

 

英成机电公司专业PLC维修，PLC程序编程，变频器维修，伺服器维修，电路板维修，工控触摸屏维修，
伺服器驱动器维修，欢迎咨询。

整体系统网络

 

按系统列出的网络配置

节省安装材料费:与以往的设计相比，该方案从控制室到现场部件的电线电缆从现场到现场，距离大幅缩
短，因此可以节省大量的电线电缆。大幅减少在线插槽和电缆的投资。

电缆:动力电缆和控制电缆都可以节约约50%左右，甚至更高。

桥梁:即使在控制室和现场，也不需要设置大断面桥梁和管道，可以统一为200条管道，铺设米数也可以
大幅减少。通过减少合适的安装附件和消耗品，大幅降低成本。

 

在具体的应用中，实际上将原始程序的功能块固化为现场的S7200，在上位PLC中留下过程流程控制程序
。

(有关更详细的说明，请参见西门子成为手动功能块的一节。)



因此，采用模拟现场总线方式不会导致编程困难，依然可以沿用成熟的程序。

东莞PLC怎么编程-PLC专业编程

产品选型论：新的S7-200SMART提供两种CPU模块，是标准型和经济型，全面满足不同行业、不同客户
和不同设备的需要。标准型作为可扩展的CPU模块，可以满足对I/O规模的巨大需求、逻辑控制复杂的应
用程序。经济的CPU模块通过单体本体直接满足比较简单的控制需求。以太网通信在所有的CPU单元上
标准配备以太网接口，有效地支持西门子S7协议、TCP/IP协议、多个终端连接，可以作为程序的端口使
用

 

现场控制柜的设计

现场控制柜采用双重密闭门结构，设计为操作区域、电磁控制区域、PLC控制区域。其中操作区设计在
柜门上，采用防尘原稿，进行防尘防水处理。控制区域设计在柜内，分割成电磁控制区域和PLC控制区
域两个区域。两区完全隔离，保证PLC系统的电磁兼容要求和电气安全要求。另外，为了便于维护、维
护和检查，在柜内设置了低压照明灯和检查插座。

操作区域:用于设计从控制柜安全释放的设备的手动操作设备(其他设备控制采用就地箱附近控制)

电磁控制区域:完成子系统内电磁设备的一次配电和二次电磁控制。

PLC控制区域:完成PLC系统单元及供电输入输出隔离。为了降低电磁干扰，PLC供电点采用直流方式，同
时进行隔离变压器进行电磁隔离。输入输出采用继电器隔离，根据需要隔离模拟量(现场一次设备直接进
入现场控制柜，噪音小，可以适当离开)。
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