
粪便压缩脱水车 多功能吸污车 化粪池无害化清理设备

产品名称 粪便压缩脱水车 多功能吸污车
化粪池无害化清理设备

公司名称 深圳市九九八科技有限公司

价格 610000.00/台

规格参数 品牌:深圳市九九八
型号:H3
产地:东莞

公司地址 东莞市虎门镇威远岛南北大道城建办区5号楼2楼
,15013697494

联系电话 15013697494 15013697494

产品详情

“化粪池整个处理过程是通过粪便压缩脱水车上的电控系统完成的。”他进一步介绍说，吸取污水的管
道放入化粪池后，通过操作电控系统，把污水“吸”入到储存罐中，在水进入反应池前加入药剂，在反
应池中，药剂会将分散在水中的粪便凝聚起来形成固态肥料，随后经过***步处理后的污水进入沉淀池内
，通过充分的混合搅拌，加速污泥与水的分离过程，实现污染物与水的分离。“水和污染物分离沉淀后
，再经过消毒、净化等流程，***终排出的是达到国家排放标准的水。而被沉淀下来的污染物，作为肥料
处理，还可以做到废物利用。”

好处：不仅没有了异味，还能“变废为宝”仅过了半小时，该处的化粪池就已经处理完毕，化粪池无害
化处理车准备去下一个化粪池进行处理。“小区一共有五个化粪池，以前清掏处理一次得需要三四天，
现在这一辆车不到三个小时就能完工，效率高了很多。”不光效率高，现在这个新设备清掏全过程没有
任何异味，清理作业现场也不会遗留任何粪便等垃圾。“以前清理化粪池是物业***头疼的事，尤其是夏
天味道难闻，引起小区居民抱怨和不满，现在这个顾虑不存在了。”这个新科技设备不但环保，还能变
废为宝。“处理产生的有机肥能供给绿化使用，不仅节约了购买化肥的费用，而且还是环保的有机肥料
。”化粪池清理、绿化养护费每年都是小区物业一笔不小的开支，现在综合核算下来，成本已经大大降
低了。

粪便压缩脱水车采取绿色处理方式对粪渣进行回收处理，提炼出来的粪便或泥沙也被完全分离出来，干
燥无异味，经发酵后可作为有机肥、复合肥的原材料，同时也是优质的绿化肥，解决了因运输造成的二
次污染问题，变废为宝，是粪渣的绿色处理与再利用，***循环经济新时代。张家界某从事化粪池清掏工



作的员工：以前清化粪池，都是下池子清理的，人比较危险，安全系数相当差。再就是污染环境，掏出
来的垃圾臭气熏天，扰民，小区的好多业主都反应，相当臭。现在用这个机器以后，我感觉气味都闻不
到了，排出的水很清澈，很环保。

清理流程：化粪池沉积物→分离粪便中的杂质（纸巾、头发、石块、塑料袋等）→粪便进入化学处理池
加药搅拌絮凝→絮凝后的粪便进入脱水机中进行脱水处理→肥料、三类水。这款由我司研发的系列分离
式吸粪车，不但能对污水中的氮、硫、磷等污染物进行处理，达到可直接排放的标准；还可将粪便进行
分离、过滤、***搅拌除臭、干燥固化，将恶臭的粪污变成无臭无害的生物肥原料。真正实现尿污进去，
清水出来；粪污进去，肥渣出来。避免了很多公共场合的粪污处理尴尬。分离式吸粪车，可谓是其中新
的、硬核的、受欢迎的粪污处理设备之一。设备车体长达5.2米，主打处理效能突出，处理速度更快更强
大。因为创新性的将单向运转改变为双向运转，运转效能比一般设备高了很多；另外，在垃圾分离固化
上，不再像往常一样进行甩干、挤压，而是直接采用椭圆形碟片规则性运转方式分离垃圾，技术工艺上
的改良，促使该设备更不易出现故障，且操作起来处理速度更快，也更简便清洗。

 粪便压缩脱水车 技术优势：1、现场作业无需往返运输，现场抽现场排，因设备经过两次分离， 步分
离粗渣（塑料袋，卫生巾，石块等）第二步粪水分离排出清水达到国家污水排放标准，所以可现场排放
至污水管网无需运输无处排放2、处理速度快，直抽直排，速度快可达每小时工作量可达15-20立方，吸
污高度7-8米（只算高度平铺管道距离不算，只要管道密封好即可），可连续工作不用停机3、多种款式
可以选择，按处理效果来划分可分为直抽直排型和粪水分离型；按处理速度来划分有30方每小时-70方每
小时多款；垃圾分离效果可分为压干分离式和甩干分离式；按用途划分还有疏通型和非疏通型4、节省人
工劳动强度降低人工成本，设备实现了全自动自吸自拍，一键式操作5、设备适应能力强，告别了打捞作
业，因为粪污抽吸进来 分离机，那么也就不用像传统作业时先要打捞粗渣后再进行抽吸，而且分离后粗
渣经螺旋挤压没有粪水，即可作为生活垃圾处理，也就告别了传统打捞上来的粗渣无处放置的尴尬。传
统手段清理化粪池的时候，不管是人工清掏还是罐车吸粪，清掏都难免产生异味，现场污水横流，臭气
熏天，清掏出的粪水转运容易造成二次污染，而使用环保吸粪车来处理粪便几乎没有臭味散发，由于污
物都是现场处理，也完全没有遗漏的现场。车载的化粪池污物处理系统拥有目前国内的水平，每小时的
处理量能达到15-30立方米，只需2-3人便可完成全部操作。环保吸粪车缩短了粪便处理过程，且解决了粪
便污染的问题，是对传统污水处理工艺的一次革新。

化粪池有毒害气体及危害化粪池作业危险来源于池内的有毒气体。浓度过高或是极度缺氧，可以使进入
空间的人发生中毒，甚至猝死。化粪池内沉积的污泥容易产生沼气，二氧化碳，等有害有毒气体。空气
不流通的密封空间，被比重大的气体（如二氧化碳）挤进氧气含量低，施工人员进入后，可由于缺氧而
窒息。当密闭空间存在的甲烷或沼气等易燃气体，或在其内进行涂漆，喷漆，使用易燃易爆溶剂等。如
遇焊接，切割等作业产生的火花时，可能导致火灾甚至爆炸。那么化粪池内存在那些有毒有害物质呢？
化粪池内存在那些有毒有害物质包括硫化氧，甲烷，二氧化碳，氧化物，砷化物等等等。不同有毒物质
危害也不相同。这里特别提醒大家，进入化粪池作业一定要佩戴防毒面具，穿防化服等个人防护用品，
同事进入前使用气体检测仪测量气体浓度。总结：造成化粪池清理人员伤亡的主要包括一般刺激性，室
息性气体造成中毒：其次，因剧毒物质造成中毒：再次，有酸碱物质造成对眼睛皮肤等腐蚀：而重金属
化合物，燃料也是极容易造成人员过敏反应。
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