
车载样品冷藏箱厂家

产品名称 车载样品冷藏箱厂家

公司名称 北京福意电器有限公司

价格 633911.00/台

规格参数 温度:2-8℃/-20℃
容积:18-228L
物流:德邦物流

公司地址 北京市平谷区兴谷经济开发区兴谷路20号

联系电话 13811305308 13811237849

产品详情

-

车载样品冷藏箱厂家福意联公司-  

随着企业的不断发展和深化需求，2003年福意联公司注册了“福意联”。经过了十多年的推广，我们累
积了很多经验且在医疗、农业、食品等域内已凸显出了一定优势和知名度。公司将不偏离产品在的应用
这一战略发展方向，及时跟踪和积极学习前沿的，并结合及国标要求，不断提高对前沿进行应用创新的
能力，公司在产品设计方面进行了巨大 , 拥有一大批设计方面的人才及可靠性实验平台 , 大化地提
升客户  , 保证我公司产品的稳定及可靠性. 

车载样品冷藏箱厂家产品说明：  

主要应用于：、样品、生物冰箱试剂、运输保冷、制品、成分血样、采集、食品等冷藏保温。

车载样品冷藏箱厂家参数：

车载样品冷藏箱厂家介绍：

1.    不同于普通的家用冰箱，可移动使用，压缩机具有抗震性，可以在大30度斜角状态下运行。

2.    高性能直流压缩机，、，制冷速度快。

3.    集中了智能性和自动性的轻触按键。



4.    采用微电脑控温，高精度控制箱体内部的温度。

5.    数字显示窗可以通过数值显示。

6.    箱内温度的调节可通过按键实现。

7.    异常状态时有LED灯提示。

8.    外型采用ABS材质，坚韧、耐用、轻便，在较高的环境温度下使用依然能够保证制冷效果。

9.    注塑内胆，蒸发qi与机器连为一体，便于清洁，不会冰箱食物残留。

10.   智能电路控制系统，具有快速制冷、电子温控、紧急开关、节能选档等功能，使用更方便。

11.   人体工程学手柄设计，结实耐用，安全锁扣保护冰箱。

12.   可外接电源转换器，连接110-240伏交流电电源，电压自动切换。

13.   冰箱本身具有耐高温和低温的特性，可以在-10度到+55度、空气大相对湿度90%的环境中使用
。

【产品型号】FYL-YS-18A【产品规格】520×270×360 mm【温度范围】-25-25℃【容    量】18L【制
冷 剂】R134a【发 泡 剂】C5H10/C-Pentane【净    重】9.5kg【毛    重】11kg【电   
压】DC12V/24V/AC220V(交流）【额定功率】35W【能   
耗】0.18kwh/24h【制冷方式】压缩机电子控温【产品外壳材质】ABS【温度储存功能】无

1、本产品是福意联企业的高性能产品，具有外观精美，内置系统匹配优良之特点，而且具备了高科技性
、高性、外观LED数字显示，触摸感应、温度可调可控，控温度高,可调范围 25℃～-25℃。2、高稳定性
：微电脑控制，采用智能，优化集成模块转换的制冷，性能更加稳定。3、无噪音设计：选用了丹佛斯压
缩机，制冷快，寿命长，噪声低于39dB（A）。更为重要的是我们还在内部采用了管路围绕系统，在环
绕制冷方面做出了重大突破，具备了一定的科技创新性。4、内置防震装置可保证产品在颠簸的环境中正
常工作，确保药品，物品、食品安全。5、高实用性：冷藏/冷冻双温区设计，满足不同药品、物品储存
需求。全频控制，集变频、节能、快速制冷、性能更优良，实用性更强。6、低 功 耗：日耗电量仅0.18K
Wh7、产品采用高性能PVC材质密封条，可对产品内部空间有效密封，能保证产品内部空间保持在一个
稳定的PH值范围内，利于药品，物品存储。8、：安全，无污染，无损坏、操作方便，使用简单，储存
医用材料，食品物品更加放心。

【产品配置清单】1.说明书1本2.保修卡1张3.合格证1张4.电源配置线一根

车载样品冷藏箱厂家售后：

1、售前售后：产品前为客户免费提供产品方案，并可根据客户要求提供现场讲解和咨询售后。2、售后
售后：产品后派出人员为客户免费提供产品使用培训，现场指导产品的使用和维护3、质量保证：产品保
质期为验收之日起1年，在保质期内产品发生非人为质量问题，我公司为客户提供免费维修4、维修售后
：我公司对所用产品提供终生维修售后。如产品在保质期外出现故障，维修售后只收取元器件费用。5、
售后迅捷：我公司承诺客户售后*在接到客户咨询或维修等信息后8小时内做出回应；维修售后在做出回
应后48小时内安排人员到达现场

车载样品冷藏箱厂家相关：什么是冷藏药品？药品是我们生活中不可或缺的。药量直接关系到我们的生
命健康，因此从进原料到成品进仓都必须严格把关。冷藏药品：是指对药品贮藏、运输有冷藏、冷冻等



温度要求的药品。如医院使用量较大的制品、各种药品、等，绝大多数冷链药品对贮存和运输的过程都
需要在严格限制的指标和保证药品有效期和药效不受损失的情况下进行，其中重要的就是不间断的保持
低温、恒温状态，使冷链药品在出厂、转运、交接期间的物流过程以及在使用单位符合规定的冷藏要求
而不“断链”。

勤发发
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