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热煨冷弯管的介绍

防腐层是保护管道避免腐蚀的重要因素。热煨弯管形状特殊，防腐层涂敷难以采用机械化生产线进行流
水作业，只能采用手工或半机械化方式涂装。涂敷人员的能力、责任心等因素对防腐质量的影响极大。

同时，热煨冷弯管安装在地形起伏大，冷弯管生产，落差变化剧烈的地段，管道维护和修复难度极高，
又对防腐质量提出了极高的要求。因此，选用恰当防腐层和适当涂敷工艺的热煨弯管是管道建设的重点
之一。总结了已建油气长输管道热煨弯管的防腐层种类，可划分为单一结构防腐层和复合结构防腐层两
种类型。

单一结构防腐层，双层熔结环氧粉末防腐层双层熔结环氧粉末，防腐层的底层为普通防腐型环氧粉末层
，两种环氧粉末采用静电喷涂方式，一次喷涂到加热的钢管表面，熔融固化后形成厚度≥800μm的防腐
层。

主成膜物为环氧类材料，防腐性优良，面层采用改性耐磨型环氧粉末，提高了防腐层的耐磨性;环氧粉末
通过加热熔融方式固化在管道表面.

弯管是采用成套弯曲设备进行弯曲的，分为冷煨与热推两种工艺。无论是哪一种机器设备及管道，大部
分都用到弯管，主要用以输油、输气、输液，工程桥梁建设等。弯管目前用途较为广泛，在很多机械加
工方面都发挥了不小的作用。小面说一下压制不锈钢弯头是在液压机上使用压制胎具压弯管坯的工艺方
法。     不锈钢弯头冷弯管的生产工艺     热压弯成形工艺:将管坯加热后用专业设备加工成
型。将弯头加热到临界温度以上，保温一段时间，然后快速放入淬火剂中，使其温度骤然下降，并以高
于临界冷却速度快速冷却的办法制作而成。高标准弯管生产难题弯管制造中核心的问题，是要避免弯曲
部分椭圆过大和外弧减薄。目前，新技术的开发，大型弯管机的使用，冷弯管质量如何，通过改善管件
横剖面上的应力分布状态，减少管件外侧管壁减薄量，已经可以很好地解决弯管外弧侧减薄的难题。解
决冷弯管半径过大的问题       具体方案如下：一种小过弯半径的弯管，用于传输物体过弯导向
，山西冷弯管，包括弯管部以及分别连接于该弯管部两端的直管部；该弯管部的内侧壁大致上成圆弧状



，其内侧壁的两侧分别定义出内弯曲面以及外弯曲面，该外弯曲面朝向背离内弯曲面的方向避位凸伸，
冷弯管标准，使其与内弯曲面的间距更大于直管部的内径，以使该传输瓶以一小过弯半径由一直管部换
向运输至另一直管部。      其次是该内弯曲面以及外弯曲面均为沿圆弧线延伸的曲面，其分别具
有一内弯半径、一内弯圆心以及一外弯半径和一外弯圆心；该内弯半径、外弯半径大小相同，该外弯圆
心距传输瓶运动轨迹的距离小于该内弯圆心距传输物体运动轨迹的距离，以使该外弯曲面朝向背离内弯
曲面的方向避位凸伸。     再就是外弯曲面适配于传输物体能贴附内弯曲面运动时其远离内弯曲面
端的运动轨迹，以起到防止传输物体被卡死的作用。 山西冷弯管-泰安力都弯管公司-冷弯管质量如何由
泰安市力都物资有限公司提供。山西冷弯管-泰安力都弯管公司-冷弯管质量如何是泰安市力都物资有限
公司（www.taldwg.com）升级推出的，以上图片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上
的联系电话，业务联系人：张承峰。
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