
空压机房降噪消声岩棉冲孔夹芯板,岩棉冲孔消声板

产品名称 空压机房降噪消声岩棉冲孔夹芯板,岩棉冲孔消
声板

公司名称 无锡市福源来彩板型钢有限公司

价格 120.00/平方

规格参数 品牌:冠洲,博思格,宝钢,烨辉
型号:600-1000
产地:江苏

公司地址 无锡市滨湖区胡埭工业园北区莲杆路19号

联系电话  18961797879

产品详情

空压机房降噪消声岩棉冲孔夹芯板,岩棉冲孔消声板经环检测得出空气隔声量达到到30分贝，选择隔声板
，看该隔声板是否有检测报告。任何板（材料）都可以称之为隔声板（材料），然而各种材料（板）的
隔声效果差别非常大，而且隔声板购买的时候你都没有任何办法辨别它的性能，必须等施工结束后才能
感觉到它的隔音效果。如果施工结束之后，隔音效果不好，已经浪费了很多钱和时间以及精力。

空压机房降噪消声岩棉冲孔夹芯板,岩棉冲孔消声板厚度50mm、75mm、100mm、150mm、200mm（玻璃
丝棉（64kg/m3）或岩棉（120kg/m3））, 外板0.6mm-1.2mm镀铝锌钢板、不锈钢板,内钢板厚度为0.4mm-0
.6mm镀铝锌钢板，表面氟碳涂层PVDF/SMP涂层、HDP涂层、聚酯PE涂层等。

包含相应位置的包角包边的所有材料制作运输和施工，其中包边板外板镀铝锌钢板，与墙面外片同材质
，包含收边件（密封胶、自攻钉等）等。 

我公司常年供应空压机房降噪消声岩棉冲孔夹芯板,岩棉冲孔消声板加工定制等业务！

暗钉型空压机房降噪消声岩棉冲孔夹芯板,岩棉冲孔消声板产品参数 

有效宽度：600mm-1000mm

面板厚度：0.5-0.8mm

表面花纹：小波纹、纯平

表面颜色：白灰、银色、或其他定制颜色

推荐涂层：氟碳涂层PVDF/SMP涂层、HDP涂层、聚酯PE涂层等



芯材厚度：50mm、75mm、100mm、150mm、200mm

芯材名称：玻璃丝棉（64kg/m3）或岩棉（120kg/m3）

芯材包裹：阻燃无纺布或防火玻纤布

隔声量：50分贝（以100mm厚，表面钢板1.0mm，岩棉容重120kg/m3为检测参考）

冲孔形式：3mm孔径6mm孔距，可选条冲或满面冲孔

产品特性

1、立面美观：螺钉隐藏式节点设计，板面平整度高，烤漆涂层色彩丰富，色泽度持久。

2、保温节能：高容重芯材使保温性能更佳（岩棉芯材容重≥120kg/m3，玻璃棉容重≥64kg/m3）。

3、隔音性好：隔音性好，有效降低外界噪声的干扰。

4、水密性/气密性：企口两侧采取硬质聚氨酯发泡填充，增强整体强度，企口变形渗水。

5、坚固耐用：强度高，持久稳固。 

明钉型空压机房降噪消声岩棉冲孔夹芯板,岩棉冲孔消声板产品参数 

有效宽度：950mm

面板厚度：0.3-1.2mm

表面花纹：浅筋、纯平

隔声量：35分贝（以100mm厚，表面钢板1.0mm，岩棉容重120kg/m3为检测参考）

1、良好的降噪性能是现代建筑一个重要的考虑因素，通过改变保温芯材的品种以及表面钢板的冲孔处理
，达到降低建筑物内外噪音的目的。

2、在吸音材料上有多种方案可供选择，例如岩棉、玻璃丝绵。改变保温芯材的品种和密度，以降低引发
在金属表面的碰撞噪音，通用芯材降噪的隔音棉来抑制共振产生的噪音。

3、通过在金属钢板上有规律的穿孔和板材内的吸音材料的结合，产生不同的吸音效果。通过实验，这种
降噪效果依据外源噪音的频率和芯材的厚度，产生不低于29分贝的降噪效果。

4、流水线连续性生产，长度不受限制，标准化公母口拼接利用安装便捷，交货周期快，性价比更高。 

空压机房降噪消声岩棉冲孔夹芯板,岩棉冲孔消声板保证吸声、隔声效果的前提下，其特点是制作、安装
简单。

1、隔声量大

2、产品具有耐水性、耐热性、抗紫外线、不会因雨水温度变化引起降低性能或品质异常。



3、隔音板美观：可选择多种色彩和造型进行组合，与周围环境协调，形成亮丽风景线。

4、隔音板经济：装配式施工，工作效率，缩短施工时间，可节省施工费及人工费。

5、隔音板方便：与其它制品并行安装，易维修，更新方便。

6、隔音板防火：采用超细玻璃棉，由于其熔点高，不可燃，完全满足环保和防火规范的要求，防火等达
A级。

7、隔音板耐用：产品采用阻尼隔振隔声层、吸音超级玻璃棉、无碱憎水玻璃纤维吸声布。不腐蚀、不变
型、吸声、隔声效果不降低。

空压机房降噪消声岩棉冲孔夹芯板,岩棉冲孔消声板被广泛用于室内隔音隔断，空调器和机械隔音房，设
备降噪等。

空压机房降噪消声岩棉冲孔夹芯板,岩棉冲孔消声板实际价格以咨询为准，谢谢！空压机房降噪消声岩棉
冲孔夹芯板,岩棉冲孔消声板期待与您合作！

空压机房降噪消声岩棉冲孔夹芯板,岩棉冲孔消声板厂家介绍工地现场钢结构部件的吊装前准备工作

1、按施工组织设计计划：对不同的钢结构部件与外形大小结构特点按吊装顺序进行编组、编号。按计划
设计位置图进行码放工作。

2、对起吊前的钢结构部件水平移动到起吊处。

3、对起吊前的钢结构部件进行垂直度校正工艺装备的安装工作。如：缆风绳临时固定点的捆绑。校正用
支撑杆支点位的确定装配。吊点定位临时固定装置的安装。目的：钢结构板边棱角防切断钢丝绳和脱绳
位移的限制。

4、完成精确测量定位工作。注意：1、测量选用通过国家计量部门检测合格的钢尺、经纬仪和水平仪。2
、对检测用钢尺的截面进行测量。选用对应规格的弹簧拉力计。查表选用对应的测量尺寸修正系数。并
在测量中正确使用量具、仪器和修正系数。3、选用合适的放线工具进行放线、画线。

5、施工人员操作用脚手架的架设。对人员操作脚手架应有理论计算保证。架设完成后，安全技术人员要
组织验收。合格后方可使用。对验收工作要有书面的验收记录。

6、人体防坠落安全网的架设安装。架设完成后，安全技术人员要组织验收。合格后方可使用。对验收工
作要有书面的验收记录。

7、完成操作人员的安全带的悬挂装置的安装工作。

8、完成操作人员到施工面简易道路的布置工作。

9、对起重机索具进行检查与安全验收工作。做好书面记录与办理有关人员签字的手续。

10、组织的施工技术交底与安全动员会。使全体人员明确钢结构安装的工艺与技术要求。明确安全工作
的基本操作方法和有关规定。
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