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产品名称 东莞沙田伺服驱动器维修-伺服驱动器维修电话

公司名称 东莞英成机电设备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 广东省东莞市大朗镇康丽路305号明辉智创园928

联系电话  18033338794

产品详情

分析和处理过程：故障分析过程与前面的示例相同，但是在此示例中，当Z轴通过少量手轮移动时，将
测量Z轴直流驱动器的速度，并给出电压始终为0，因此可以初步确定故障是在CNC设备中还是在CNC与
驱动器的连接电缆上。

 

英成机电专业变频器维修，伺服器维修，电路板维修，工控触摸屏维修，PLC维修，伺服器驱动器维修
，欢迎咨询。

检查CNC设备与驱动器之间的电缆连接是否正常，并确认故障原因在CNC设备中。打开数控装置，检查
并确认Z轴速度设定输出D/A转换器的数字输入正确，但没有模拟输出，因此确认故障是由不良的D/A转
换器引起的。

 

分析和处理过程：由于机床的其他坐标轴都在正常工作，因此X轴驱动器没有警报，并且所有状态指示
灯均指示无故障。为了确定故障位置，请考虑6RA26**系列直流伺服驱动器的速度/电流调整板A2相同，
在维护期间，X轴驱动器的A2板和Y-
轴的A2板轴驱动器进行了测试交换。测试发现X轴可以正常工作，但是Y轴有超出公差的警报。

但是在操作CNC系统时，手动移动X轴，机床Y轴不移动，并且CNC显示“ERR21，X轴测量系统错误”
警报。这证实了该警报是由位置测量系统故障引起的，与数控装置的接口电路无关。检查测量系统的电
缆连接是否正确可靠，并消除电缆连接问题。
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检查驱动器后，发现驱动器本身的状态指示灯没有警报，这基本上可以消除驱动器主电路的故障。考虑



到机床的X轴和Z轴驱动器具有相同的型号，通过逐个交换驱动器控制板可以确认故障位置在6RA26**DC
驱动器的A2板上。

示例7.故障现象：上电后，出现了支持SIEMENSPRIMOS系统，6RA26**系列直流伺服驱动系统的CNC滚
齿机，“ERR21，X轴测量系统错误”警报。

 

根据EXE601/5-F的原理（详细信息将在后面进行描述），逐步测量前置放大器EXE601/5-F的信号，发现
其中一个LM339集成电压比较器存在故障；更换后，机床恢复正常运行。
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