
伊春实验室污水处理设备

产品名称 伊春实验室污水处理设备

公司名称 潍坊浩宇环保设备有限公司

价格 16800.00/套

规格参数 品牌:浩宇中兴
型号:HYYTH
产地:山东潍坊

公司地址 山东省潍坊市潍城区和平路与福寿街交叉路口北
100米福润得大厦10楼1002室

联系电话  15165668721

产品详情

伊春实验室污水处理设备

实验室污水处理设备市场我在做糖蜜酒精废液的UASB厌氧生化处理实验，目前进水浓度30000~50000mg/
L，去除率55~60%，负荷20KG，其中遇到很多困难，主要是硫酸根影响，接种污泥(非颗粒泥)流失严重
，可生化性差。我想原因主要是酸化阶段不好而造成的，不知是否是这样?提二个意见供参考：(1)酸化时
间不宜长，以免pH过低影响后续生化处理;(2)培养颗粒污泥时，可在接种污泥中加适量活性炭或PAM，
这样有利于颗粒污泥形成。因不了解具体情况仅供参考.问：反硝化聚磷菌(DPB)同步除磷脱氮工艺运行
管理中要注意哪些事项?运行管理要求很多的，如厌氧池不能有氧，但如何控制呢?好氧区氧不足会影响
硝化和聚磷，氧太高会使厌氧区产生微氧环境，影响释磷，有时好氧区溶氧不高，厌氧区也可能有微氧
，这与好氧区的溶氧高低外，还与污沉淀池的停留时间、缺氧程度等因素有关。此外，还要做到按工艺
要求及时排泥，磷的终去除出路是通过剩余污泥排放的，如不及时排放，会在系统内周而复始地进行聚
磷和释磷的循环。

废水在超临界状态下所析出的沉淀盐引起了反应器的严重堵塞;由于缺乏相关大型超临界设备运行数据，
造成SCWO工艺工程化成本很难预估。1.1腐蚀问题在SCWO工艺出现前，很少有金属材质在超临界状态
下进行过耐蚀试验。在高温强氧化性的酸性介质中金属极易出现腐蚀现象，但每种金属对于不同温度下
的特定酸的耐受程度又大为不同。例如，钛通常不会被任何温度的HCl溶液腐蚀，却对400oC以上的H2S
O4或H3PO4溶液表现出极小的耐蚀性。反应器的稳定性取决于内部材质表面氧化皮的溶解性，由于大多
数金属氧化物为物质，氧化皮在高温高压的强酸或强碱介质中极易被溶解。这也解释了某些文献中，普
通不锈钢和镍基合金在亚临界水溶液中。

确定
其边界使
用条件尤为重要。
例如，在以往研究中很少提到的H2O-



O2-H3PO4的体系中，过高的磷酸
浓度将导致反应器的严重腐蚀，而稍低的磷酸浓度几乎不造成腐蚀。材质的选择与寿命将对SCWO技术
推广起到巨大的影响。(2)制定废水SCWO处理标准及适用条件。SCWO不会成为工业废水处理的普适技
术。废水含盐与否、酸碱性、有机物含量等都将影响本技术的适用性，通过制定标准与条件筛选适合的
行业废水，提高研究效率。与此同时，处理每种废水时必须匹配其高耐蚀性材质构成的反应器，这是延
长反应器寿命的途径。(3)对特定种类废水进行长期研究测试。对于工业应用来说，譬如大多数研究中以
某种有机化合物的分解率达到99%或99.9%的基本目标可能是次要的。

使厌氧区能够更好地专注于释磷。与倒置A2/O工艺相同，对于低C/N进水而言，JHB工艺污泥反硝化区
的设置可能会引起后续各功能区的碳源不足，为此也有必要采用分点进水方式。与倒置A2/O工艺不同，
UCT工艺是在不改变传统A2/O工艺各功能区空间位置的情况下，污泥先回流至缺氧区，使其经历反硝化
脱氮后，再通过缺氧区的混合液回流至厌氧区，避免了回流污泥中盐、DO对厌氧释磷的干扰。在进水C/
N适中的情况下，缺氧区的反硝化作用可使回流至厌氧区的混合液中盐的含量接近于0;而当进水C/N较低
时，UCT工艺中的缺氧区可能无法实现氮的完全脱除，仍有部分盐进入厌氧区，因此又产生了改良UCT
工艺(MUCT)。
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