
泉州烟盒自动生产线

产品名称 泉州烟盒自动生产线

公司名称 东莞市胜贤机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市茶山镇卢边村九梅岭黄岭路68号(
恒兴昌工业园115号)

联系电话  18925886080

产品详情

组装生产线的维护及应用1、检查所有的防护板、罩壳和门运行是不是适当、在整个行程
中步进每一个轴，观察运行是不是平滑等相关运行；2、巡回检查设备：根据数控设备的
先进性、复杂性和智能化高的特点，使得它的维护、保养工作比普通设备复杂且要求高的
多；3、维修人员应通过经常性的巡回检查，机柜、电机是不是异常发热，是不是有异常
声音或有异味，压力表指示是不是正常，各管路及接头有无泄漏、润滑状况是不是良好等
，积极做好故障和事故预防，若发现异常应及时解决；4、自动化组装生产线的正确使用
是减少设备故障、延长使用寿命的关键，它在预防性维修中占有很重要的地位；据统计，
自动化组装生产线设备有三分之一的故障是人为造成的，而且一般性维护（如注油、清洗
、检查等）是由运行者进行的，解决的方法是：强调设备管理、使用和维护意识，加强业
务、技术培训，提高运行人员素质。

医药盒自动化生产线生产平衡如何满足要提高医药盒自动化生产线的作业效率，医药盒自
动化生产线的作业平衡是非常重要的，那么我们该如何来满足流水线的生产平衡要求呢?
胜贤生产线下面与大家分享一下医药盒自动化生产线生产平衡如何满足。医药盒医药盒自
动化生产线在进行动作分配之前，首先计算关键工序内作业人员的人均产量，如果负荷过
重，可以增加必要的操作人员，以便提高工序的平衡率。关键工序内增加的操作人员，可
能来源于其他工序合并或简化所减掉的操作人员，这样，整个生产线的人员并不需要增加
，只是将多余的人员分配到更需要人员的地方，从而达到整条生产线的平衡，实现效率和
效能的化。假如规定该产品生产节拍为100秒/台，试确定医药盒医药盒自动化生产线所需



少工作地数、各工作地时间损失，烟盒自动生产线，流水线时间损失量和损失率以及流水
线的平滑指数。本例所求问题，实际就是医药盒医药盒自动化生产线平衡中要解决的基本
问题、基本要求和评价流水线平衡程度的标志。需要解决：1.按工序先后顺序，合理地把
作业分配给每一个工作地；2.每个工作地含作业时间要尽量接近节拍，并使流水线所设工
作地少。

医药盒自动化生产线平衡要求和目的医药盒自动化生产线平衡即是对生产的全部工序进行
平均化，调整作业负荷，以使各作业时间尽可能相近的技术手段与方法。目的是消除作业
间不平衡的效率损失以及生产过剩。 生产线平衡直接关系到生产线的正常使用，医药盒
自动化生产线如果不能做到生产平衡，那么用医药盒自动化生产线也就没有什么意义了，
不平衡也就不能提高生产效率反而还造成了各种的浪费。下面胜贤生产线来与大家谈谈医
药盒自动化生产线平衡要求和目的。一、医药盒自动化生产线平衡基本要求需要解决哪些
问题：1.按工序先后顺序，合理地把作业分配给每一个工作地;2.每个工作地含作业时间要
尽量接近节拍，并使医药盒自动化生产线所设工作地少;3.各工作地空闲时间要小，而且工
作地之间负荷均匀;以保证医药盒自动化生产线时间损失率;4.医药盒自动化生产线平衡状
态的主要评价标志是自动化流水线的平滑指数。
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