
中心收卷系统 织物恒张力收卷

产品名称 中心收卷系统 织物恒张力收卷

公司名称 江都市东盛印染机械厂

价格 .00/个

规格参数 用途:织物恒张力收卷

公司地址 中国 江苏 江都市 樊川镇樊富路42号

联系电话 00186 0514 86692150

产品详情

用途 织物恒张力收卷

收卷系统：

交流电机变频调速中心收卷。恒定张力，张力可调，有效克服缝头印，收卷摆臂有效克服低张力收卷起
皱，自动抬升。

织物冷轧堆染色技术的中心收卷系统是冷染成功的关键硬件，中心收卷是一种主动收卷的方式，恒线速
度是染色的前提，但是恒线速度是建立在卷径在渐加大的环境中进行的，卷径在变，线速度不变，那么
电机则有一个持续降速过程，要电机降速度国内同行习惯上两种方法i，一种是张力架调节，一种是电机
编码器反馈电流调节，以上的调节方式都有力距特征，恒张力就无从说起，也就更达不到低张力了，我
们的控制方式是第三种控制方式，以达到恒张力，低张力中心收卷，是业内独一无二。经过较多厂家生
产实践，获得市场充分的肯定，我们收卷的缝头印解决方案，是业内最好水平，经实践优于进口设备。

a．恒线速度、恒张力收卷

冷轧堆染色工艺过程的较大时间是进行堆置渗透、上染、、固色反应。因此，合理、可靠地恒线速度、
恒张力收卷极为重要，这对织物均匀带液，防止缝头痕是种保证，对防患边淡色差将更为有利。

b.收卷中心应用传动

染整工艺过程中，为了防止敏感织物的起皱或实施堆置反应，因此卷绕装置被普遍应用。

卷染传动分表面传动和中心传动，传统收卷采用表面传动，其籍驱动辊通过摩擦力驱动卷筒的表面而进
行收卷。由于驱动辊的半径始终不变，因此线速度与电动机的转速成固定关系。。但是，由于摩擦李的
大小与卷筒的重量有关，并非常量，而摩擦力的大小将影响打滑的程度。所以，当电动机转速恒定时，
线速度也不可能完全不变，再者，张力不易控制。在冷轧堆收卷时，碱染液易挤压流失。再者摩擦对某
些织物亦容易发生损伤或产生静电。所以，收卷应用中心收卷传动是我厂产品的核心。



c.中心传动渐减张力的实现

升降式松紧架的初始张力设定是采用增减砝码，确保收卷过程织物初始张力的恒定。

d.恒线速度

恒张力中心驱动收卷a字架，张力可按织物预设定，收卷直径1400mm，布面无附加摩擦，使布卷里外层
带液均匀一致，布卷平整。a字架卷辊传动轴径“十字”接头与传动电动机减速箱输出轴方便连接。
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