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产品详情

羽绒填充物检测 含绒量检测 蓬松度检测

江苏广分检测中心介绍羽绒制品检测：

蓬松度是反映羽毛羽绒质量的一项重要指标，指羽毛羽绒的弹性程度。由于蓬松度越大，所包含的静止
空气量也越大，保暖性也就越好，所以蓬松度的好坏直接决定了羽毛羽绒保暖性的优劣。在羽毛羽绒中
对蓬松度起主要作用的是羽绒，而羽毛及杂质对蓬松度的贡献则微乎其微。一般而言，含绒量越高，蓬
松度越好；绒子品质越好，蓬松度越好。其中，含绒量的高低由工厂在生产和加工的过程中控制；而绒
子品质的好坏则由羽绒种类以及取绒的鸭、鹅生长的条件决定。因此，可以说含绒量和绒子品质是羽毛
羽绒蓬松度高低的决定性因素和根本因素。

检查过程中的影响因素

羽毛羽绒主要由多种氨基酸缩合而成的高分子组成，而这些蛋白质高分子链间还存在着二硫键、盐式键
、氢键等，呈特殊的三维立体网状结构。这些蛋白质高分子与温度和湿度的相互作用赋予了羽毛羽绒一
种特殊的“形状记忆效应”，使每一个羽毛和羽绒的自然结构都具有非常稳定的形态。除非受到过度的
化学或热度影响，否则无论何种程度的扭曲、绞捻、挤压，羽绒都能够恢复到初始形态。因此在检测过
程中能否使羽毛羽绒恢复到的初始形态就直接关系着*终的蓬松度测试结果。以下我们将就检测过程中的
各个环节展开分析。

1.取样方法

检测需要的所抽样品经过储存和运输，送至检测地点时羽绒在样品中分布的均匀程度和绒子张开程度必
然会受到影响。因此，在取样时是否能取到具有代表性的试样，以及是否由于抓取过于用力而使羽绒形
态受到挤压，均会影响到*终的蓬松度。

2.还原方法

还原方法即为使羽毛羽绒恢复到的初始形态而采取的前处理方法。目前各国标准尚无统一的还原方法，



此处仅列举GB/T 10288—2003《羽绒羽毛检验方法》、FZ/T
80001—2002《水洗羽毛羽绒试验方法》和《国际羽绒羽毛局官方分析方法》所主要采用的还原方法。

a)烘箱还原法1 —— GB/T 10288—2003《羽绒羽毛检验方法》：从实验室样品中抽取一个约30g试样，放
入八篮烘箱中在(70±2)℃温度下烘干45min，然后将样品用手逐把抖入前处理箱中，使其蓬松在温度(20
±2)℃、空气相对湿度(65±2)%的环境中恢复24h以上，再进行蓬松度检测。

b)烘箱还原法2 —— FZ/T 80001—2002《水洗羽毛羽绒试验方法》：将羽绒放置于烘箱中以(50±5)℃的温
度持续加热1h，之后将样品用手逐把抖入前处理箱内，静置24h后取出进行蓬松度检测。

c)滚筒烘干还原法——国际羽绒羽毛局（IDFB）官方检测标准：取50g羽绒样品放入一个尺寸为50cm×60
cm可缝合或用拉链封闭的棉布袋（经纬纱细度均为10tex，经纬密度均为50根/cm，平纹组织1/1，每平方
米克重100～110），在(50~70)℃滚筒式烘干机烘干30min，然后将样品放入一间能保持温度(20±2)℃、
相对湿度(65±4)%标准大气条件下平衡至少72h。

d)蒸汽还原法—— 国际羽绒羽毛局（IDFB）官方检测标准：取混合好的代表性羽绒样品35g～40g放入还
原箱中。羽绒应是蓬松的而不是成块或成团的。用蒸汽机（压力：40PSI～50PSI）将蒸汽吹入还原箱40s
（每边10s）。3min～10min后，用电吹风（1400watt～1800watt）吹干羽绒，至少2min（每边30s）。将样
品放入温度(20±2)℃、相对湿度（65±4）%的标准大气条件环境中还原(48±24)h。这些还原方法在操作
上大相径庭，对羽绒的还原效果自然也有高低之分。国际羽绒羽毛检测实验室和研究所在大量试验的基
础上得出了结论：不论检测样品在抵达检测实验室之前受到何种操作因素的影响，蒸汽还原法都能够提
供更为稳定、更为精确的测定结果。在《国际羽绒羽毛局官方分析方法》的2008版中，蒸汽还原法已取
代滚筒烘干法成为官方方法。

测试地点的温、湿度

这一影响因素主要针对以FZ/T
80001—2002《水洗羽毛羽绒试验方法》为依据的蓬松度测试。在各种还原方法中，唯独FZ/T 80001—2002
《水洗羽毛羽绒试验方法》对前处理中的静置阶段没有温、湿度的具体要求。因此，若是静置阶段未在
标准大气条件下进行，检测地点的温、湿度必将使*后的测试结果产生偏差，甚至同一批样品在不同的检
测地点会得到截然不同的结果。

测试方法

各国标准的测试方法虽然都不相同，但其原理却都一样，均是取一定量的样品置于一个圆柱体中，在一
定的负荷下读出体积即为蓬松度值。此处仅列举GB/T 10288—2003《羽绒羽毛检验方法》、FZ/T
80001—2002《水洗羽毛羽绒试验方法》和《国际羽绒羽毛局官方分析方法》的测试方法。

a）GB/T 10288—2003《羽绒羽毛检验方法》：将经蓬松处理后的样品称取28.4g，抖入蓬松仪内，用玻璃
棒搅拌均匀并铺平后，盖上金属压板，让压板轻轻压于样品上自然下落，下降停止后静止1min，记录筒
壁两侧刻度。同一试样重复测试3次，以3次结果的6个平均值为*终结果。

b)FZ/T 80001—2002《水洗羽毛羽绒试验方法》：除了称取的样品重为28.5g外，其他均与GB/T
10288—2003《羽绒羽毛检验方法》一样。

c)《国际羽绒羽毛局官方分析方法》：虽然在前处理为滚筒烘干还原方法和蒸汽还原方法，但前处理以
后的测试操作过程是一样的，即将30g试样放入测量桶内，用鼓风设备吹松5s。第次测定前需要连续吹两
次，以后的4次测定前，分别需要吹一次。当按下开始按钮后，重量盘会以预定的速度（0.54m/min）向
下移动。当压盘接触到测量圆筒中的试样时，由于试样的反作用力，其下降速度减为小于0.3m/min。与
此同时，加负荷时间（1min）开始，测试值将连续不断显示。加负荷时间1min后所测试的数值被打印出
来。每个样品检测5次。GB/T 10288—2003《羽绒羽毛检验方法》和FZ/T 80001—2002《水洗羽毛羽绒试验



方法》为手工操作，包括搅拌铺平和盖上金属压板两步动作，而《国际羽绒羽毛局官方分析方法》则是
全机械化操作。手工操作在稳定性上远无法与机械化操作相比，不同人之间、甚至同一个人在不同的时
间操作都会有所不同，测试结果的客观性与准确性自然也无法得到充分的保证。
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