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产品详情

CNC如何改变金属行业，它的技术优势是什么

CNC（计算机数字控制）机器是自动化工具，由计算机模拟的编程命令控制，CNC技术在上世纪40年代
和50年始发展，当时的数控技术基于材料加工的工具和机器。台CNC机床是在美国麻省理工学院（M.I.T
）制造的，它标志着制造过程中的一个重要里程碑。与当今的计算机控制的机器不同，该机器使用钻孔
的色带进行操作。从那时起，CNC技术不断发展，并且变得越来越先进，几乎不可能想像没有CNC的现
代化机床。

使用CNC技术的优势，今天无法使用CNC技术生产金属零件是不可想象的。使用CNC机床的好处很多。
其中一些反映在加工过程的灵活性（尤其是在CNC铣削和钻孔），精度和（CNC切割）加工速度上。

在金属加工中使用CNC机床的和优势之一就是CNC可以在一个工作周期内执行多个操作。例如，通过这
种方式，可以对CNC中心进行编程以执行平面研磨、钻孔和铣削，并且所有内容都可以集成到一个程序
中。

CNC如何改变金属行业？时间是金属加工项目中重要的考量因素。通过使用CNC机械加工金属，大大减
少了进行单个加工所需的时间。另外，CNC加工可提高加工速度，进行重复加工只需要简单启动程序即
可。

另一方面，在不使用CNC技术的情况下进行金属加工需要在返工期间对刀具和机器进行彻底调整。通过
使用CNC技术，可以减小机械加工场地的大小，现在可以使用一台机器来创建一个加工项目，而在过去
则需要几个。虽然CNC技术和CNC加工具有明显的优势，但也存在一些缺点。缺点与这种技术的高成本
有关，以前，只有大型和发达的公司才能获得CNC系统。

另一个缺点是需要员工具有与编程相关的特定知识，提高了操作门槛。



数控车床的组成

在数控车床或车削加工中心上车削零件时，应根据车床的刀架结构和可以安装刀具的数量，合理、科学
地安排刀具在刀架上的位置，并注意避免刀具在静止和工作时，刀具与机床、刀具与工件以及刀具相互
之间的干涉现象。那么数控车床有什么组成呢？下面大家一起来看看吧。

  一、主机，他是数控机床的主体，包括机床身、立柱、主轴、进给机构等机械部件。他是用于完成各
种切削加工的机械部件。

  二、数控装置，是数控机床的核心，包括硬件（印刷电路板、CRT显示器、键盒、纸带阅读机等）以
及相应的软件，用于输入数字化的零件程序，东莞cnc加工，并完成输入信息的存储、数据的变换、插补
运算以及实现各种控制功能。

  三、驱动装置，他是数控机床执行机构的驱动部件，cnc加工厂，包括主轴驱动单元、进给单元、主轴
电机及进给电机等。他在数控装置的控制下通过电气或电液伺服系统实现主轴和进给驱动。当几个进给
联动时，可以完成定位、直线、平面曲线和空间曲线的加工。

  四、辅助装置，指数控机床的一些必要的配套部件，用以保证数控机床的运行，如冷却、排屑、润滑
、照明、监测等。它包括液压和气动装置、排屑装置、交换工作台、数控转台和数控分度头，还包括刀
具及监控检测装置等。

  五、编程及其他附属设备，可用来在机外进行零件的程序编制、存储等。

  自从1952年美国麻省理工学院研制出世界上首台数控机床以来，数控机床在制造工业，特别是在汽车
、航空航天、以及军事工业中被广泛地应用，数控技术无论在硬件和软件方面，都有飞速发展。

切削难加工材料时，刀具形状化可充分发挥刀具材料性能。选择与难加工材料特点相适应前角、后角、
切入角等刀具几何形状对刃尖进行适当处理，对提高切削精度延具寿命有很大影响，因此，刀具形状方
面决不能掉以轻心。但随着高速铣削技术推广应用，近来已逐渐采用小切以减轻刀齿负荷，采用逆铣并
提高进给速度。

对难加工材料进行钻削加工时，增大钻尖角，进行十字形修磨，降低扭矩切削热有效途径，cnc加工，它
可将切削与切削面接触面积控制在范围之内，这对延具寿命提高切削条件十分有利。钻头钻孔加工时，
切削热极易滞留切削刃附近，而且排屑也很困难，切削难加工材料时，这些问题更为突出，必须给以足
够关注。

为了便于排屑，通常钻头切削刃后侧设有冷却液喷出口，可供给充足水溶性冷却液或雾状冷却剂等，使
排屑变得更为顺畅，这种方式对切削刃冷却效果也很理想。近年来，已开发出一些润滑性能良好涂层物
质，这些物质涂镀钻头表面后，用其加工3～5d浅孔时，可采用干式钻削方式。

孔精加工历来采用镗削方式，不过近来已逐渐由传统连续切削方式改变为采用等高线切削这类间断切削
的方式，这种方式对提高排屑性能延长工具寿命均更为有利。因此，cnc加工技术，这种间断切削用镗削
刀具设计出来后，立即被应用于汽车零件CNC切削加工。螺纹孔加工方面，目前也采用螺旋切削插补方
式，切螺纹用立铣刀已大量投放市场。

如上所述，这种由原来连续切削向间断切削转换，随着对CBN切削加深而进行的一个渐进过程。采用此
种切削方式切削难加工材料时，可保持切削平稳性，且有利于延长工具寿命。

cnc加工-易机加-东莞cnc加工由东莞市易机加网络科技有限公司提供。东莞市易机加网络科技有限公司（
www.jjgpt.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产品和
服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。易机加——您可信赖的朋友



，公司地址：东莞市万江区中创汇产业园区11栋303，联系人：何。
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