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产品详情

现在，换热器被广泛应用于各行各业，尤其是食物、、冶金等领域，主要的作用在于，吸热、冷却等。
不同的领域，对换热器的要求有所不同。因此当时市场上，换热器类型较多，不同类型的换热器，相应
的工作原理，具体的性能特点有所不同。容积式换热作为其中一种，是使用冷、暖流体替换流经蓄热室
中的蓄热体外表，从而进行热量交换的换热器，间壁容积式换热器的冷、暖流体被固体间壁隔开，并通
过间壁进行热量交换的换热器。

1、选用非对称型板片，改变板片双面波形几许结构，构成冷暖流道流通截面积不等的板式换热器，宽流
道一侧的角孑 L直径较大。非对称型板式换热器的传热系数下降细小，且压力降大幅减小。冷热介质流
量比较大时，选用非对称型单流程比选用对称型单流程的换热器可削减板片面积 15% ~ 30% 。

2、选用热混合板，板片双面波纹几许结构相同，冷热介质流量比较大时，选用热混合板比选用对称型单
流程的换热器可削减板片面积。热混合板冷热两边的角孔直径通常持平，冷热介质流量比过大时，冷介
质一侧的角孑 L压力丢失很大。别的，热混合板规划技能难以实现匹配，往往导致节省板片面积有限。
因此，冷热介质流量比过大时不宜选用热混合板。
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容积式换热器出现变形现象的解决措施



1.变形原因分析

   焊接后密封面变形多为不规则的波浪状，一般偏差为1~3mm，zui大偏差为5mm。产生这种变形的根
本原因是构件在焊接过程中，温度分布极不均匀，焊缝处及焊缝的焊接侧为高温区域，冷却后产生的收
缩量大，而低温区域收缩量小，这种不平衡导致了管板外形的改变，外形改变的大小与具体结构、焊缝
的位置和焊缝本身的收缩量有关。

   1.1管束焊接时热输进不均匀导致的变形在以往管束焊接的过程中，焊工操纵时从一端向另一端顺序
施焊，从而使管板局部受热严重，焊接区温度较高，待焊接区温度较低，这样由焊接引起的横向收缩变
形和纵向收缩变形导致了管板的挠曲变形。

   1.2管板与壳体焊接时引起的角变形管板与壳体焊接时，由于焊缝的横向收缩导致了角变形，其变形
量与板厚、焊缝尺寸和焊接线能量等有关，这是使密封面变形的主要因素。

   1.2.1当管板较薄、刚性比筒体小时，在横向收缩应力作用下，较轻易产生角变形。1.2.2当对接间隙
、坡口角度、焊角尺寸过大时，使得焊缝横截面积增大，所需焊接线能量也随之增gao，焊接线能量增加
后，受热门的热膨胀加剧，热膨胀的金属由于受到四周温度较低区金属阻碍面的挤压，产生压缩并发生
塑性变形。同时由于焊接面的温度高于背面，焊接面产生的压缩塑性变形大于背面，有时背面甚至在弯
矩作用下可能产生拉伸塑性变形，因此在冷却后会发生较大的角变形。

   2.加工工艺的改进及控制要点

   基于以上原因的分析，我们采取了以下的措施：

   2.1减小坡口角度和熔敷金属量管板焊接时，在保证焊透及焊接强度的条件下，尽量减小坡口角度和
熔敷金属量，以限制热量过多的输进。

   2.2采用较小的焊接线能量来降低热输进在满足要求的条件下，工艺上尽量采用较小的焊接线能量，
以降低热输进，这样可有效减小变形量。经过多次实践验证，在焊接低碳钢及合金钢时，管板与壳体的
焊接所采用的工艺参数见表1，管束焊接时所采用的工艺参数见表2。在有条件的情况下，管束采用ya弧
焊效果更好，由于其能量集中，热输进少，热影响区小，从而使变形的因素减少。

   2.3使焊接顺序公道化焊接时，焊接顺序和焊接方向的不同，也会影响焊接应力的分布和大小，从而
导致变形。在壳体与管板焊接时，无论是打底层、填充层还是盖面层都应对称施焊、分段焊，尽量使热
量均匀输进，以使应力分散，变形减少；在管束焊接时应坚持对称施焊、分散焊的原则，并划分焊接区
域，不论几个人施焊，都要严格按焊接顺序进行。

    3.结论

   经过近一年的实践证实，采取以上措施后，立式半容积式换热器价格，容积式换热器管板焊接变形
明显减小，没有再出现密封面紧固不严的情况。说明采取这些改进措施对减少容积式换热器管板的变形
是行之有效的，在焊接过程中只要采取适当的措施，制定并严格执行焊接工艺纪律，加强对操纵职员的
治理，就可使变形降到zui小，从而避免由于出现管板变形而难以紧固的现象。
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容积式换热器的化学清洗方法 ，20世纪20年代初开始用于牛奶工业中杀菌。由于在制造上和使用上都有
一些独到之处，19世纪开始提出。所以在工业上一经使用胜利之后就发展很快。早期的大都用于食品工
业，现在使用已遍及食品、酿造、化工、机械、冶金、发电、交通运输等各个行业。

然后叠装而成的一种换热器。工作流体在两块板片所形成的窄小而曲折的通道中流过。冷热流体依次通
过各自流道，   1.简介是用薄金属板(厚度一般为0.5-1.5mm左右)压制成具有一定形状波纹的换热板片。
中间隔一层板片，通过此板片进行换热由此称为板式换热器。主要由板片、垫圈、机架、压紧机构等组
成。板片是用薄金属板冲压而成的一个整张，板片是主要局部。大致由下列几部分组成。板片本体部分
，主要的换热面部分。2金属转子流量计进出孔(角孔)流体的进出通道，同时也起到联箱的作用。3进出
口导流部分，介于角孔与板片本体之间，主要使流体能在板间流动均匀，同时，也有换热的作用。4密封
槽，位于板片的周围，安放密封垫圈之用，使工作流体不向外泄露和内部相互泄露。5定位孔及挂钩，使
板片组装时保证相互位置及固定之用。根据板片不同的花纹形状可归纳为4类：回流型、波流型、网状型
、扰流型。目前板片使用的主要资料是奥氏体不锈钢电磁阀钢、钛及钛合金、镍及镍合金等。

主要保证流体在板间流动时的密封性；垫圈的断面尺寸常影响板间隙的工作尺寸值，密封垫圈是中一个
重要的辅助零件。从而影响其放热强度和阻力特性。垫圈材料是一个极为关键的因素，目前已成为影响
使用范围的一个重要因素，选择垫圈的资料要考虑其耐温、耐压和化学稳定性，以及弹性等性质。目前
常用的资料有ding腈橡胶、三元乙丙橡胶、氟橡胶、硅橡胶、氯ding橡胶、聚四氟乙烯、复合垫片等。

铜陵立式半容积式换热器价格询问报价「多图」由山东金壤换热设备有限公司提供。行路致远，砥砺前
行。山东金壤换热设备有限公司（www.sdjrhr.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与
您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.jwjyzz.cn）还是从事减温减压装置生产厂家，山东减温减压装
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