
氧化铝陶瓷精密加工厂定制陶瓷结构件

产品名称 氧化铝陶瓷精密加工厂定制陶瓷结构件

公司名称 东莞市钧杰陶瓷科技有限公司

价格 70.00/个

规格参数 品牌:钧杰陶瓷
型号:102
产地:广东省东莞市

公司地址 广东省东莞市松山湖园区总部二路17号1栋2单元
104室

联系电话  13712574098

产品详情

           氧化铝陶瓷精密加工厂定制陶瓷结构件陶瓷柱塞采用了现代工程陶瓷材料超硬耐
磨性，可利用陶瓷金属化粘接、焊接、镶嵌及套接技术组装成型。是同类金属泵理想的替代产品，目前
已广泛应用于医药器械、环境工程、石油、化工等行业。而陶瓷材料， 具有高熔点、高硬度、高耐磨性
、耐氧化等优点。可用作结构材料、刀具材料，由于陶瓷还具有某些特殊的性能，又可作为功能材料。
钧杰陶瓷通过不断摸索累积，已掌握合格的陶瓷成型工艺，更是培养了一批精密加工骨干。我们具备完
整的生产加工产业链大大节约了生产产品，我们牢记不忘初心的使命，为大家更好的服务，我们的专业
售后团队在线24小时为您服务。陶瓷材料是用天然或合成化合物经过成形和高温烧结制成的一类无机非
金属材料。它具有高熔点、高硬度、高耐磨性、耐氧化等优点。可用作结构材料、刀具材料，由于陶瓷
还具有某些特殊的性能，又可作为功能材料。采用高纯度人工合成的原料，利用精密控制工艺成形烧结
制成，一般具有某些特殊性能，以适应各种需要。根据其主要成分，有氧化物陶瓷、氮化物陶瓷、碳化
物陶瓷、金属陶瓷等；特种陶瓷具有特殊的力学、光、声、电、磁、热等性能。氧化铝陶瓷的基本制作
工艺有四个方面，一是粉体的制备，二是成型方法，三是烧成技术，四是精加工与封装工序。对于成型
方法中的挤压成型就是说把一些陶瓷浆料放到一个挤压机中，通过对它们施加了一定的压力而获得成型
的胚体。氧化铝陶瓷精密加工厂定制陶瓷结构件陶瓷那么陶瓷棒挤压成型制作方法有哪些呢？对于挤压
浆体来说的话，重要的一步是对浆体的塑化。而塑化就是说利用一些塑化剂使得原本并没有塑化效果的
浆体开始具有可塑性的过程。一般先进的陶瓷原料自身是没有可塑性的，得加入可塑剂获得可塑性。陶
瓷棒挤压成型制作方法有真空挤压成型制作方法和塑性挤压成型两种。塑性挤压成型要求浆料的性能质
量。首先会要求粉粒细而光滑，是小磨球球磨的粉粒，并且会要求添加的增塑剂、黏结剂等的用量要能
够适当一点。浆料自身的高度要能够均匀，这样的话挤压出来的坯体质量才会好。真空挤压成型是需要
真空挤压成型机来实现整个过程，需要选择适合的真空泵和真空管。真空挤压成型就是利用其真空泵去
排除夹杂在的气体，糊料团块会含有一定数量的烟气，在凉料时就能够排除大部分的沥青烟气，但仍会
有少量的烟气包含在糊料团块内， 这些烟气会有很大的影响。种是将塑性坯料去置于两块多孔模型中（
常为石膏模），挤压，而快速脱水来形成坯体；第二种是应用挤压成型机从而将塑性坯料来挤制成棒状
、管状等形状而横截面又相同的长条形坯体。对于成型方法来说的话，有很多种，比如说干压、注浆、
挤压、冷却等等。不仅如此，随着科技的发展，这些年来国内外又开始研制出了新的成型技术方法，压
滤成型、直接凝固注模成型等的方法。相比较而言，挤压成型应该不是常用的那种方法。但是挤压成型



制作方法也有很多优点，污染小、操作比较易于自动化、又可以连续生产、还效率高。氧化铝陶瓷精密
加工厂定制陶瓷结构件陶瓷                                
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