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产品详情

详述不锈钢通风管道施工注意事项

1.对风管高宽比的控制

现行施工过程中存在有些建设单位为了片面追求建筑空间的利用、室内吊顶造型的美观而随意改变通风
管道高宽比的现象，认为只要风管截面积与原设计保持不变即可保证风量也不会改变。但这种做法只会
造成通风系统阻力增加，破坏原设计系统分支管路的阻力平衡，导致整个通风系统风量分配不均，影响
使用效果。因此，在施工过程中应严格按照原设计风管的高宽比进行施工，如确实需要更改风管规格尺
寸，也须经过设计人员复核，征得同意后方可改动。

2.镀锌钢板风管制作过程中的注意要点

目前，镀锌钢板风管在工程中应用较为广泛，对风管的加工制作工艺要格外引起重视。为保证通风系统
运行稳定，循环畅通，做到不漏风、密封严，对风管咬口、折边、法兰等连接密闭部位应重点检查。

风管折边、咬口

风管与法兰连接的翻边应平整、宽度应一致，专业通风管道安装，不得有开裂与孔洞，也不许出现法兰
与直管棱线不垂直、翻边宽度宽窄不一等现象。在风管与小部件、设备连接的部位及风管分支之处应引
起足够重视，这些部位的施工应保证严密不泄露，较难处理之处如果产生缝隙需采用密封胶堵严。风管
咬口宽度应严格按照钢板厚度进行控制，偏差不得超过规范允许值，咬口完成后的风管观感质量检验标
准为：圆弧均匀，折角平直，鹰潭通风管道，表面凹凸不得大于 5mm
，两端面平行，无翘角。咬口缝结合要紧密，不能出现有半咬口或胀裂现象。

弯管导流叶片

为减少系统的局部阻力，保证通风效果，对通风管道中的弯管、变径管、三通及风管套管等部件的加工
制作要重点关注。当矩形风管采用内外弧形弯头时，风管的内弧半径 r 与弯管边长 a 之比应有r/a>0.25



；当 a>500 mm ，且 r/a≤0.25 时，须设置导流叶片，其弧度应与弯头自身的弧度相等。当采用内弧线矩
形弯头、内斜线矩形弯头时，如弯头的平面边长 a>500 mm ，则必须加设导流叶片。

风管连接及泄光检验

风管接口的连接应严密。风管法兰的垫片不应凸入到管内，也不宜突出在法兰外。风管与砖、混凝土风
道连接时，应顺着气流方向插入，接口处采取密封措施；风管出屋面处按规范、图集安装防雨罩，并采
取防风措施。风管系统安装完成后，必须进行严密性试验，制作通风管道，按系统压力等级不同可采用
漏光法或漏风量法。对此道工序宜由建设单位、监理单位、施工单位三方共同在现场检验，进行质量把
关。

通风管道变形原因

通风管道大多是一些薄壁产品，所以在生产和使用的过程中，会出现翘曲变形的现象。那么导致通风管
道变形的原因有哪些呢?

1、镁水泥在自然养护条件下其体积是一个连续膨胀过程，其线膨胀率为0.1-0.2%，体积膨胀率约为1%。

2、菱镁矿在服烧过程中不可避免地产生局部过烧，使一部分MgO呈死烧状态，过烧的MgO水化过程很
慢，当已形成强度的水泥石中的MgO再遇水进行水化时，生成Mg(OH)2，体积膨胀120%。

3、轻烧氧化镁中游离CaO水化时体积膨胀90%，而卤片中存在着 SO42-，当Ca(OH)2转化成石膏时，固
体体积将增加2倍以上，导致制品变形，这也是限制轻烧氧化镁中游离CaO含量、卤片中SO42-含量的原
因。

4、MgO-Mg-C12-H2O系统水化过程是一个强烈的放热反应过程，而生产的管道体积又大，专业制造通
风管道，若环境温度较高，则反应升温过程，板材本体温度过高，反应不充分，造成较大的结晶应力和
热膨胀应力，使制品体积膨胀。



共板法兰风管在安装连接应注意

共板法兰风管在安装时需要的连接技术来给大家重点介绍：

注意一：两段风管法兰面必须粘贴好密封胶后再进行连接各坚固四个角码上的螺栓。

注意二：风管两端的四个法兰面剪角尺寸必须准确，否则加工完后法兰的四个面不平整，会造成风管扭
曲，不规则等。

注意三：风管法兰面在加工过程中必须注意保持90度直角，过大或过小均会影响风管法兰的质量如风管
扭曲、错位及安装和连接上的不便。

注意四：必须使用与风管法兰面相应配套的共板法兰手动折边机或板料液压折弯机配专用上下模进行风
管与法兰连接面的折边加工，否则会影响法兰面的加工质量，如法兰面损坏、扭曲不平等。

要求：

角钢边宽、厚度偏差在允许范围，角度允许偏差 ≤ b／100 （b =角钢宽）；

角钢下料后经过矫直工序，弯曲度不大于1 mm；

焊接熔合良好、饱满，无夹渣、无假焊和孔洞、豁口，刷漆前药皮已除净；

平面交接处不平度允许偏差 ≤ 1 mm；

对角线差值不超过3 mm；

采用橡塑保温风管法兰角应磨成圆角，弧度R ≥ 6 mm；

法兰一个铆钉孔距法兰角40 mm；

螺栓、铆钉孔距符合要求。

专业制造通风管道-鹰潭通风管道-南昌顺达通风经验足由青山湖区隆顺达通风设备经营部提供。青山湖
区隆顺达通风设备经营部（www.sbitee.com）是江西 南昌 ,风机、排风设备的企业，多年来，公司贯彻执
行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在顺达通风设备领导携全体员工热情欢迎各
界人士垂询洽谈，共创顺达通风设备更加美好的未来。
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