
化验室污水处理设备

产品名称 化验室污水处理设备

公司名称 潍坊龙裕环保科技有限公司

价格 8000.00/套

规格参数

公司地址 山东省潍坊市临朐县东城街道东镇路9号

联系电话  15006620018

产品详情

化验室污水处理设备 随着经济不断发展人口不断增长，特别是我国经济高速发展的，效益创造的同时，
也创造出了种种污染，且有愈演愈烈之象。人们在受到环境污染所带来伤痛之后，逐步认识到环境的重
要性，随着水十条的颁布国家对环境保护也愈来愈重视。 

潍坊龙裕环保设备有限公司是一家从事污水处理设备产品的研制、开发、制造和销售的公司，公司集中
了一批的科研技术及管理人才，能为客户提供良好的售前、售中及售后服务。

本公司主要为全国的污水处理厂，大小企业，小区，社区，医院，牙科，乡镇卫生院，食品厂，洗衣房
，洗涤厂，养殖场、屠宰厂、煤矿等等部门提供污水处理方案及解决办法。公司以"专注环保，用心效劳
"为中心价值，公司以优质的产品、完善的售后服务，精益求精、开拓进取的务实精神服务于广大用户，
我们愿意真诚对待每一用户，希望经过我们的程度和不懈努力，重塑青山绿水。 近年来，龙裕环保不
断秉承以用户需求为中心，解决客户问题为原则，深受全国各地需求客户的一致好评，切合实际的解决
了客户的问题。

生化法是利用微生物的代谢作用来分解废水中的有机物，即利用微生物酶来氧化或还原染料分子，破坏
其不饱和键及发色基团，从而达到处理目的的一种印染废水处理方法。尽管印染废水的可生化性(BOD/C
ODcr)差，含有有毒有害物质，仍可以通过优势菌种的选育，在适宜的环境中降解印染废水。由于生化
法操作简单，运行费用低，无二次污染的优点，在印染废水的处理中得到了广泛的应用。生物法的缺点
在于微生物对营养物质、温度等条件有一定的要求，传统的生物法难以适应印染废水水质波动大、染料
种类多、毒性高的特点;同时还存在占地面积大、一次性投入大、对色度和COD去除率低等缺点。生物法
处理印染废水的脱色率和去除率不高(一般不适宜单独应用)，可作为预处理或深度处理。

工艺特征

4.1 相分离途径

厌氧消化过程贯穿产酸和产气2个阶段，要使水解酸化过程顺利进行，必须抑制产气阶段的进行，其相分
离的途径可分为3种：



4.1.1 在酸化反应器中通过某种条件对产甲烷菌进行选择性的抑制，如适量投加CCl4、CH3Cl，控制微
量氧，调节氧化还原电位和pH值等.

4.1.2 对产酸菌和产甲烷菌进行渗析分离[2].

4.1.3 通过动力学参数来控制，如控制有机负荷、水力停留时间(HRT)等。一般负荷越高，产酸菌繁殖
越快，有机酸浓度越高，对甲烷菌的抑制作用也越强，从而达到有效相分离的目的。

2)A/A/O工艺:A/A/O工艺是在A/O工艺流程前增加一个厌氧处理段，将废水中难以降解的有机物开环变为
链状化合物，长链的化合物断链为短链的化合物。该工艺应用于江西某煤焦化废水处理。焦化废水经A/
A/O工艺处理后，COD质量浓度由3257mg/L降至143.5mg/L，挥发酚质量浓度由1014.5mg/L降至0.1mg/L，
氨氮质量浓度由84.6mg/L降至6～15mg/L。

       污泥含有多种有机物，因此需要多种微生物来分解。有关资料将厌氧消化中的微生物分为两
类：产酸菌和甲烷菌。所以，我们也能把厌氧消化分为两步。步，由兼性厌氧菌和厌氧菌组成的产酸菌
通过水解作用溶解有机固体。接着溶解质由发酵作用转化为酒精和低分子量分子。第二步，有严格厌氧
菌组成的甲烷菌将乙酸、酒精、水和二氧化碳转化为甲烷。因为两种菌群只能在无氧的环境下存活，所
以厌氧消化的反应器必须是密闭的。设计容器的时候同时也要考虑另外的一些因素，例如：温度、pH值
和混合物搅拌。

厌氧生物处理作为污水处理的一个重要方法，具有许多优点，尤其适用于高浓度有机废水的处理，但也
存在处理过程不稳定、运行周期长、反应器启动缓慢等缺陷。对高浓度有机废水而言，将厌氧工艺控制
在产酸阶段，不仅降低了对环境条件的要求，从而使厌氧段所需容积缩小，同时也可不考虑气体的利用
系统，从而节省基建费用。对于中低浓度的污水来说，由于其有机物浓度低，若采用以能源回收为主要
目的之一的厌氧消化，在经济上未必合算。水解酸化工艺与普通曝气工艺相比，尽管处理效果较差，但
由于无需曝气而大大降低了生产运行成本。因此，探讨水解酸化动力学特性和工艺过程，寻求一种节能
高效的污水处理工艺，具有重要的理论和现实意义。

化验室污水处理设备水解酸化工艺机理

    水解酸化工艺是考虑到产甲烷菌与水解产酸菌生长速度不同，将厌氧处理控制在反应时间段短的
厌氧处理第1 阶段，即在大量水解细菌、产酸菌作用下将不溶性有机物水解为溶解性有机物，将难生物
降解的大分子物质转化为易生物降解的小分子物质的过程。水解酸化工艺作为各种生化处理的预处理，
可改进废水的可生化性，为废水的有效处理创造良好的条件。厌氧生物降解的基本模式为水解阶段，固
体物质降解为溶解性的物质，大分子物质降解为小分子物质；产酸阶段，碳水化合物降解为短链的挥发
性酸，主要是醋酸、丁酸和丙酸；甲烷化阶段是整个厌氧消化过程的控制阶段。

污泥也可以通过好氧消化稳定。这种消化基本上只能用于可生化污泥而不能用于初沉池污泥，伴随着二
沉池和污泥浓缩池中污泥体积的减少，这个工艺需要不断的鼓气。好氧消化多应用于深度曝气系统。再
者，好氧消化对环境条件不敏感，也不局限有流行变化。

    污泥消化以后，污泥中的有机物能被去除并且能进一步的减少污泥体积。接下来，污泥需要处置
。多种方法可以用来有效的处置污泥。其中包括焚烧、卫生填埋和用作化肥以及土壤改良剂。原污泥可
以用来焚烧，可以有效地减少含水率。添加燃料可以用来引起和维持燃烧，城市垃圾也可能用来达到这
个目标。原污泥和消化污泥也可以用卫生填埋来处置。污泥的土地应用实践了好几年，而现在只限于处
理消化污泥。污泥的营养成分有利于植物成长，而其颗粒特性可用于土地改良。这些应用局限有饲料作
物和非人类消费，而运用于支持可食用植物的可能性正在研究中。污泥土地应用的主要限制因素为植物
富集金属毒性和水体富营养污染。污泥的应用可通过在流态时由喷淋器喷淋、沟渠导流或直接注入土壤
。去水污泥可以由传统农用机械铺设在土地之上在和培养土壤。



厌氧-缺氧-好氧工艺组合：石利军等将缺氧-好氧(A/O)工艺应用到摇动床技术中的研究结果表明在进水
的COD质量浓度为400～600mg/L、氨氮浓度为20～40mg/L、硝化液回流比为2.5和水力停留时间为26.1h的
情况下，出水COD浓度小于40mg/L。随着回流比的增大，总氮去除率也增大，A/O摇动床对石化废水具
有较好的脱氮效果。

生物滤池和膜生物反应器相关工艺组合：宋国华等将曝气生物滤池(BAF)和膜生物反应器(MBR)置于同一
反应器中，对经过预处理的石油化工废水进行处理。结果表明，废水的浊度、COD和石油类物质的去除
率分别为98%～99%、86%～96%和80%～95%。刘明国等采用臭氧-曝气生物滤池工艺对石化厂废水进行
处理，实验结果表明:在臭氧投加量为10mg�L-1，接触时间为4min，pH值偏碱性时，臭氧预氧化石化二
级出水效果较好，臭氧氧化能将大分子有机物转化为小分子物质，使得相对分子质量小于1000的有机物
比例增加约15%，有效提高了废水的可生化性。生物滤池和膜生物反应器工艺组合充分利用了生物滤池
的生物降解能力和膜生物反应器的过滤作用，增加了水力停留时间，从而强化了对石化废水的处理效果
。而且两者组合的工艺具有抗冲击负荷强、出水水质好和运行成本低等优点，有着较好的应用范围和发
展前景。

大量的污泥产生，而这种污泥中含有相当大量的油，必须在终处置之前将之去除。炼油厂产生的污泥不
能被安全的处置，除非将其含油量去除到一定程度。此外，在炼油厂的油水分离系统和储油罐中因为含
油原料的累积而产生的污泥的处理费用很高，并且对环境造成很严重的污染。石油是一种疏水混合物例
如：烷烃，芳香烃，树脂和沥青。许多化合物是有毒性的，致突变的和致癌的。它们的排放的受到严格
控制的，因为它们对人体健康和环境的负面影响，它们被美国分类并列为环境污染物优先。

    有很多种方法可以用来处理含油污泥。化学和物理的方法例如：焚烧、氯氧化、臭氧氧化和燃烧
，生物的处理方法例如：生物修复、传统堆肥法等等。现在，随着技术的发展，含油污泥的低温冷处理
和生物修复成为了两条有效的处理途径。

    低温冷处理技术作为一种物理的处理方法能有效地增加污泥的脱水性质，改变絮凝剂的结构形式
并减少污泥周围的水含量。比较那种“初沉降”，冷处理能够除掉溶液中的杂质，因此达到更好浓缩目
的，近就是在讨论冷处理的这种好处。据我们所知，现在的资料中没有讨论冷处理技术来分离油泥中的
油的可行性。但是，如果在自然条件允许的许多国家里，冷处理技术提供了一种有效的处理含油污泥的
处理和处置的方法。
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