
钢护筒制作及安装 繁睿工程非标件定制厂 吉安钢护筒

产品名称 钢护筒制作及安装 繁睿工程非标件定制厂
吉安钢护筒

公司名称 南昌繁睿工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江西省南昌市青云谱区墅溪路楞上花园沿街店面
钢材街A区1楼23、24号

联系电话  13647000881

产品详情

环氧粉末防腐螺旋钢管表面处理过程

1、基层处理，使用除去钢管表面油污，打桩基钢护筒，钢管通过传送带传输至中频加热装置，进行中频
预热(预热温度60℃左右)，去除油水湿气等。

2、喷砂处理，钢护筒制作及安装，用离心抛丸机将钢砂高速喷射钢管表面，清除锈层，并清除干净表面
浮尘。达到Sa2.5级除锈标准，粗糙度40一100拌m。

3、除锈后检测，先目测对有疵点的钢管进行修整或剔除，再按照标准规定的检测频率使用粗糙度测量仪
等检测除锈等级。

环氧粉末防腐螺旋钢管表面处理过程 螺旋钢管新闻资讯

环氧粉末防腐螺旋钢管加热

经过表面除锈处理的螺旋钢管采用无污染的电感应加热热源(钢管通过载有交变大电流的线圈所形成的交
变磁场而产生涡流加热)均匀加热。加热的温度可根据生产速度、管壁的厚薄以及涂层胶化、固化时间进
行调整，一般为230~260℃左右。用测温仪进行连续测量，以准确控制钢管表面温度。

旋挖钻施工如何埋设钢护筒：

钢护筒埋设工作是旋挖钻机施工的开端，钢护筒平面位置与垂直度应准确，钢护筒周围和护筒底脚应紧
密，不透水。埋设钢护筒时应通过定位的控制桩放样，把钻机钻孔的位置标于孔底。钢护筒就是根据孔
桩的大小用铁皮箍成的一个圆形的两头都是空的桶。一般比桩径大20-40cm，埋置深度视土的性状而定，
平面位置的偏差不得大于5cm，倾斜度小于1%。它能稳定孔壁，防止坍孔，还可以隔离地表水，导向钻
头，固定桩位，保护操作原地面等。



钢护筒加工需要注意的问题：

1、钢护筒下料一定要精准，墩柱钢护筒，避免在后续拼接时出现不必要的麻烦；

2、钢护筒焊接时一定要确保焊接质量，避免钢护筒施工时出现炸裂现象；

3、钢护筒包边，钢护筒可以尽量包边，是为了加固钢护筒。

厚壁卷管的加工过程

厚壁卷管的加工过程，实质上是一个氧化过程，炉料中过剩的碳被氧化，燃烧成CO气体逸出，其它
Si、P、Mn 等氧化后进入炉渣中。S部份进入 炼渣中，部份则生成SO2排出。当厚壁卷管水成份，和温度
达到工艺要求后，即可出厚壁卷管。为了除去厚壁卷管中过剩的氧，以及调整化学成份，吉安钢护筒，
可以添加脱氧剂和铁合金或合金元素。这样的话，厚壁卷管在经过加工后，就会更加的好了。

钢护筒制作及安装-繁睿工程非标件定制厂-吉安钢护筒由南昌繁睿工程有限公司提供。钢护筒制作及安
装-繁睿工程非标件定制厂-吉安钢护筒是南昌繁睿工程有限公司（www.hdsygs.com）升级推出的，以上图
片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：曾经理。
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