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产品详情

一. 三维柔性焊接工装说明

 

1、 柔性化焊接工装工艺，使用同个焊接平台和模块化的附件，可以解决不同的产品结构的定位装夹。
通用性和可重复使用性可以有效降低企业制作焊接工装成本。

 

2、 模块化的定位装置和压紧件配合高精度的三维柔性焊接平台可以保障焊接产品的结构尺寸要求，提
高产品焊接的精度，有效防止焊接应力变形。

 

3、 采用柔性焊接工装，可以对比提升无焊接工装的装配焊接的效率和质量。

 

4、 采用 HT300 铸件焊接平台, 铸铁平台整体铸造，铸造后进行阶梯式退火，升温两小时后恒温一小
时再升温，升到一定的温度后再阶梯式降温。降温后在炉里自然冷却后再取出进行自然时效。自然时效
时间为一个月时间后再进行粗加工。粗加工完成放置半年进行自然时效再进行精加工,消除产品的内应力
保证变形量。

 

5、 选用 2400*1200*200mm 孔隙 28MM 铸件焊接平台，三维设计五面可延伸扩展增加工装平台的有效



使用范围。可适合不同结构工件定位装夹焊接。

二. 方案效果图及分析

充气柜焊接柔性工装方案适用于多种同等规格不同尺寸的工件在一套柔性工装上实现加紧定位.

1.针对贵公司产品特点，我们整理了一些相同行业的现场案例：

 

以这两点为基准定位，工件规格不变，定位基准也不动

 

工件尺寸变动，只需移动这两点定位槽系设计，快速锁紧定位销，移动定位方便快捷基础平台尺寸不够

时可以用附件延伸或平台对接

2.针对贵公司产品特点类似三维图装夹效果图如下

 

综上所述三维柔性焊接工装针对贵公司的现状可以解决一下问题

 

1. 不用再考虑工装更换和淘汰增加成本问题.(可重复使用)

     2. 产品不断提高品质,也不用再考虑现有工装达不到产品精度的问题.(精度高)

     3. 不用再考虑新产品试制需要设计工装,工装周期问题(装夹快)

 

传统的焊接定位形式通常表现为两种情况：

1、无辅助定位夹紧的工装，以人力扶持进行焊接。

2、根据产品结构特点设计制造简易工装或专用工装。种情况下，整个焊接过程全凭个人感觉，工件变形
厉害，焊接后矫形费时，废品率高，没有质量保证。

 第二种情况是目前多数厂商采用的。此种形式下，工件焊接变形得到抑制，焊接精密度提高，质量有

了基本的保证。但是由于品种的变化，简易和专用工装就不再适用，需要重新设计和制造。某大型工装

企业目前的焊接过程控制来看，上述的两种情况以第二种为主。很显然，由于某大型工装企业产品种类



多，型号变化快，精密度要求高，这两种工装形式难以满足生产的需求，出样和交货期长，总成本偏高

，竞争力弱。

我们可以比较一下，一套专用工装和一套三维柔性工装在成本和用途的区别所在，从而判断出两类工装

的优劣。

 

序 项目 专用工装 柔性工装

1 一次投资 一次性投资较小 一次性投入较大

2 适用范围 适合单品种，大批量 适合多品种，小批量

3 多用性 功能单一，不可多用 功能多样，自由组合

4 精确度 受设计制造影响，较高精 标准化，精度高

确度

开发周期长，调试时间长， 模块化，自由拼装，一

5开发周期

完成需要两周以上 般 2 个小时内完成装夹

6出样速度 制造样品两周以上 数小时完成

7空间占用 占用大量库存空间 占用空间小

一次投入，后期基本无

8物流成本 采购及临时调用成本高

物流成本支出

受设计和制造影响，质量 标准化、模块化、高精
9产品质量

有一定的保障。 度，质量有保证

四.柔性焊接工装的优点和特点

1.设计制作精度高；可有效保证焊接产品尺寸；

分解：我们产品是引进德国技术，对产品的生产工艺过程严格控制：从毛坯的焊接、热处理、粗加工、
半精加工都经过品质过程控制；特别是精加工采用一次性装夹，CNC 龙门铣床加工完成。保证平台的



孔位置精度5个面的垂直度以及平面度要求。

2. 重复定位精度高；不同产品可在一个基础件上精准模块化定位；

分解：每个公司都会有很多种产品，通过通用基础板组成定位模块，可以重复对每个产品实现定位；在
更换型号/转产时；依然能保证产品的精度与转产效率。
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