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产品名称 蕾特打包机 全自动废纸打包机厂
全自动废纸打包机

公司名称 宁津县蕾特打包机械厂业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 山东德州宁津县东部新区工业四路与居然街交叉
口东南角鑫衡建材院内C3号厂房

联系电话 13869268889 13869268889

产品详情

废纸打包机生产厂家教你如何使用废纸打包机里面的切割刀具

   1、中刀可以反过来使用：熟悉废纸打包机或者废纸打包机制造厂家的都知道，废纸打包机的右刀
和中刀是打包机的易损件之一，一般打包组磨损之后就不能很好的切断打包带，全自动废纸打包机厂，
因此就需要更换切刀，但是打包机的中刀是非常特殊的一个部件，它只有右面与右刀进行摩擦，因此如
果中刀磨损之后可以将中刀反过来继续使用。您听明白了吗，这个小知识您知道吗？

   2、束紧力。废纸打包机是对物品进行捆包作业的这大家都知道，但是废纸打包机的束紧力并不是
一直在加大，有一种打包机的束紧力是使用的型束紧力，所谓的型束紧力意思就是说，当对物品进行捆
包作业时，达到一定的拉紧力后机器会让拉紧力在一定时间内持续一会，而并不是像大家想的那样，拉
紧力是一直加大的。

?打包机是如何进行打包

打包机是如何进行打包

       机械式打包机其传动方式是机械式，但打包工艺却因打包材料、打包形式、接头方式等的不
同而不同，在此以聚丙烯材料（PP 打包带）两端带头热熔塔为例加以说明。

       打包机的打包的过程为送带、收紧、切烫和粘贴四个环节组成。

       送带过程，由送带轮逆时针转动，全自动废纸打包机，利用齿带轮和打包带之间的摩擦力使
得打包带沿着打包带道向前送进，直至打包带端碰上止带器的微动开关，使得打包带送带停止，处于待
打包位置。



       在打包带收紧的过程中，右爪上升压住带端，送带轮顺时针方向转动，同样利用摩擦力使得
打包带沿着轨道架退出，这时轨道中的叶片在打包带的退带拉力作用下松开，使打包带连续退出直至贴
紧包件表面，而张紧臂随之向下摆动，将打包带完全拉紧。

       接下来是切烫过程，左爪上升两层打包带压住，隔离台退出而烫头相随跟进，开始将打包带
两端加热，这是压力块上升切断打包带。

       最后是粘贴过程。烫头退出之其实位置，而压力块继续上升，全自动废纸打包机行情，将两
层以加热的打包带压粘在一起，蕾特全自动废纸打包机，完成打包动作。

全自动废纸打包机油温过高的原因

 
1、油泵压力不要调整的过高，调整得过高的话，运动零件磨损使密封空地不断增大，会使油温增高；

   2、全自动废纸打包机散热不良，油箱散热面积缺乏，油箱储油量太少，致使油液循环太快会使油
温增高；  

   3、废纸打包机冷却器的冷却作用差，如冷却水供应失灵或电扇失灵，会使油温增高；

   4、周围环境气温较高都是致使散热不良的原因。

   5、换向及速度换接时的冲击，也会转化为热能，也会使油温添增高。

蕾特打包机(图)-全自动废纸打包机厂-全自动废纸打包机由宁津县蕾特打包机械厂提供。宁津县蕾特打包
机械厂（www.sdlt88.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们
公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉
快！
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