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产品详情

激光切割机误差的解决方法

一旦激光切割机存在误差现象，那么就会导致设备的精度下降，从而造成切割产品的合格率降低等各种
问题现象的发生，这样的情况非常不利于企业的生产和发展，所以当切割机设备存有误差时，一定要及
时解决。 

1.切割材料厚度超标。一般切割机能切割的板材厚度在12个厚度以下，越薄的板材，切割起来越轻松，
品质也越好。如果板材太厚，切割机切割起来比较吃力，在保证切断的情况下，封闭式交换平台激光切
割机出厂价，加工精度就会出现误差，所以要确定板材的厚度因素。 

2.激光输出功率不达标。在激光切割机运行调试的时候，要保证激光输出功率达到标准，一般激光的输
出功率越高，在同等厚度的板材上面，切割的品质越好。 

3.切割板材的粗糙度。一般情况下，切割材料的表面越平整，切割的品质也就越好。 

4.焦点位置不准确。激光切割机的焦点如果没对准，直接影响切割精度，所以在运行前要校准核对。
也可以在选购机器时选购自动调焦激光头，自动对焦，保证切割精度。 

5.加工速度。激光切割机切割速度直接影响加工精度。所以也要在运行前，要将切割速度和材料的吻合
度达到良好。 

      同时大家要注意一般情况下，切割材料的表面越平整，切割的品质也就越好。激光切割机的焦
点假如没对准，直接影响切割精度，所以在运行切割机设备前一定要校准核对。



         激光切割机工作的核心在于激光切割，激光是一种光，与其他自然光一样，是由原子（分
子或离子等）跃迁产生的。 但它与普通光不同是激光仅在极短的时间内依赖于自发辐射，封闭式交换平
台激光切割机厂家，此后的过程完全由激辐射决定，因此激光具有非常纯正的颜色，几乎无发散的方向
性、极高的发光强度和高相干性。 

         激光切割是应用激光聚焦后产生的高功率密度能量来实现的。在计算机的控制下，通过脉
冲使激光器放电，从而输出受控的重复高频率的脉冲激光，形成一定频率，一定脉宽的光束，该脉冲激
光束经过光路传导及反射并通过聚焦透镜组聚焦在加工物体的表面上，形成一个个细微的、高能量密度
光斑，焦斑位于待加工面附近，封闭式交换平台激光切割机定做，以瞬间高温熔化或气化被加工材料。
每一个高能量的激光脉冲瞬间就把物体表面溅射出一个细小的孔，在计算机控制下，激光加工头与被加
工材料按预先绘好的图形进行连续相对运动打点，这样就会把物体加工成想要的形状。

      激光切割机是一种利用激光来进行切割的设备，非常的先进，山东封闭式交换平台激光切割机
，要比传统的切割设备更加耐用。但长时间的使用设备总是会出现问题的，那么这就需要我们在使用的
时候能够更加的爱护，延长设备的使用寿命。今天我们就来介绍一下关于该切割机的关机步骤是怎样的
。 

1、逆时针旋转调节功能功率调节激光切割机的旋钮至低功率。 

2、依次关闭电子光闸开关-高压启动开关-激光器启动开关。 

3、涡轮机停止运行后，开启激光器板上的ManualBackfill按钮。 

4、ManualBackfill灯红ManualBackfill灯熄灭，回充结束。 

5、依次关闭激光切割机电源-机床电源-关闭冷水机组电源、空压机及冷干机电源开关。 

6、依次关闭激光器工作气体CO2、N2、He、气体O2-关闭空压机和冷干机。 

7、打扫整理场地及数控机床。

山东锦成浩达-封闭式交换平台激光切割机厂家由山东锦成浩达数控科技有限公司提供。山东锦成浩达数
控科技有限公司（www.hdlcn.cn）位于山东省新泰市经济开发区新兴路中段。在市场经济的浪潮中拼博
和发展，目前锦成浩达在工业自动控制系统及装备中享有良好的声誉。锦成浩达取得商盟认证，我们的
服务和管理水平也达到了一个新的高度。锦成浩达全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来
。
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