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产品详情

深圳市跃华实业有限公司主要经营自动化电器、机械配件，我公司长期向广大工业客户提供好的产品，
为使客户提升设备的自动化进程从而获取经济效益而努力。专注产品有：松下伺服电机、松下伺服电机
A6、松下伺服电机A6系列、松下伺服电机代理等。我们的服务宗旨是价格合理、供货及时、诚信经营是
成功的基础。在未来我们会不断提升服务层次，坚持把好的产品带给每一个有需要的客户。欢迎新老客
户来电垂询，我们即将竭诚为您服！

跃华实业——松下伺服电机

直流伺服电动机具有良好的线性调节特性及快速的时间响应。电动机转速n为n=E/K1j=（Ua－IaRa）/K1j
式中E为电枢反电动势；K为常数；j为每极磁通；Ua，Ia为电枢电压和电枢电流；Ra为电枢电阻。改变Ua
或改变φ，均可控制直流伺服电动机的转速，但一般采用控制电枢电压的方法。在永磁式直流伺服电动
机中，励磁绕组被磁铁所取代，磁通φ恒定。

跃华实业——松下伺服电机

以下将介绍一些伺服电机系统，涉及永磁同步电机以及感应异步电机。一个伺服系统，不单单是一个电
机。它是一个闭环的运动系统，包含了控制器、驱动器、电仪和反馈装置，通常一个还配有一个光学或
磁编码器。伺服系统能在采用永磁（permanent magnets
，PM)技术后同步机械，配以有刷或无刷PM电机，或在一个AC感应电机上建立异步机械系统。

深圳市跃华实业有限公司主要经营产品有：松下伺服电机、松下伺服电机A6、松下伺服电机A6系列、直



流松下伺服电机、交流松下伺服电机等。我公司秉承一贯理念，凭着过往积累的成功经验，不断引进各
国工业产品配合市场的需求，服务于广大自动化机械设备行业。为您服务是我们的荣幸；被您认可是我
们的快乐；共同成长是我们的目标！

 

跃华实业——松下伺服电机

伺服电机发热的原因：几乎有一半以上电机烧毁都是由于电机缺相运行引起的，缺相常常造成电机不能
运行或启动后转速缓慢，或转动无力电流增大有“嗡嗡”的响声现象。如果轴上负载没有改变，则电机
处于严重过载状态，定子电流将达到额定值的2倍甚至更高。短时间内电机就会发热甚至烧毁。造成缺相
运行的主要原因如下：

1)电源线路上因其它设备故障引起一相断电，松下伺服电机，接在该线路上的其它三相设备就会缺相运
行。

2)断路器或接触器一相由于偏电压烧毁或接触不良造成缺相。

3)电机接进线由于老化、磨损等原因造成的缺相。

4)电机一相绕组断路，或接线盒内一相接头松脱。

 

跃华实业——松下伺服电机

伺服电机如何影响激光切割机的运行？对于激光切割机来讲，无论是平板切割还是管材切割，想要设备
按照既定的图形进行加工，关键就在于参与加工的各个轴动态响应性的高低及相互之间的配合问题。如
果在加工过程中，松下伺服电机系列，各轴的整体响应太慢，或者某些位置出现一个轴偏差小，另一个
轴偏差大的情况，则就会出现加工轮廓变形的问题。而导致这种偏差不一致情况出现的原因众多，有机
械的、外力的、伺服响应性、控制系统等因素，或是多因素叠加影响。因此，解决此类问题的关键在于
各轴有较好的动态响应性及相互之间的配合的协调性，使其能比较严格地按照既定目标进行加工动作。
伺服电机作为一个承接机械与控制系统的中间执行机构，能在一定程度上弥补、优化、协调各个系统的
动作，以达到更的控制目的。 

深圳市跃华实业有限公司主要经营产品有：松下伺服电机、松下伺服电机A6、松下伺服电机A6系列、直
流松下伺服电机、交流松下伺服电机等。我公司秉承一贯理念，松下伺服电机报警，凭着过往积累的成
功经验，不断引进各国工业产品配合市场的需求，服务于广大自动化机械设备行业。为您服务是我们的
荣幸；被您认可是我们的快乐；共同成长是我们的目标！

 

跃华实业——松下伺服电机

伺服电机发热的原因，轴承工作不正常，必定造成电机发热轴承工作是否正常可凭听觉及温度经验来判



断。可用手或温度计检测轴承端判断其温度是否在正常范围内；也可用听棒(铜棒)接触轴承盒，若听到
冲击声，就表示可能有一只或几只滚珠轧碎，如果听到有咝咝声，那就是表示轴承的润滑油不足，电机
应在运行3，000小时～5，000小时左右换一次润滑脂。 

跃华实业——松下伺服电机

伺服电机在激光切割机导轨上的应用，影响伺服电机正常运行的因素：机械内应力、外力等因素。由于
机械材质和安装的差异，设备上各传动轴的机械内应力、静摩擦力等可能会不一致。如果设备中参与轨
迹插补控制的两轴中的某一轴的内应力或者静摩擦力等更大，则会一定程度上消耗掉伺服的转矩，造成
此轴的加速变慢，从而导致加工轮廓变形。通常我们可以通过伺服驱动器反馈生成的波形曲线来观察传
动轴的内应力问题。外力作用于轴上的情况也比较类似。一般的板材切割机，各轴与工件之间是非接触
的，可能受到的外力有限。但某些管材切割机，松下伺服电机代理，送管轴会参与切割时候的插补，而
另一轴一般是非接触的。此时管材由于受到夹具的影响，会对送管轴产生一个反向作用力，这样参与插
补控制的两轴受力情况不一致，切割的效果肯定会受到影响。

松下伺服电机报警-跃华实业(在线咨询)-松下伺服电机由深圳市跃华实业有限公司提供。深圳市跃华实业
有限公司（www.yuehuashiye.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信
任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后
的合作愉快！
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