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浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种专用数控机床】【
自动化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享浅析多功能钻头的安装与拆卸方式

多功能钻头是一般的钻头和挖掘机械采用的切断工具，切开圆形的孔。 钻头的基本原理是旋转钻头的边
缘，切削工件，从钻头槽中排除钻头屑。旋风铣厂家告诉您：常用的钻头主要有麻花钻、扁平钻、中心
钻、深孔钻和定位钻。
扩孔钻头和锪孔钻头不能在实体材料上钻孔，数控旋风铣多钱一台，但一般分类为类似钻头的类型。

多功能钻头适用于各种钻头的安装和拆卸。 安装拆卸容易，可靠性高。

1、钻头安装

钻头慢慢吊起钻壳，使钻壳的四条腿与钻盘的四个孔对应，根据钻头的规格选择相应的钻壳芯板，将吊
起的钻壳芯板放入钻壳中，然后安装钻头的槽和钻头 依次旋转钻头连接螺母的钻杆。

2、钻头拆卸

钻头拆下吊起钻杆(带钻头)，将钻头盒如安装一样连接到转台，吊起钻杆慢慢地使钻槽与钻头盒的芯板



的突起对应，将钻头卡止在钻头盒内，依次拉出钻杆、钻头。

浙江亿洋智能装备科技股份有限公司致力于【智能提升机】【精密旋风铣】及【各种专用数控机床】【
自动化生产线】等数控设备的研发与制造。

亿洋科技与您分享

旋风铣厂家推荐数控铣床刀具依据几何形状选择刀具的类型

数控铣床刀具数控铣床采用的刀具必须根据被加工部件的材料、几何形状、表面质量要求、热处理状态
、切削性能及加工馀量等，选择刚性高、耐久性高的刀具。
旋风铣厂家给您推荐；一般刀具:立铣刀的类型选择根据被加工部件的几何形状选择刀具的类型:

(1)在加工曲面类零件时，为了确保刀具的切削刃与加工轮廓在切削点相接，NC旋风铣刀一般采用球头
立铣刀、粗加工用双刃刀具，以防止刃与工件轮廓发生干涉

2 )大平面铣削加工:为提高生产效率、减小表面粗糙度，一般采用嵌入式圆盘刀具。

3 )对面或台阶面进行铣削加工时，数控旋风铣，一般采用通用铣削机，数控旋风铣机床，旋风铣削机如
何安装。

4 )铣削键槽时，为了确保槽的尺寸精度，一般使用双刃键立铣刀。

5 )孔加工可采用钻头、镗杆等孔加工类工具。
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亿洋科技与您分享对于在旋风铣的行业老司机来说传统的螺纹加工主要采用螺纹车刀车削螺纹或采用丝
锥、板牙手工攻丝及套扣等方法。随着数控加工技术的发展，尤其是三轴联动数控加工技术的出现，使
更先进的螺纹加工方式—螺纹的数控铣削得以实现。螺纹铣削加工主要采用数控撞、铣类机床或加工中
心。对于小直径内螺纹(≤20mm)常用攻丝、套扣等方法来加工;对于材质硬度高、孔数较多的大型精密非
标准内螺纹的加工，用这些传统的加工方法则比较困难。英格索尔的NC-120内螺纹旋风铣削加工方法，
则很好地解决了用传统方法难以加工的大型精密内螺纹的加工问题。它可严格控制中径公差、减小或消
除刀具切削时对牙型的干涉，大大提高了被加工螺纹的精度，并且加工。本文主要介绍旋风铣削的加工
工艺方法和编程。 

数控旋风铣车床-数控旋风铣-亿洋科技厂家直销(查看)由浙江亿洋智能装备科技股份有限公司提供。浙江
亿洋智能装备科技股份有限公司（www.zj-yykj.com）为客户提供“涡旋精密机床，旋风铣，全自动流水
线”等业务，公司拥有“亿洋”等品牌，专注于机械加工等行业。欢迎来电垂询，联系人：占经理。
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