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产品名称 钣金样品加工 钣金加工 鑫燚恒机械配件加工

公司名称 东莞市鑫燚恒机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大岭山镇大沙村圩围仔三巷26号

联系电话  13926878409

产品详情

不锈钢非标螺母应具备良好的加工性能

螺母对用钢的要求：1、螺母在周期负荷的作用下，接触螺纹很轻易发生疲惫破坏，即出
现滑丝，机柜钣金加工，这是螺纹的重要破坏情势。因而，为了加强螺母的运用寿命，不
锈钢必需具备很高的接触疲惫强度。 2、螺母在进行装卸任务时，螺母、螺纹和螺柱之间
不只发作滚动摩擦，而且也会发作滑动摩擦，不锈钢非标件从而使零件一直地磨损。为了
增加紧固件的磨损，维持精度稳固性，延伸运用寿命，不锈钢应有很好的耐磨性能。 3、
硬度是紧固件质量的重要标准之一，对接触疲惫强度、耐磨性、弹性极限都有间接的影响
。不锈钢在运用状况下的硬度需要较高、。 4、为了避免螺母、异型件、标准件等零件和
成品在加工、寄放和运用过程中被侵蚀生锈，机械钣金加工，请求不锈钢应具备良好的防
锈性能。 5、在运动历程中，要经过多道冷、热加工工序，为了满足力、高质量的请求，
不锈钢非标螺母应具备良好的加工性能。

不锈钢非标件的化学性质

不锈钢非标件的化学性质不锈钢非标件具有许多优良功能，不锈钢非标件的轴向强度和模
量高，密度低、比功能高，无蠕变，钣金样品加工，非氧化环境下耐超高温，耐疲劳性好
，比热及导电性介于非金属和金属之间，热膨胀系数小且具有各向异性，耐腐蚀性好，X
射线透过性好。良好的导电导热功能、电磁屏蔽性好等。不锈钢非标件与传统的玻璃纤维
比较，杨氏模量是其3倍多；它与凯夫拉纤维比较，杨氏模量是其2倍左右，在、酸、碱中
不溶不胀，耐蚀性突出。不锈钢非标件是目前耐腐蚀的材料。瑞典一直在核废物处置领域



处于国际水平，现在该国技术人员正在选用一种新的用不锈钢非标件制作的容器来储存核
废物，然后能够保证安全储存10万年。不锈钢非标件是一种铜的黑色氧化物，略显，稍有
吸湿性。相对分子质量为79.545，密度为6.3～6.9 g/cm3，熔点1326℃。不溶于水和乙醇，
溶于酸、氯化铵及溶液，中缓慢溶解，能与强碱反应。不锈钢非标件主要用于制人造丝、
陶瓷、釉及搪瓷、电池、石油脱硫剂、杀虫剂，也供制氢、催化剂、绿色玻璃等用。

不锈钢非标件的注意事项1、打孔深度：具体施工中深度还是比膨胀管的长度深5毫米左右
。只要大于或等于了膨胀管的长度，钣金加工，那么留在地下的内膨胀螺栓的长度等于或
小于膨胀管的长度。2、内膨胀螺栓对地面的要求当然是越硬越好，这也要看你需要固定
的物件受力情况。安装在混泥土中(C13-15)的受力强度是在砖体中的五倍。3、正确安装
在混泥土中的一颗M6/8/10/12的内膨胀螺栓后，它的静止受力分别是120/170/320/510公斤
。内膨胀螺栓的安装方法并不是很困难的，具体操作如下;首先选择一个与膨胀非标胀紧
圈(管)相同直径的合金钻头，安装在电钻上再来进行墙壁打孔，孔的深度与螺栓的长度相
同，然后把膨胀非标套件一起下到孔内，切记;不要把螺冒拧掉，防止孔钻的比较深时螺
栓掉进孔内而不好往外取。不锈钢非标件接着把螺冒拧紧2-3扣后感觉内膨胀螺栓比较紧
而不松动后再拧下螺冒。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

