
昆明钣金加工 昆明钣金加工厂家 云南弘晟泰

产品名称 昆明钣金加工 昆明钣金加工厂家 云南弘晟泰

公司名称 云南弘晟泰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆明市经开区洛阳街道办事处拓翔路206号

联系电话 13816971627 13816971627

产品详情

数控冲冲孔和落料： 

数控冲冲孔和落料，就是利用在数控冲床上的单片机预先输入对钣金零件的加工程序（尺寸，加工路径
，加工工具等等信息），使数控冲床采用各种刀具，昆明钣金加工厂家，通过丰富的NC指令可以实现各
种各样的冲孔、切边、成形等形式的加工。数控冲一般不能实现形状太复杂的冲孔和落料。特点：速度
快，省模具。加工灵活，方便。基本上能够满足样品下料生产中的需要。注意的问题及要求：薄材(t<0.6
)不好加工，材料易变形；加工范围受刀具，夹爪等限制；适中的硬度和韧性有较好的冲裁加工性能；硬
度太高会使冲裁力变大，昆明钣金加工价格，对冲头和精度都有不好的影响；硬度太低，昆明钣金加工
，使冲裁时变形严重，精度受到很大的限制；高的塑性对成形加工有利，但不适合于蚕食、连续冲裁，
对冲孔和切边也不太合适；适当的韧性对冲裁是有益的，它可以抑制冲孔时的变形程度；韧性太高则使
冲裁后反弹严重，反而影响了精度。 

公司在迅速发展已发展成为一个集金属切割，昆明钣金加工多少钱，钣金，焊接机械加工与烤漆为一体
的综合性企业。公司承揽：酒店、医院，银行、商铺、写字楼、公寓、工厂、公交、机关、学校.火车站
不锈钢装饰工程及钢构工程。欢迎来电咨询！

钣金加工落料工序的品质管理技术 

（一）网格试验概念及原理 

网格试验是基于网格测试与成形极限曲线联合判别的应变分析思路，即是使用成形极限曲线来展开检测
，具体参照国家制定的 GB/T24171.12009 标准。冲压落料现场的成形极限曲线测定采用离线网格应变分析



方法来绘制图形，并有效充当快速评析落料件的成型效果。典型原理为：通过计算机辅助技术中的 CAE 
处理，绘制好钣金加工件的成形极限图，积极收集经网格试验的板件信息，还原相关数据参数组建模型
，不断梳理应力，探讨应力应变分布情况，合理掌握不同部位的实际变形状况，并掌握材料流动，将理
论化的成形极限图与之作对比，从而判断完成落料分离的钣金件是否出现不合理的塑形变形，并可进一
步确定落料分离钣金件冲压成形的安全裕度并评级风险。 

网格试验的基础在于能够寻求到一种更合理的网格模型，使得板件接受应力测量时可以在任意方向上组
织，因此，圆形网格形状体现出了优势：无论在何方向形成主应力，都会在对应方向上测得主应变。 

公司在迅速发展已发展成为一个集金属切割，钣金，焊接机械加工与烤漆为一体的综合性企业。公司承
揽：酒店、医院，银行、商铺、写字楼、公寓、工厂、公交、机关、学校.火车站不锈钢装饰工程及钢构
工程。欢迎来电咨询！ 

钣金机箱所运用的钣金件主要是经过激光切开、金属黏结、等离子切开、精细焊接等作业完结的，可见
其制造的进程是有多杂乱。这样不只可以确保钣金机箱的外布局合理结实，并且可以较好地满意用户的
需要，这样钣金机箱的出售也变得更有力。

公司在迅速发展已发展成为一个集金属切割，钣金，焊接机械加工与烤漆为一体的综合性企业。公司承
揽：酒店、医院，银行、商铺、写字楼、公寓、工厂、公交、机关、学校.火车站不锈钢装饰工程及钢构
工程。欢迎来电咨询！

昆明钣金加工-昆明钣金加工厂家-云南弘晟泰(诚信商家)由云南弘晟泰金属制品有限公司提供。云南弘晟
泰金属制品有限公司（hongshengtai.tz1288.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人
士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话
，愿我们今后的合作愉快！
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