
山西精密锻件价格产品介绍

产品名称 山西精密锻件价格产品介绍

公司名称 山西众立法兰有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 忻州定襄县滹沱河大桥北桥头（机场大道路西）

联系电话 13291495777 13291495777

产品详情

如何检验重型锻件的质量

重型锻件是金属被施加压力，通过塑性变形塑造要求的形状或合适的压缩力的物件。这种力量典型的通
过使用铁锤或压力来实现。重型锻件质量的检验分为外观质量的检验和内部质量的检验。

外观质量的检验一般来讲是属于非破坏性的检验，通常用肉眼或低倍放大镜进行检查，必要时也采用无
损探伤的方法。

通常重型锻件内部质量的检验方法可归结为：宏观组织检验法、微观组织检验法、力学性能检验、化学
成分分析法及无损检测法。

特钢锻件锻造厂解析如何大型锻件如何回火?

大型锻件经淬火、正火处理后，还需进行回火处理，回火是后一道热处理工艺，精密锻件价格，大型锻
件回火的目的是：

1.消除或降低淬火、正火冷却过程中产生的内应力；

2.获得稳定的回火组织，达到所要求的力学性能技术指标；

3.进一步去除锻件中的氢气或使其分布更为合理；4.如前所述进一步完成冷却过程中的心部组织转变。

锻件厂在加工锻件时发生的误差主要由以下几点因素：

定位误差：        一是基准不重合误差。在锻件图上用来确定某一表面尺寸、位置所依据的基准称



为设计基准。在工序图上用来确定本工序被加工表面加工后的尺寸、位置所依据的基准称为工序基准。
在机床上对锻件进行加工时，须选择锻件上若干几何要素作为加工时的定位基准，如果所选用的定位基
准与设计基准不重合，就会产生基准不重合误差。二是定位副制造不准确误差。夹具上的定位元件不可
能按基本尺寸制造得准确，它们的实际尺寸(或位置)都允许在分别规定的公差范围内变动。锻件厂需在
定位面与夹具定位元件共同构成定位副，由于定位副制造得不准确和定位副间的配合间隙引起的锻件位
置变动量，称为定位副制造不准确误差。

山西精密锻件价格产品介绍由山西众立法兰有限公司提供。山西众立法兰有限公司（www.zhongliflange.cn
）在工业制品这一领域倾注了诸多的热忱和热情，众立法兰一直以客户为中心、为客户创造价值的理念
、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，
联系人：张经理。
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