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产品名称 背板模内攻牙机厂家 背板模内攻牙机
森川机械认证商家

公司名称 东莞市森川机械工具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市石碣镇四甲第二工业区

联系电话  13427898476

产品详情

背板模内攻牙机攻牙不稳定主要原因如下

1、挡背板模内攻牙机攻牙梢磨损或弹簧松弛无力。应检查挡模内攻牙机攻牙梢有没磨损导致受力不均，
再就是检查弹簧是不是调太松或换新的弹簧。

2、背板模内攻牙机攻牙皮带调整不够紧或皮带损坏导致打滑。模内攻牙机攻牙三角皮带太松可调整机器
后面的调节螺丝调整到合适状态或换新皮带。

如果您需要购买一个质量优良，性能稳定的背板模内攻牙机，可以森川机械来选购，公司将会提供周到
的服务以及的产品。而且森川机械拥有一支强大的技术力量团队能够为大家提供周到完善的售后服务。

全自动背板模内攻牙机丝攻锥螺纹有什么方法？

背板模内攻牙机是一种在机件壳体、设备端面、螺母、法兰盘等各种具有不同规格的通孔或盲孔的零件
的孔的内侧面加工出内螺纹、螺丝或叫牙扣的机械加工设备。攻牙机也叫攻丝机、螺纹攻牙机、螺纹攻
丝机、自动攻牙机等。如果圆锥角度不大的话，将车床尾座调偏，角度为圆锥角的一半，这样车削时，
工件形状就是圆锥的，车圆锥面和车圆螺纹都可以。如果您需要购买一个质量优良，性能稳定的背板模
内攻牙机，可以森川机械来选购，公司将会提供周到的服务以及的产品。而且森川机械拥有一支强大的
技术力量团队能够为大家提供周到完善的售后服务。



气动背板模内攻牙机润滑及维护保养 

在机床润滑标志上方注油口应每星期加注18#齿轮油或每天加注机油。主轴和空轴间，每年应拆开洗净，
在空轴内腔加满润滑脂。（切勿加注MoS2润滑脂）。在开机前应检查机床各运动机构及电器是否正常。
工作完毕后，把工作面擦干净并涂上防锈油、运动接合处加注机油。 

机器必须由固定人员保管、操作，如机器有异声，应立即停止使用，并检查处理，直到正常。切记勿私
自拆开马达。因该气动马达世界产品，非常精密，生产产家为防仿造，一般情况下，非该品牌的专业人
员，拆开此马达就无法还原。私自拆开马达导致无法修复不在保修范围内。森川公司是一家集研发，生
产为一体的背板模内攻牙机生产厂家，森川公司专业致力于五金冲压产品模内攻丝解决方案，让客户们
能够在森川公司买到合心意的背板模内攻牙机。 
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