
等离子数控切割机制造厂 等离子数控切割机 锦成浩达 

产品名称 等离子数控切割机制造厂 等离子数控切割机
锦成浩达

公司名称 山东锦成浩达数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省新泰市经济开发区新兴路中段

联系电话  18653956159

产品详情

       现在数控切割机的运用越来越普遍了，已经大幅面的替代了人工切割，切割速度也得到了很
大提升，但是还是有一些问题是存在的。 比如钢板在切割过程中会发生细小的形状变化以及切割面不是
很平正整齐等等，这些都是不能马上在时间做出实施的策略调整割炬高度或停止行走，反而会由于割嘴
接触到钢板面出现断弧断火等情况，严重乃至会出现割炬碰撞事故。特别是在运用等离子切割的时候，
由于其切割速度太快，撞枪的几率就更会高些。 对于以上提出的问题，解决方法主要有两种：一种方法
是给数控切割机割炬加装自动调高控制系统，这样做是为了让割炬在切割过程中，可以按照切割面状况
来自动调整高度，用来保护割炬的同时提高切割效果。 

        数控火焰切割机在金属切割生产中已被广泛地使用。那么使用数控火焰切割机到底可以切割
多厚的金属材料呢？数控火焰切割机切割的钢板厚度从6mm到200mm不等，在这个切割范围内，是使用
的常规割枪，如果换成的大头割枪，厚可以切割到250mm，质量切割为200mm到240mm不等，没有一个
定值，等离子数控切割机出售，原因很简单，质量切割的厚度和氧割工人的调火技术有关，等离子数控
切割机定做，切割的火焰调试到位了，那么切割质量也相对到位。 

       至于切割厚度而言，手动的同等功率大小，要比机用直柄割枪切割厚度大!不管是什么电源
，数控切割机速度都比火焰快，但切割效果不如火焰好，等离子数控切割机，因为火焰切割垂直，等离
子切割有斜度，同时等离子切割几乎所有的金属材料，但火焰不行，不能用来进行有色金属的切割，主
要用来切割碳钢板材料，同时切割厚度有限制，小于5mm的，火焰切割变形大，必须用数控切割机或者
其他切割设备来进行加工! 工件冷却很多都是自然冷却或切割平台内装水进行防尘水冷。 割炬及易损件
冷却对于等离子电源来说一般分为2种方式：气冷(割炬内吹出气体保护割炬以及对割炬易损件降温)和循
环冷却液冷却(割炬内含有进液管和出液管，循环冷却液经过易损件周围再回到等离子电源冷却液箱进行



无限循环)。

等离子数控切割机制造厂-等离子数控切割机-锦成浩达(查看)由山东锦成浩达数控科技有限公司提供。山
东锦成浩达数控科技有限公司（www.hdlcn.cn）在工业自动控制系统及装备这一领域倾注了诸多的热忱
和热情，锦成浩达一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能
与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：徐经理。
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