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公司名称 山西众立法兰有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 忻州定襄县滹沱河大桥北桥头（机场大道路西）

联系电话 13291495777 13291495777

产品详情

锻件在加热时脱碳的原因

对大多数锻件来说，脱碳会使其性能变坏，故均视为缺陷。特别是高碳工具钢、轴承钢、高速钢及弹簧
钢材质的锻件产品，脱碳更是一种严重的缺陷。脱碳层的组织特征：脱碳层由于碳被氧化，定襄锻件厂
家，反映在化学成分上其含碳量较正常组织低；反映在锻件金相组织上其渗碳体的数量较正常组织少；
反映在锻件的力学性能上其强度或硬度较正常组织低。锻件的脱碳层包括全脱碳层和部分脱碳层（过渡
层）两部分。部分脱碳层是指在全脱碳层之后到钢合碳量正常的组织处。在脱碳不严重的情况下，有时
仅看到部分脱碳层而没有全脱碳层。关于锻件脱碳层深度可根据脱碳成分、组织及性能的变化，环形锻
件厂家，采用多种方法测定。例如逐层取样化学分析钢的含碳量，观察钢的表面到心部的金相组织变化
，测定钢的表层到心部的显微硬度变化等等。实际生产中以金相法测定锻件的脱碳层为普遍。

锻件热处理工艺的特点

锻件热处理是机械制造中的重要工艺之一，与其他加工工艺相比，热处理一般不改变工件的形状和整体
的化学成分，而是通过改变工件内部的显微组织，或改变工件表面的化学成分，赋予或改善工件的使用
性能。（热处理加工金属零件）

其特点是改善锻件的内在质量，而这一般不是肉眼所能看到的。为使金属工件具有所需要的力学性能、
物理性能和化学性能，除合理选用材料和各种成形工艺外，热处理工艺往往是必不可少的。（热处理加
工金属零件）

锻件厂在加工锻件时发生的误差主要由以下几点因素：

定位误差：        一是基准不重合误差。在锻件图上用来确定某一表面尺寸、位置所依据的基准称



为设计基准。在工序图上用来确定本工序被加工表面加工后的尺寸、位置所依据的基准称为工序基准。
在机床上对锻件进行加工时，须选择锻件上若干几何要素作为加工时的定位基准，如果所选用的定位基
准与设计基准不重合，就会产生基准不重合误差。二是定位副制造不准确误差。夹具上的定位元件不可
能按基本尺寸制造得准确，自由锻件厂家，它们的实际尺寸(或位置)都允许在分别规定的公差范围内变
动。锻件厂需在定位面与夹具定位元件共同构成定位副，由于定位副制造得不准确和定位副间的配合间
隙引起的锻件位置变动量，称为定位副制造不准确误差。

定襄众立法兰厂家(图)-不锈钢法兰锻件厂家-定襄锻件厂家由山西众立法兰有限公司提供。山西众立法兰
有限公司（www.zhongliflange.cn）为客户提供“生产钢及铝合金锻件,压缩机短节,凸台锻件,锚固法兰等”
等业务，公司拥有“生产钢及铝合金锻件,压缩机短节,凸台锻件,锚固法兰等”等品牌，专注于工业制品
等行业。欢迎来电垂询，联系人：张经理。
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