
台州金属材料及零部件性能测试 金属材料镀层分析

产品名称 台州金属材料及零部件性能测试
金属材料镀层分析

公司名称  广分检测技术（苏州）有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 0512-65587132 18662248592

产品详情

磁粉、超声、渗透、射线、数字射线成像检测，适用于各类材料、零部件、装置和设备的无损检测。

声发射检测、超声显微镜、超声C扫描、涡流检测、漏磁检测、工业CT、中子照相、激光全息和激光干
涉测量等，适用于特殊需求的无损检测。

【具体检测范围】

1.焊缝表面缺陷检查。检查焊缝表面裂纹、未焊透及焊漏等焊接质量。

2.内腔检查。检查表面裂纹、起皮、拉线、划痕、凹坑、凸起、斑点、腐蚀等缺陷。

3.状态检查。当某些产品(如蜗轮泵、发动机等)工作后，按技术要求规定的项目进行内窥检测。

4.装配检查。当有要求和需要时，使用同三维工业视频内窥镜对装配质量进行检查;装配或某一工序完
成后，检查各零部组件装配位置是否符合图样或技

术条件的要求;是否存在装配缺陷。

5.多余物检查。检查产品内腔残余内屑，外来物等多余物。

金属硬度检测是评价金属力学性能*迅速、*经济、*简单的一种试验方法。硬度检测的主要目的就是测定
材料的适用性，或材料为使用目的所进行的特殊硬化或软化处理的效果。

硬度是评定金属材料力学性能*常用的指标之一。硬度的实质是材料抵抗另一较硬材料压入的能力。对于
被检测材料而言，硬度是代表着在一定压头和试验力

作用下所反映出的弹性、塑性、强度、韧性及磨损抗力等多种物理量的综合性能。由于通过硬度试验可
以反映金属材料在不同的化学成分、组织结构和热处理



工艺条件下性能的差异，因此硬度试验广泛应用于金属性能的检验、监督热处理工艺质量和新材料的研
制。

金属硬度检测主要有两类试验方法。一类是静态试验方法，这类方法试验力的施加是缓慢而无冲击的。
硬度的测定主要决定于压痕的深度、压痕投影面积或压

痕凹印面积的大小。静态试验方法包括布氏、洛氏、维氏、努氏、韦氏、巴氏等。

其中布、洛、维三种试验方法是应用*广的，它们是金属硬度检测的主要试验方法。这里的洛氏硬度实验
又是应用的，它被广泛用于产品的检验，据统计，目

前应用中的硬度计70%是洛氏硬度计。另一类试验方法是动态试验法，这类方法试验力的施加是动态的
和冲击性的。这里包括肖氏和里氏硬度试验法。动态

试验法主要用于大型的，不可移动工件的硬度检测。
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