
架桥机工程安全评估报告办理,架桥机无损检测

产品名称 架桥机工程安全评估报告办理,架桥机无损检测

公司名称 广州国检检测有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:广东广分
型号:所有
产地:各地

公司地址 广州市番禺区南村镇新基村新基大道1号金科工
业园2栋1层101房

联系电话 13609641229 13609641229

产品详情

架桥机工程安全评估报告办理,广州架桥机无损检测

对各工程提供了架桥机无损检测，并且根据 《安全规程》、《架桥机通用技术条件》等标准对其使用
状态进行了安全评估工作。在役架桥机大都经过了多次的转尝改造，在长年使用和拆装过程中，架桥机
可能存在不少安全隐患。为了了解架桥机的使用状态，对架桥机方面进行检测。

 

常规检测项目：

1 外观检查，外观检查是对架桥机整体外观进行 目测 ，外观检查主要内容包括：钢结构件有无明显
的变形；焊缝有无开裂；各连接处的状态是否符合规范，有无松动；机械系统传动、运动、声响、温度
是否正常；润滑、锈蚀、磨损状态等。

2 无损探伤检测，无损检测是在不损坏或不影响被测零部件使用性能的前提下，检测设备的表面以及内
部各种缺陷的技术。

架桥机无损检测主要采用超声波探伤，针对架桥机吊杆在架梁过程中受力较大及易疲劳的销轴、焊缝等
关键部位进行探伤检测。吊杆两端的螺纹部分有必要采用磁粉或渗透法作进-步探伤。

超声波工作的原理： 

主要是基于超声波在试件中的传播特性。

a.声源产生超声波，采用一定的方式使超声波进入试件；



b.超声波在试件中传播并与试件材料以及其中的缺陷相互作用，使其 传播方向或特征被改变；

c.改变后的超声波通过检测设备被接收，并可对其进行处理和分析；

d.根据接收的超声波的特征，评估试件本身及其内部是否存在缺陷及 缺陷的特性。

超声波检测的优点：

a.适用于金属、非金属和复合材料等多种制件的无损检测；

b.穿透能力强，可对较大厚度范围内的试件内部缺陷进行检测。如对
金属材料，可检测厚度为 1～2mm的薄壁管材和板材，也可检测几米长的钢 锻件；

c.缺陷定位较准确；

d.对面积型缺陷的检出率较高；

e.灵敏度高，可检测试件内部尺寸很小的缺陷；

f.检测成本低、速度快，设备轻便，对人体及环境无害，现场使用较方便

 

磁粉检测的原理： 

铁磁性材料和工件被磁化后，由于不连续性的存 在，使工件表面和近表面的磁力线发生局部畸变而产
生漏磁场，吸附施加 在工件表面的磁粉，形成在合适光照下目视可见的磁痕，从而显示出不连 续性
的位置、形状和大小。

磁粉检测的适用性

a.磁粉探伤适用于检测铁磁性材料表面和近表面尺寸很小、间隙极窄
（如可检测出长 0.1mm、宽为微米 级的裂纹），目视难以看出的不连续性。

b.磁粉检测可对原材料、半成品、成品工件和在役的零部件检测，还 可对板材、型材、管材、棒材、焊
接件、铸钢件及锻钢件进行检测。

c.可发现裂纹、夹杂、发纹、白点、折叠、冷隔和疏松等缺陷。

精美检测专业提供：金属材料的超声探伤，射线探伤，磁粉探伤，渗透探伤....

X射线探伤仪 磁粉探伤仪 超声波探伤仪和着色探伤各有什么优缺点?

超声波探伤是利用声波检查内部质量，优点是灵敏度高，但是无法明确判定缺陷的性质，需要一定的经
验。

射线探伤是检查内部质量，优点是形象直观，但是无法判定缺陷深度。

磁粉探伤是检查表面及近表面的缺陷。

渗透探伤室检查表面开口状缺陷。
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