
发拉科主轴驱动板维修

产品名称 发拉科主轴驱动板维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 变频器维修:触摸屏维修
数控系统维修:直流调速器维修
PLC维修:电源维修

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

发拉科主轴驱动板维修

发拉科主轴驱动板维修有时，机器工作较长时间，或在夏季工作环境温度较高时就会出现故障，关机检
查正常，停一段时间再开机又正常，过一会儿又出现故障。这种现象是由于个别IC或元器件性能差，高
温特性参数达不到指标要求所致。为了找出故障原因，可采用升降温法。常州凌科自动化是电路板芯片
级维修服务商.公司拥有国内最先进的检测设备和测试仪器，拥有最优秀的工程师团队，维修工程师经验
均在数十年以上，多种检测平台为提高修复率提供了良好的保证。我们将以先进的维修技术、客户为本
的理念、精益求精、与时俱进的态度服务各行各业需要服务的企业。

所谓降温，就是在故障出现时，用棉纤将无水酒精在可能出故障的部位抹擦，使其降温，观察故障是否
消除。所谓升温就是人为地将环境温度升高，比如用电烙铁放近有疑点的部位(注意切不可将温度升得太
高以致损坏正常器件)试看故障是否出现。

当某一电路产生比较奇怪的现象，例如显示器混乱时，可以用电容旁路法确定大概出故障的电路部分。
将电容跨接在IC的电源和地端；对晶体管电路跨接在基极输入端或集电极输出端，观察对故障现象的影
响。如果电容旁路输入端无效而旁路它的输出端时故障现象消失，则确定故障就出现在这一级电路中。



凌科自动化科技有限公司，专业维修欧美、日韩、国产各种品牌、各种型号的变频器；专业维修西门子
数控系统，专业维修发那科数控系统，专业维修高压变频器，专业维修欧陆直流驱动器，专业维修西门
子直流驱动器，加工变频控制柜，恒压供水控制柜等配套工程。

常州凌科自动化有限公司是一家拥有工控设备维修、服务，改造，大修，保养，定制及销售且丰富经验
的工控产品维修公司。专业提供自动化维修服务，价格合理，修复率高，质量保证，维修彻底，有保修
！

凌科自动化变频器维修中心，可上门服务，我公司的技术工程师都是从事工业自动化电路设计及工控维
修十几年的专业人士,实践经验丰富,可随时为您解决工业自动化设备的各种故障难题。

现象是上电后无显示，并伴有嘀－－嘀的声音。凭经验可断定开关电源过载，反馈保护起作用关断开关
电源输出，并且再次起振再次关断而产生的嘀—嘀声。首先去掉控制面板，上电发现依然如故，再逐个
断开各组电源的二极管，最后发现风扇用的15V有问题。可是风扇并没有运转信号，不应该是风扇本身
问题，看来是风扇前端的问题。最后发现15V的滤波电容特性不对，拆掉滤波电容测量，果然是老化了
。换上新的电容就修复了。就是发挥人的手、眼、耳、鼻的感知来寻找出故障原因。这种方法常用并且
首先使用。“先外再内”的维修原则要求维修人员在遇到故障时应该先采用望、闻、问、摸的方法。由
外向内逐一进行检查。有些故障采用这种直观法可以迅速找到原因。

并采取预防性措施。比如：关注电流的升高，负载变化时评估尖峰电流，外壳或铁芯温度升高时温度传
感器，以及对电流波形发生的任何畸变保持警惕。虽然市场上存在通用化的伺服产品系列，但是为某种
特定应用场合专门设计制造的伺服系统比比皆是。利用磁性材料不同性能、不同形状、不同表面粘接结
构和嵌入式永磁转子结构的电机出现，分割式铁芯结构工艺在日本的使用使永磁无刷伺服电机的生产实
现了高效率、大批量和自动化，无论是永磁无刷伺服电机还是步进电机都积极向更小的尺寸发展，比如2
0。交流伺服系统包括：伺服驱动器、和一个反馈传感器(一般伺服电机自带光电编码器)。以下对交流伺
服电机振动故障的分析主要从机械方面和电气方面进行。(1)电机两端和丝杠轴承座上的轴承磨损后间隙
过大。

 常州凌科自动化维修中心专业维修：富士变频器、安川变频器、LG变频器、台达变频器、三肯变频器
、三菱变频器、日立变频器、西门子变频器、ABB、丹佛斯变频器、欧陆变频器、瓦萨变频器、东芝变
频器、台达变频器，阿尔法变频器，英威腾变频器，易能变频器，安邦信变频器，台安变频器，变频器
维修，科姆龙变频器维修及各类软启动器维修，维修变频调速器维修供应变频器控制板，西门子数控系
统，发那科数控系统。

数控机床伺服系统故障占机床总故障的比率较高。由于伺服系统涉及的环节较多，加之种类繁多、技术
原理各具特色，给维修诊断带来困难，因此归纳一些故障诊断方法很有必要。数控机床坐标轴的移动定



位是由位置伺服系统来完成的。位置伺服系统一般采用闭环或半闭环控制。(半)闭环控制的特点就是任
一环节发生故障都可能导致系统定位不准确、不稳定或失效。诊断定位故障环节就成为维修的关键。根
据伺服系统的控制原理和系统接口的特性，对系统进行分解判断，已成为行之有效的方法。当主轴伺服
系统发生故障时，通常有三种表现形式：一是在CRT或操作面板上显示报警信息或报警内容；二是在主
轴驱动装置上用灯数码管显示主轴驱动装置的故障；三是主轴工作不正常。
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