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产品详情

密封胶挤出性检测方法改进的效果我们来为您介绍一下：

针对之前的挤出性检测方法存在的种种问题，我们改进了新的检测方法，改进的方法使用起来也是更加
的科学合理的。这个改进的方法是采用标准的密封胶挤出喷嘴的，将喷嘴和原来的包装连接，施加上压
缩空气将胶挤出来，标准的喷嘴的尺寸大小要合适，将标准喷嘴连接到包装胶的筒上，放入和它配套的
金属筒里面，以200+10kpa的压力将试样挤出，而且记下一定时间内挤出密封胶的质量，根据挤出量和所
用的挤出时间，可以计算出挤出率。这个方法的原理是：

将挤出密封胶
性测试的时候胶被挤出的阻力尽可能的集中在标准的挤出喷嘴上，这样就可以消除原包装容器差异对测
试结果的影响，同时又使用了原包装产品，减少了从包装容器取样到装入挤出性测试器具的操作，这样
就能大大的减少了测试之后的清洁工作了。密封胶通过这种挤出喷嘴挤出的时候，它的阻力集中在直径
是a，长度是b(40mm)的管路上，相对于GB/T13477.3的方法，它的加工精度要求要低很多的，由于a远远
小于c，密封胶被挤的时候在包装上的阻力远远小于喷嘴处的阻力的，所以可与降低包装对测试结果的影
响的。

  两种产品在表干时间上也是有着很大的不同的，聚硫密封胶的硫化对于环境温度的依赖性是很大的
，而聚氨酯密封材料的表干一般情况下1到3个小时，可以完成。因此使用聚氨酯密封材料更加节约时间
。 自流平型双组份聚硫建筑密封胶，外观为水状液体胶装物，向水一样，能够在变形缝里流淌,比较稀
，它只适用于水泥建筑物变形缝的地缝，具有流淌性，将其按比例配比好以后，直接灌到地缝里，能够
流淌到建筑物变形缝里,在施工建筑物平面的地缝时,用自流平型双组份密封胶会省时省力。自流平型双组
份聚硫密封胶流动性很好，施工比较方便简捷，也由于这个特性使得其应用范围受到限制，只能应用于
水平缝的防水密封。

自流平型双组份聚硫建筑密封胶具有良好的耐油、耐溶剂性能、良好的耐寒性能及耐候性能
适用于多种基层材料如：砂浆、混凝土、玻璃、陶瓷等 具备优良的气密性、良好的防水密封性

http://www.tbzsj.com/index.php?c=content&a=show&id=253


对环境无污染、无毒，不会在溶液中释放任何物质 流动性好。施工方便
施工条件要求低，可以任何温度下施工作业，不需要加热。

  

聚硫密封胶的制备工艺是什么我们来为您介绍一下：

（1）单组分聚硫密封胶制备工艺单组分聚硫密封剂是把所有成分都加到一起的全组分材料,其硫化方式
是被密闭包装的密封剂从包装中挤出后,遇到空气中的水分或氧气即开始硫化。硫化剂和催化剂未加入前,
其余成分经充分研磨和混合并脱水或脱游离氧,与经充分研磨和混合并脱水脱游离氧的硫化剂和催化剂在
与空气隔离的条件下充分混合均匀后,进行密闭包装。主要装备是三辊研磨机、真空多轴高速立式混合搅
拌釜以及能隔离空气进行单件分装的分装机。（2）双组分聚硫密封胶制备工艺   双组分聚硫密封剂
一般分为基膏和硫化膏两个组分,应单独制备,关键工艺是细化和均匀分散,基膏还要脱水。与单组分聚硫
密封剂所使用的设备基本相同。基膏一般采用真空多轴高速立式混合搅拌釜和三辊研磨机联机制备,硫化
剂则采用普通搅拌器和三辊研磨机研磨即可。
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