
台州2507双相不锈钢 2507不锈钢是什么材质

产品名称 台州2507双相不锈钢 2507不锈钢是什么材质

公司名称 台州荣硕金属材料有限公司

价格 30.00/公斤

规格参数 规格:5－40
规格:40－100
规格:100－200

公司地址 浙江省台州市路桥区路北街道银安街679号A-611
室

联系电话  13326010185

产品详情

台州2507双相不锈钢 2507不锈钢是什么材质

2507是一种铁素体-奥氏体(双相)不锈钢，具有极好的抗点腐蚀,缝隙腐蚀和均匀腐蚀的能力。

2507是一种铁素体-奥氏体(双相)不锈钢,它综合了许多铁素体钢和奥氏体钢醉有益的性能,
由于该钢铬和钼的含量都很高,因此具有极好的抗点腐蚀,缝隙腐蚀和均匀腐蚀的能力.双相显微组织
保证了该钢具有很高的抗应力腐蚀破裂的能力,而且机械强度也很高.

2507不锈钢应用于石油和天然气工业;海上石破天油平台(热交换器管,水处理和供水系统,消防系统,喷水系
统,稳水系统; 石油化工设备; 脱盐(淡化)设备(和设备中的高压管,海水管);既需要高强度同时又需要高耐腐
蚀性的机械和结构部件;燃(废)气净化设备.

主要成分：

Cr： 25

Ni：  7

Mo： 4

N:  0.27

机械特性:SAF
2507具有很高的耐压强度、冲击强度及较低的热膨胀系数和较高的导热性
.这些特性适用于很多结构零件及机械部件.SAF
2507冲击强度很高,不宜
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长期置于高于570°F的温度环境下,这样可能会减弱其韧性.抗拉强度:σb≥730Mpa;延伸率:δ≥20%

应用领域:纸浆和造纸工业，海水淡化，烟气净化，热交换器，化学品液货船管道系统，海水系统等。

2507不锈钢在适宜固溶处理后，此钢的显微组织
有比较理想的α/γ之比约为50/50的双相结构。当固溶
温度在1050℃以上时，随温度升高，钢中铁素体
相数量会有所增加，但由于含氮量高，在1300℃以下刚的相比例不会有显著改变。此钢若不经不同温度
时效(或受热的影响)，在α+γ基体上会有γ2形成和δ、χ、R、α`金属间相和Cr2N等氧化物析出，由
于钢中的碳含量低(一般在0.01%-0.02%)，因此钢中一般没有碳化物存在。

双相不锈钢用的焊材
，其特点是焊缝组织为奥氏体占优的双相组织，主要耐蚀元素(铬、钼等)含量与母材相当，从而保证与
母材相当的耐蚀性。为了保证焊缝中奥氏体的含量，通常是提高镍和氮的含量，也就是提高约2%~4%的
镍当量。在双相不锈钢母材中，一般都有一定量的氮含量，在焊材中也希望有一定的含氮量，但一般不
宜太高，否则会产生气孔。这样镍含量较高就成了焊材与母材的一个主要区别。

根据耐腐蚀性、接头韧性的要求不同来选择与母材化学成分相匹配的焊条，如焊接Cr22型双相不锈钢，
可选用Cr22Ni9Mo3型焊条，如E2209焊条。采用酸性焊条时脱渣优良，焊缝成形美观，但冲击韧性较低
，当要求焊缝金属具有较高的冲击韧性，并需进行全位置焊接时，应采用碱性焊条。当根部封底焊时，
通常采用碱性焊条。当对焊缝金属的耐腐蚀性能具有特殊要求时，还应采用超级双相钢成分的碱性焊条
。
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