
小型医疗废水处理设备

产品名称 小型医疗废水处理设备

公司名称 潍坊龙裕环保科技有限公司

价格 6800.00/套

规格参数

公司地址 山东省潍坊市临朐县东城街道东镇路9号

联系电话  15006620018

产品详情

小型医疗废水处理设备

小型医院医疗机构污水处理设备

倾心的合作都是一个全新的体会和挑战，

让我们从沟通开始这次愉快的合作吧！

龙裕注重客户提出的要求，充分考虑细节，积极的做好服务，努力开拓更好的视野。我们不会因为我们
曾经的成绩而满足。在新老客户面前，我们都很乐意虚心、朴实的跟您接触，更深入的了解您的企业，
以便为您提供更优质的服务！

龙裕主营一体化污水处理设备、地埋式污水处理设备、气浮机、加药器等，感兴趣的可以及时，我们为
您一对一的服务。自产自销，价格便宜，没有中间商赚取差价；龙裕诚信经营，凭借先进的技术，优质
的品质，丰富的经验服务广大客户

医院，养殖，屠宰，，生活，豆制品，洗涤厂，实验室，食品厂，地埋式一体化污水处理设备。

区别对待。小型医疗污水处理设备

（1）经济相对发达，村落较为集中的农村，应加强生活污水收集系统的建设；从能耗角度考虑，易采用
生态处理为主办法处理污水。有条件的农村，可以利用地形的高低，使污水在流动的过程中形成跌水状
，以利于充氧，加速微生物的降解速度，减少生态处理占地面积或提高处理效果。天然地形条件受到限
制的农村，在经济条件允许的前提下，可以人工制造跌水充氧与生态结合的方法处理。



（2）经济相对落后的农村，生活污水的收集是个大难题，有些地区因太分散无法收集，有些村庄集中，
但管网施工难，投资大，当地农民与政府无力承担。而该类地区的农村土地多、人口密度小，生活污水
来源单一且有机肥力好。因其使用不方便而使用无机肥，从而导致水体污染、土地板结现象突出。

电解二氧化氯发生器使用的原材料是什么？

二氧化氯是公认的安全、无毒的绿色消毒药剂，被防范的应用于自来水消毒和污水消毒行业当中。但由
于二氧化氯在运输和储存过程中存在一定的安全隐患，因此目前在中小型的自来水处理厂和污水处理厂
中都是使用电解二氧化氯发生器现场制备满足需求。那么，电解二氧化氯发生器所使用的原材料是什么
呢？小型医疗污水处理设备

电解二氧化氯发生器所使用的原材料是工业盐和水以及电。小宇电解二氧化氯发生器采用有隔膜电解工
艺，通过电解食盐水产生含有二氧化氯、氢气、氯气、臭氧等具有杀菌消毒效果的混合气体，然后通过
水射器将这些具有杀菌消毒效果的气体通过水射器投加到的投加点中来达到杀菌消毒的目的。

电解二氧化氯发生器******的特点就是原材料的采购比较方便，由于氯酸钠和盐酸属于高危化学受有关部
门的严格监管，因此不具备采购能力的购买者是不能直接采购的，所以那些不具备采购能力的企业，我
们推荐使用电解二氧化氯发生器，但综合使用成本还是化学法二氧化氯发生器比较便宜，而电解二氧化
氯发生器的原材料的采购比较方便。

小型医院医疗机构污水处理设备A/O及A/O工艺

A/O是Anoxic/Oxic的缩写它的优越性是除了使有机污染物得到降解之外，还具有一定的脱氮除磷功能，
是将厌氧水解技术用为活性污泥的前处理。所以A/O法是改进的活性污泥法。

A/O工艺将前段缺氧段和后段好氧段串联在一起，A段DO不大于0.2mg/L，O段DO=24mg/L。在缺氧段异
养菌将污水中的淀粉、纤维、碳水化合物等悬浮污染物和可溶性有机物水解为有机酸使大分子有机物分
解为小分子有机物不溶性的有机物转化成可溶性有机物当这些经缺氧水解的产物进入好氧池进行好氧处
理时，可提高污水的可生化性及氧的效率在缺氧段异养菌将蛋白质、脂肪等污染物进行氨化，有机链上
的N或氨基酸中的氨基游离出氨NH3、NH4+在充足供氧条件下，自养菌的硝化作用将NH3-N、NH4+氧
化为NO3-通过回流控制返回至A池，在缺氧条件下，异氧菌的反硝化作用将NO3-还原为分子态氮N2完
成C、N、O在生态中的循环实现污水无害化处理。

根据以上对生物脱氮基本流程的叙述可以知道(A/O)生物脱氮流程具有以下优点

(1)效率高。该工艺对废水中的有机物氨氮等均有较高的去除效果。当总停留时间大于54h经生物脱氮后
的出水再经过混凝沉淀可将COD值降至100mg/L以下其他指标也达到排放标准总氮去除率在70%以上。

(2)流程简单投资省操作费用低。该工艺是以废水中的有机物作为反硝化的碳源故不需要再另加甲醇等昂
贵的碳源。尤其在蒸氨塔设置有脱固定氨的装置后碳氮比有所提高在反硝化过程中产生的碱度相应地降
低了硝化过程需要的碱耗。

(3)缺氧反硝化过程对污染物具有较高的降解效率。如COD、BOD5和SCN-在氧段中去除率在67%、38%
、59%酚和有机物的去除率分别为62%和36%故反硝化反应是为经济的节能型降解过程。

(4)容积负荷高。由于硝化阶段采用了强化生化反硝化阶段又采用了高浓度污泥的膜技术有效地提高了硝
化及反硝化的污泥浓度与国外同类工艺相比具有较高的容积负荷。



(5)缺氧/好氧工艺的耐负荷冲击能力强。当进水水质波动较大或污染物浓度较高时，本工艺均能维持正常
运行，故操作管理也很简单。通过以上流程的比较不难看出生物脱氮工艺本身就是脱氮的同时也降解酚
、氰、COD等有机物。结合水量、水质特点。我们推荐采用缺氧/好氧(A/O)的生物脱氮(内循环)工艺流
程使污水 处理装置不但能达到脱氮的要求而且其它指标也达到排放标准。

①好氧池溶解氧长期偏低或者长期偏高(有可能)

②原水或厌氧出水的硫化物含量过高导致硫细菌大量繁殖

③好氧池负荷长期偏低或偏高

④好氧池水温偏高

⑤营养料不均衡或缺乏营养(N、P偏低)

⑥进水pH值问题

⑦好氧池污泥的泥龄过长,耗氧量增加导致溶解氧不足

地埋市生活污水处理的工艺特点

好氧池污泥发生污泥膨胀时为什么会出现上清液清澈但是COD高的现象?

①丝状菌有很强的吸附作用，大量的丝状菌有网捕作用，所以上清液清澈

②丝状菌大量伸出菌胶团外，阻隔了菌胶团得到充足的氧气，未能将有机物氧化转化成无机物

③菌胶团得不到充足的氧气，繁殖活动减少，菌胶团变得瘦小，活性下降

好氧池溶解氧不足的原因?

①好氧池污泥浓度上升较快或者污泥老化导致耗氧量增加

②厌氧池出水悬浮物很多，进入好氧池后消耗大量的溶解氧

③鼓风机出现故障停止运行或风机压力不够(出现此情况较少)

④厌氧池出水COD突然升高很多，或进水突然增大，冲击负荷大，导致好氧池负荷变大

⑤曝气头损坏或堵塞比较严重，好氧池泡沫多

SBR是序列间歇式活性污泥Sequencing

BatchReactorActivatedSludgeProcess的简称是一种按间歇曝气方式来运行的活性污泥污水处理技术又称序批
式活性污泥法。

与传统污水处理工艺不同，SBR技术采用时间分割的操作方式替代空间分割的操作方式非稳定生化反应
替代稳态生化反应静置理想沉淀替代传统的动态沉淀。它的主要特征是在运行上的有序和间歇操作SBR
技术的核心是SBR反应池该池集均化、初沉、生物降解、二沉等功能于一池无污泥回流系统。

正是SBR工艺这些特殊性使其具有以下优点：



1、理想的推流过程使生化反应推动力增大/效率提高/池内厌氧、好氧处于交替状态/净化效果好。

2、运行效果稳定/污水在理想的静止状态下沉淀/需要时间短、效率高、出水水质好。

3、耐冲击负荷/池内有滞留的处理水/对污水有稀释、缓冲作用/有效抵抗水量和有机污物的冲击。

4、工艺过程中的各工序可根据水质、水量进行调整、运行灵活。

5、处理设备少构造简单便于操作和维护管理。

6、反应池在DO、BOD5浓度梯度有效控制活性污泥膨胀。

7、SBR法系统本身也适合于组合式构造方法利于废水处理厂的扩建和改造。

8、脱氮除磷适当控制运行方式实现好氧、缺氧、厌氧状态交替具有良好的脱氮除磷效果。

好氧池异常

1、好氧池会有哪些异常现象出现?

①好氧污泥发黑或者发白(溶解氧低或者过高)

②好氧池上清液混浊(污泥吸附性能变差或者溶解氧过高导致污泥解体、溶解氧过低有机物未能氧化掉)

③从二沉池回流的污泥泡沫变黏稠(污泥在二沉池停留时间过长，污泥反硝化后活性变差)

④好氧池泡沫增多(通过泡沫颜色、黏稠情况来判断是污泥本身发生变化造成的还是生产中添加的物质造
成的)

⑤好氧池去除率下降(具体分析原因：污泥活性情况、污泥负荷、溶解氧、污泥浓度、水温等)

⑥好氧池污泥膨胀(通过加大排泥和调整营养料投加来控制，稳定进水量，保证溶解氧的充足和适合的水
温)

⑦好氧污泥做沉降比时上清液混浊细碎泥多(污泥负荷过高或者污泥解体，镜检污泥结构松散，菌胶团瘦
小)

⑧好氧微生物变少，结构松散，菌胶团瘦少(负荷过低或者过高、溶解氧不足、发生污泥膨胀、营养料不
足)

⑨好氧池溶解氧长期偏高而出水混浊且COD高(污泥负荷长期偏低，污泥解体、菌胶团被氧化，不消耗氧
气)

⑩污泥老化(导致污泥老化原因有泥龄长、负荷低等，污泥老化使出水变差，细碎泥、轮虫多，耗氧量增
加)

生
物接
触氧化法
是从生物膜法派生
出来的一种废水生物处理法即在生物



接触氧化池内装填一定数量的填料
利用栖附在填料上的生物膜和充分供应的氧气,通过生物氧化作用,将废水中的有机物氧化分解,达到净化
目的。它具有活性污泥法特点的生物膜法兼有活性污泥法和生物膜法的优点。在可生化条件下不论应用
于工业废水还是养殖污水、生活污水的处理都取得了良好的经济效益。该工艺因具有高效节能、占地面
积小、耐冲击负荷、运行管理方便等特点而被广泛应用于各行各业的污水处理系统。

小区生活污水(经化粪池)自流入细格栅池去除大颗粒可沉固体及水中悬浮物后流入调节池。调节池出水
进入生物接触氧化池在生物接触氧化池池内填充软填料曝气废水流经填料层使填料表面长满生物膜增加
微动力即小型鼓风机 鼓风使污水在有氧条件下与生物膜充分接触污水中的微生物将污水中残留的有机物
逐步氧化为二氧化碳、水和细胞物质污水得到净化。同时控制溶解氧水平保证污水中氨态氮由硝化细菌
转化成为硝态氮。出水经沉淀池进行固液分离，然后导入过滤池内填充硬填料砂，对沉淀池出水进一步
吸附、沉淀处理使出水达到排放要求。后污水流入消毒池用二氧化氯消毒出水达标外排。

地埋式生活污水处理技术生物接触氧化法工艺具有占地面积小，不易破坏周围小区景观等特点同时地埋
式污水装置亦能将噪声和臭气对住小区居民的影响减轻到低。地埋式生物接触氧化法工艺施加了微动力
改变污水处理装置供氧不足、生物活性不够的状态提高污染物的去除率。微动力曝气池单元为模块结构
，可较好满足小区污水处理站厂分期建设的要求。

活性污泥的耗氧速率是指单位重量的活性污泥在单位时间内所能消耗的溶解氧量，一般用SOUR表示，
单位常采用mgO2/(gMLVSSh)。SOUR也称为活性污泥的呼吸速率或消化速率，它是衡量活性污泥的生物
活性的一个重要指标。

如果F/M较高，或SRT较小，则活性污泥的生物活性也较高，其SOUR值也较大。反之，F/M较低，SRT太
大，其SOUR值也较低。

SOUR在运行管理中的重要作用在于指示入流污水是否有太多难降解物质，以及活性污泥是否中毒。一
般说，污水中难降解物质增多，或者活性污泥由于污水中的有毒物质而中毒时，SOUR值会急剧降低，
应立即分析原因并采取措施，否则出水会超标。活性污泥工艺的SOUR一般为8～20
mgO2/(gMLVSSh)之间。⑨ 停留时间对于一定流量的污水，必须保证足够的池容，以便维持污水在曝气
池内足够的停留，否则有可能将处理不彻底的污水排出，影响处理效果。
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