
100型螺旋榨油机 榨油机

产品名称 100型螺旋榨油机 榨油机

公司名称 巩义市站街中原机械厂

价格 15800.00/台

规格参数 类型:榨油机
适用对象:菜籽、茶籽、大豆、花生、葵花籽、
芝麻
品牌:中原

公司地址 巩义市站街镇贺尧村

联系电话 86 0371 67523611

产品详情

类型 榨油机 适用对象 菜籽、茶籽、大豆、花生
、葵花籽、芝麻

品牌 中原 型号 ZY1688
配用动力 7.5（kw） 处理量 500（kg/h）
整机重量 1000（kg） 外型尺寸 2000*1400*1800（mm）
产品类型 全新 榨螺直径 100（mm）
榨螺转速 46（r/min） 榨膛内圆直径 102（mm）
出油率 38-55（%） 电源电压 380（V）
干饼残油率 5（%） 生产厂家 中原机械厂

本公司是专门生产榨油机的企业，公司拥完善的设计和加工榨油机生产线，是河南省“农业产业化省级
重点龙头企业”,河南较大的榨油机生产企业。 我厂生产的榨油机设计先进合理，操作维修方便，各项技
术、质量指标均优于国家标准，并获得多项国家专利，该系列产品的适用性和推广性极强，可加工菜籽
、花生、大豆、棉籽、茶籽等多种颗粒状油料作物。本机配置合理，易操作，占用场地小，一个人就能
操作此“榨油机”，适合家庭生产，也可规模经营。本机投资小，见效快，是产品加工致富的好帮手。
本厂生产的“榨油机”不仅销售全国各地，而且远销东南亚、非洲等国家和地区，深受广大用户好评。
博大系列全自动榨油机 该榨油机设备是我厂于1996年引进的，具有自动化程度高，采用自动温控热榨工
艺和高压真空过滤系统，是目前市场上较为先进的榨油机械，该榨油机广泛用于芝麻、菜籽、花生仁、
棉籽、大豆、茶籽、玉米胚等油料作物的压榨产油。博大系列全自动榨油机具有出油率高,生产量大等特
点，是广大城乡中小型植物油厂和个体油坊的更新换代的理想产品。公司宗旨：诚信为本、质量第一、
用户至上！欢迎各地用户到我厂参观并选购榨油机。

 随着经济的发展，国民生活水平的不断提高，人们已从最初的“解决温饱”发展到“吃出营养，吃出
健康”新观念。目前市场上的食用油按生产工艺划分，分为浸出油和压榨油两种，浸出油是用化学溶剂
浸泡油料，再经复杂的工艺提炼而成，俗称“色拉油”。这种油在提炼的过程中流失了油品的营养成份
，而且有化学溶剂中的有毒物质残留，人们已经渐渐疏远了“色拉油”。压榨油完全依靠机械纯物理挤



压，不含任何化学溶剂，进而全面保留了植物的营养成份与原汁原味，其香味浓郁，口感纯正，色泽晶
莹，纯属“绿色、天然、营养、健康之油品”，已逐渐成为人们主要的生活食用油。

榨油机

 我公司是一家专业生产榨油机、菜籽榨油机、全自动榨油机、小型榨油机、花生榨油机、茶籽榨油机、螺旋榨油机、新型榨油机的
榨油机厂家，公司拥有雄厚的开发实力，先进的机械制造设备和完善的售后服务，是国内研制、设计、制造榨油机的专业厂家。 全自
动生榨组合榨油机,是我公司自主研制开发的一代新品，该机具荣获多项国家专利技术，其主要特点为，原料直接入榨,食用成品油原汁
原味,色泽清澈明亮，是投资油坊、现榨现卖的理想生榨油机。该机为生榨两遍榨尽，熟榨为一遍榨尽。 型号80型榨油机100型榨油机125型榨油机

榨螺直径φ80mmφ101mmφ126mm
榨螺转速47r/min38r/min34r/min

配用
动力

主机5.5kw（y132m-4）7.5kw（y132m-4）11kw（y160m-4）
真空泵0.55kw（y801-40.75kw（y802-4）0.75kw（y90s-4）
加热器3kw3.75kw4.5kw

处理器65-130kg/h140-280kg/h280-400kg/h
整机重量1250kg1250kg1650kg

外形尺寸mm1500×1200×17501700×1300×18502300×1450×1900

结构及工作原理(一)结构该系列机组主要由自动控制部分、加热压榨部份、调整部份、传动部份和真空滤油五大部份组成。1、自动控
制系统有:空气开关、交流接触器、温度控制仪、电路自动保护 装制等组成。2、加热压榨部分由加热器、榨螺及榨条、机体装配等组
成。3、传动部分由主轴及减速箱、皮带轮、电机轮等组成。4、调整部分由调整螺杆、调整螺母、子柄、锁紧螺母等组成.。5、真空滤
油部分由真空泵、滤油桶管路等装配组成。(二)工作原理动力减速后传给主轴，装在主轴上的榨螺随着旋转，将螺纹间的油料不断地 
向前推进，由于榨膛与榨螺间的空间逐渐缩小，油料的密度增加，因而压力逐渐增大。在压榨过程中，由于该机系自动力日热，经自
动控温装置，增加机体主机温度，从而减轻劳动强度，机体的磨损，省工、省电、省时，在油料颗粒之间，油料与零件之间发生磨擦
，产生了热量。这样就构成了榨油工艺的压力、热量两大要素，破坏油料的组织细胞，油从油线中溢出，饼则从出饼头与出饼口间被
推出。 当溢出的油通过油盘流入滤油桶上面时，真空泵把桶内空气抽出。桶内形成负压，油就通过滤布，被抽进桶内，而油渣就被隔
离在滤布上面，这时得到的是纯正的油液。安装(一)榨油机安装时，四周留出足够空间，供工作人员操作使用。(二)先将机座下的四条
地脚螺栓进行调整，使机器置于水平位置，然后把滤油桶调整到水平状态。(三)机器安装好后，在离机器3-5m处打上o.5-1m深的地线方
可工作。操作及使用(一)使用前必须先仔细阅读说明书，熟悉本机的性能特点和操作方法。(二)开机前,必须进行一次全面检查，各紧固
件不得松动，手柄转动灵活， 用手转动皮带轮，各运转零部件应正常，不得有异常响声。随后在接速箱内加注20号机械油。(三)松开
锁紧螺母，逆时针转动调整螺杆，使榨螺的锥面抵紧出饼口的锥面，然后顺时针旋出调整螺杆2-3mm，再旋紧锁紧螺母，准备开机。(
四)打开电器箱门，把箱内的电源开关合闸开启 (置于合的位置，即整机电源接通。(五)调节温控仪，调到压榨所需温度iso-200°c
(根据油料而定)。扭动 总加热开关对机器进行加热升温,这时温控仪上的绿灯亮、红灯熄灭，机器的温度是自动控制并维持在设定温度1
50-200°c，冬天气温低时，把油盘加热开关开启，使油盘温度升高，便于油液流下。(六)按动主机正转按扭，主机开始运转、旋转方
向应为顺时针旋转。(七)新榨油机安装后应进行2-8小时磨榨，方法是用己榨过油的饼料(菜籽饼、大豆饼、棉饼或棉壳、稻谷壳均可)
从料斗缓缓喂入、反复回榨，使榨螺 磨光、油饼、成型顺畅，切记开始榨不要将料直接倒入料斗内，而以手抓喂入为宜，以防榨螺轴
卡死。如喂料过猛，榨膛内出现异常响声或榨螺轴卡死，应立即停车，消除梗阻，或重新装配好后再起动磨榨，严禁强行拖车或反转
倒料。(八)正常榨油时，必须保持进料均匀,切勿过多过少或断料空转。此时机器负荷正常，运转平稳，响声有节奏。出饼厚度正常控
制在0.5-21mm出饼顺畅,，低压段基本无渣，高压段有少量油渣，但渣在油中的比例不大于10%，榨膛内温度可达150-200度，出饼口处
冒出青烟应通过护罩由抽烟管排出。榨出热饼要及时摊开，以免产生自燃现象。当连续工作时间过长，机温过高时，应采取电扇吹风
等降温措施。(九)当压榨出的油流入滤油桶上面时，按动真空泵按扭，真空泵开始运转，滤油桶内的空气就被抽出，桶内形成负压，上
面的油就自然流入滤桶，而油渣就被隔离在滤布上面，待压榨完毕，油被抽完后，停止真空泵运转，开启滤油桶上的阀门，滤布在形



成干渣，用刮刀刮去，就可把滤油桶内的纯正油从油桶底部阀门放出。(十)停机前停止进料，同时松开出饼口，然后投入少量饼屑，待
榨膛内余料排尽，出饼口不再出饼方可停机。停机后将调螺杆逆时针旋出1-3圈， 再断开电源。维护保养(一)每工作50小时后应检查润
滑情况，减速箱上面的油坯不得缺油，榨螺轴调整螺杆轴承调整螺杆孔加注黄油一次，严禁干磨c。(二)各润滑部位应防止灰尘和其他
杂物侵入，每年需检查减速箱的机油质量一次，如发现变质，应更换全部机油。(三)当生产量降低，出饼或出油不正常时，应将榨螺轴
抽出，检查榨螺、榨 条、出饼口的磨损情况，磨损零件要及时更换。(四)每班工作结束后，应清除机内残饼、擦干净机器表面灰尘、
油垢。(五)生产季节结束长期存放时，应进行一次保养，并将榨螺、榨条、出饼口拆洗重新涂油，放在干燥处。几种主要油料的压榨方
法(供参考)(一)对油料入榨前的预处理工序要求:1、对油料干燥、精选。油料入榨前应晒干、扬净,使其水份不大于12%,杂 质不大于0.5%
，特别应注意的是，许多用户忽略了油料精选这一必不可少的预处理工序，以为可有可无。殊不知，不经精选或精选得不好的油料，
灰尘会堵塞油路，砂石会加快对零件的磨损，不仅对榨油机正常工作有影响，而且还会大大缩短榨螺、榨条、出饼口使用寿命。如油
料中混有石块、金属等硬物，会立刻损坏榨螺。因此，一定要重视搞好油料精选这一关，可收到事半功倍的效果，本厂生产有颗料精
选机供用户采用。2、剥壳去皮，对带壳的油料如棉籽、花生等进行剥壳，可提高榨油机对油料的处理量和出油率。本厂配套的花生剥
壳机、花生脱皮机、棉籽脱绒机、芝麻脱皮机供用户采用。3、破碎轧坯，本机不经此工序处理亦能榨油，但轧胚后对提高处理量和出
油率，减轻榨螺的磨损均有好处，特别是油菜籽经轧胚后，效果更佳。4、炒籽。本机虽可适应冷榨，但热榨的生产率和油量均高于冷
榨。油料烘 炒时，应火力适中，翻动均匀，防止炒焦或外焦里生。推荐使用我厂生产的配套 产品dz-450、550型自动炒籽机。(二)主要
油料作物的压榨方法:1、芝麻：入榨前将籽炒至淡灰色，有爆裂现象，用手捏籽有油液流出，炒籽时用大火猛炒，温度120-150度，饼
厚o.7-1.5毫米 ，炒籽合适，出饼流油顺畅， 油中基本无渣，饼为长条形状，一遍榨干。2、菜籽:因为南北原料水份不一，炒前加4-6%
，南方不不加(根据原料本身水份多少而定)，先用大火猛炒到菜籽烫手，开始有爆裂响声为止，再转用小火炒至菜籽开片呈棕红色，炒
籽过程中，不得加水，入榨时菜籽温度120-130度，水份约1-1.5%炒籽是否合适，可从流油出饼的状态观察。炒籽合适，出饼流油顺畅
，油中基本无渣。饼厚l-1.5毫米，呈小片状，棕红色。3、花生仁:炒籽前将花生仁浸湿一遍，炒籽过程中还应适量加入水份， 使仁保持
良好的柔软性和充足的水分，将仁炒到八成熟，用手捏仁达到仁、皮分离，仁破裂成两瓣即可入榨，饼厚o.7mm，饼呈长条皱纹状。
出油顺畅。4、棉籽仁:入榨前将油料炒至淡黄色，温度120一130度， 饼厚1-1.5mm
(南方、北方的含水分不一，适当掌握水分)。5、大豆:入榨前炒至爆裂可食，温度120-130度，饼厚o.7mm。一遍榨干， 但一遍榨干的饼
料过焦，使其蛋白质损失很大。一般采用两遍榨干的工艺处理方法。将大豆炒至六、七成熟，入榨温度80-100°c，水份5-6%
，第一遍饼厚1.52mm，第二遍饼厚o.7mm，饼为长条形皱纹状，出油率高、处理量多。

榨油机出油参考

榨油机的使用 使用榨油机之前，首先应准备好全部辅助器具和容器，检查并调整传动带松紧程度。然后
开动电动机，使机器空运转15min左右，检查榨螺轴的转速。一般转速应在33dmin左右。空转时要注意齿
轮箱内齿轮的啮合情况及声音是否正常，各轴承部位和电机是否正常。榨油机空转时，电动机电流应为3
a左右。如电流过高，应立即停车检查，调整后再开机。空载正常后，备好50kg左右的菜籽或黄豆，准备
投入进料斗。注意：开始压榨时进料不能太快，否则榨膛内压力突然增加，榨螺轴转不动，造成榨膛堵
塞，甚至使榨笼破裂，发生重大事故。因此开始压缩时，进料应均匀缓慢地投入进料斗，使榨油机进行
跑合。如此反复多次，持续3～4h以上，使榨油机温度逐渐升高，甚至冒青烟(这是正常现象)。开始压榨
时榨膛温度低，可缓慢拧动，凋节螺柱上的手柄，加大出饼厚度，同时提高入榨胚料的水分，待榨膛温
度。升至90℃左右，榨油机正常运转后，可将出饼厚度调至1．5～2．5mm，并将紧固螺母旋紧。正常运
转后，含油量高的油料出油大多集中在条排和前组圆排处。条排处的出油约占总出油量的60％，前组圆
排处约占30％；而末端排出油则很少，成滴不成线，油色很清。反复榨二三次即可将菜籽或黄豆的油榨
尽，在这期间可将含油较多的油渣均匀地掺人料胚中压榨，下料时要保持均匀，切忌忽多忽少，否则将
影响榨油机的寿命和出油率。运转过程中要经常检查榨油机的出饼情况，并控制胚料的水分既不过高也
不过低。正常的出饼应呈片状，靠榨螺轴一面光滑，另一面有很多毛纹。如出饼疏松无力，或出饼不成
形，色泽较深，用手一捏即成碎块，这说明胚料加水太少；如出饼发软，成大片状，或出油泡沫增多，
则说明加水太多。正常情况下，圆排之间不出渣或很少出渣，在条排处出渣，如出渣呈细片状说明水分
多，出粉渣则说明水分少。此外，以出油位置变化可看出入榨水分是否合适，当入榨水分过高或过低时



，出油位置均向后移。榨油机常见故障的排除 榨油机突然停车，螺旋轴卡死,压榨初期，榨膛未磨热即大
量投料引起，可用热的油料籽（也可用加热水的干饼）缓缓进料，反复磨机，使温度升高。压榨过程中
，榨膛断料，然后又大量投料，造成排料不畅，榨油机榨膛被油料堵塞引起。因此，加料时应连续均匀
，饼不能太薄。一旦发生故障，应立即关闭电源，将进料调节板插死，停止进料，并将排料板打开，倒
开螺旋轴，使之退出。然后清除膛内油料，重新压榨。油料未清选，有石子、金属等硬异物进入榨油机
榨膛引起。服务承诺：售前服务： 为您提供项目设计、工艺流程设计，适合您的机器设备选购方案的制
定，根据您的特殊需求，设计制造产品，为您培训技术操作售中服务：
陪您一起完成对设备的验收，协助拟订施工方案和详细流程售后服务：
公司派技术人员到现场指导设备安装、调试现场及培训操作人员产品质量：一年内质量保证！

销售电话：0371-67523611 手机：13663000876
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