
高邮市罐体环缝超声波检测 预约上门检测服务

产品名称 高邮市罐体环缝超声波检测 预约上门检测服务

公司名称 浙江广分检测技术有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 18662248593 18662248593

产品详情

球形储罐是储存各种气体和液化气体的常用压力容器之一，在石油、化工、冶金和城市燃气供应等方面
得到了广泛使用。球形储罐在制造、安装和使用过程中不同阶段可能出现的缺陷和分别采用的各种无损
检测方法，包括射线检测、超声检测、磁粉检测、渗透检测、电磁涡流检测等技术，球形储罐在工厂制
造过程中需要对球壳钢板和球壳钢板焊接部位进行超声波探伤或射线探伤检测，其目的是发现板材在冶
炼、轧制及焊接时产生的白点、裂纹、分层及未焊透、未融合等缺陷，检测时需注意以下几点：

1.进行100超声波探伤时，还应对超声波探伤部位作射线探伤复检，复检长度不应少于所探焊缝总长的20
%，且不应小于300mm；

2.进行100射线探伤时，对壁厚大于38mm的球罐还应作超声波探伤复检，复检长度不应少于所探焊缝总
长的20%；

3.采用上述两种方法进行焊缝检测时，均应符合各自的合格标准，复检部位应包括全部丁字焊缝；

4.进行局部检测时，其数量不应少于对接焊缝总长的

当今国内有关的超声波检测标准为JB/T4730.3，GB/T11345-1989，CB/T3559-2011等，JB/T4730.3为一个比
较综合性的标准，而后面两个标准为焊缝检测标准，还有其它的的钢板，铸锻件等检测标准，使用者可
根据需要进行相应的查询 [1] 。

超声波检测仪泄漏检测系统不同于特定气体感应器受限于它所设计来感应的特定气体，而是以声音来检
测。

任何气体通过泄漏孔都会产生涡流，会有超音波的波段的部份，使得超音波检测仪泄漏检测系统能够感
应任何种类的气体泄漏。

用超声波检测仪泄漏检测系统扫描，可从耳机听到泄漏声或看到数位信号的变动。越接近泄漏点，越明
显。 若现场环境吵杂，可用橡皮管缩小接收区和遮蔽拮抗超音波。



另外超音波检测仪泄漏检测系统的频率调整能力也使得背景噪音干扰减少。可检查气压系统，测试电信
公司所用的压力电缆等。桶槽、管路、及软管都可借加压而检测，以及真空系统，涡流排气，柴油引擎
燃料吸入系统，真空舱，船舶舱间，水密门，材料处理系统，压力容器及管道的内外气液泄漏等

常用的无损检测方法：涡流检测(ECT）、射线照相检验（RT）、超声检测(UT）、磁粉检测(MT）和液
体渗透检测(PT) 五种。其他无损检测方法：声发射检测（AE）、热像/红外（TIR）、泄漏试验（LT）、
交流场测量技术（ACFMT）、漏磁检验（MFL）、远场测试检测方法（RFT）、超声波衍射时差法（TO
FD）等。
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