
广州起重机吊钩焊缝裂纹 x射线拍片检验

产品名称 广州起重机吊钩焊缝裂纹 x射线拍片检验

公司名称 广州国检检测有限公司技术服务

价格 .00/个

规格参数 焊缝缺陷检测:起重机吊钩检测
射线探伤检测:焊缝裂纹检测
工程质量检测:焊缝质量检测

公司地址 广州市番禺区南村镇新基村新基大道东1号（2号
厂房）1楼自编102房

联系电话 020-66624679 15918506719

产品详情

X射线探伤除照相法外，还有X射线荧光屏观察法、电视观察法。

1．X射线照相法这种方法是用感光胶片代替荧光观察法的荧光屏，当胶片被X射线照射而
感光后，复经显影，即可显现出不同的感光程度。若射线的强度越大，则胶片的感光越多
，显影后的黑度就越大。当某处与周围对比的黑度较大时，则可确认存在缺陷。照相法的
灵敏度高、适应性强，同时胶片可长期保存待查。但程序较多、费时、成本较高。

2．X射线荧光屏观察法X射线透过被检查物体后，把不同强度的射线，再投射在涂有荧光
物质的荧光屏上，激发出不同强度的荧光而得到物体的影像。如果我们能直接从荧光屏上
观察缺陷影像，就称为X射线荧光屏观察法。荧光屏观察法所用的设备是X射线发生器及
其控制设备；荧光观察屏；观察和记录用的辅助没备；防护及传送设备等。

3．X射线电视观察法X射线照相法既费工时，又不经济，不适宜于批量生产的工厂。然而
，X射线荧光屏观察法由于成象的光亮度差、灵敏度低，并且大多在荧光透视箱内进行，
故也未广泛采用。随着光电微光技术的发展，微光象增强器和摄象管得到重视和广泛应用
。

X射线探伤是指利用X射线能够穿透金属材料，并由于材料对射线的吸收和散射作用的不
同，从而使胶片感光不一样，于是在底片上形成黑度不同的影像，据此来判断材料内部缺
陷情况的一种检验方法，如果遇到裂缝、洞孔以及夹渣等缺陷，一般将会在底片上显示出
暗影区来。这种方法能准确、可靠、非破坏性地检测出缺陷的形状、位置和大小，还能测



定材料的厚度。

X射线探伤主要优缺陷

X射线照相法能较直观地显示工件内部缺陷的大小和形状，因而易于判定缺陷的性质，射
线底片可作为检验的原始记录供多方研究并作长期保存，对薄壁工件无损探伤灵敏度较高
。对体积状缺陷敏感，缺陷影象的平面分布真实、尺寸测量精确。对工件表面光洁度没有
严格要求，材料晶粒度对检测结果影响不大，可以适用于各种材料内部缺陷检测，所以在
压力容器的焊接质量检验中得到广泛应用。但这种方法耗用的X射线胶片等器材费用较高
，底片评定周期较长，检验速度较慢，对厚壁工件检测灵敏度低，只宜探查气孔、夹渣、
缩孔、疏松等体积性缺陷，能定性但不能定量，且不适合用于有空腔的结构，对角焊、T
型接头的检验敏感度低，不易发现间隙很小的裂纹和未熔合等缺陷以及锻件和管、棒等型
材的内部分层性缺陷。此外，X射线对人体有害，需要采取适当的防护措施。
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