
佛山考焊工证，佛山焊工证年审，佛山焊工证换证

产品名称 佛山考焊工证，佛山焊工证年审，佛山焊工证换
证

公司名称 广州英杰职业教育咨询有限公司

价格 400.00/项

规格参数

公司地址 广东省佛山市顺德区陈村镇赤花社区广隆工业园
兴业4路顺联机械城第1栋二层A01号

联系电话 13925061914 13925061914

产品详情

英捷（杰）职业教育背靠行业，面向社会，为需求人群提供的专业知识丰富、职业技能强的电工培训，
培训内容含电工培训，高压电工培训，焊工培训等，我们的收费标准是按课程收费。我们会根据需求人
群的时间，采取按学员情况进行课程安排的方式安排课程，让每个学员都可以学到所有的知识跟技能，
提高适应社会的能力。

佛山焊工证去哪考通过率高、现在考焊工证需要多少钱？ 

在zui近几年，市场上对于焊工的需求越来越大，佛山、广州、深圳、北京、上海等城市的焊工的用工荒
变得更加明显，有的地方的焊工月薪已经超过八、九千，但是还是很难招到合适的工作人员。

造成这样市场的原因是什么呢？

因为现在在国家政策的规划下，对焊工的上岗要求很严格，现在都是无证不允许上岗，对一些干这一行
十几年甚至几十年的老师傅来说，是非常困难的，因为在十几年甚至几十年的工作经验中，已经养成了
自己的习惯，自己工作的方式，所以让这些老师傅们重新回过头来考焊工证，无疑是非常困难的，从而
使的很多焊工从业者只能呆在原来的单位或者是转行。

焊工证分为两个证，一个是人社局的焊工等级资格证，这个证书是长期有效的，不需要复审也不需要换
证，另一个是安监局的焊工操作证，有效期6年，3年需要复审。

  焊工操作证考试，高通过率，出证时间快，费用低，一般在30个工作日就可以拿到电焊工操作证。

 焊工的资格证书，是一个等级证书，是证明一个人技术水平的凭证，这个等级证一般分为初、中、高
、技师、高ji技师五个级别，一般是向培训学校报名组织考试后，由劳动部门颁发等级证书。 

 根据自己的需求，如果是上岗需要的话，就ban理焊工的操作证，如果是两个都没有的话，可以两个证
书都ban理，以后就业的话都是需要的，ban理备用，以免到时候需要来不及ban理。



铸钢件缺陷的补焊方法

补焊方法

1、要求

对奥氏体不锈钢铸件进行补焊时,要在通风处,使之快速冷却。对珠光体低合金钢铸件和补焊面积过大的碳
钢铸件则应选背风处或用挡风板遮挡,避免快冷造成裂纹。补焊一个堆层的,补焊后应立即清除药渣,并沿
缺陷中心向外均匀地锤击,降低补焊应力。若补焊分几层进行(一般3～4mm为一补焊层),则每层补焊后均
要及时清除药渣和锤击补焊区域。如在冬季施焊,ZG15Cr1Mo1V类的珠光体合金钢铸件,每补焊一层还应
用氧-乙炔反复加热,再迅速补焊,以避免产生焊接裂纹。

2、焊条处理

补焊前,应首先检查焊条是否预热,一般焊条应经150～250℃烘干1h。预热后的焊条应置保温箱中,做到随用
随取。焊条反复预热3次,若焊条表面药皮有脱落、开裂和生锈,应不予使用。

3、补焊次数

承压铸件,如阀门壳体经试压渗水,同一部位一般只允许补焊一次,不能重复补焊,因为多次补焊会使钢中晶
粒粗大,影响铸件的承压性能,除非铸件可以在焊后重新进行热处理。其他非承压同一部位的补焊,一般规
定补焊不超过3次。同一部位的补焊超过二次的碳钢铸件,焊后应作消除应力处理。

4、补焊层高度

铸件的补焊高度一般高出铸件平面2mm左右,以利机加工。补焊层太低,机加工后易露出焊疤。补焊层过高
,费时费力费材料
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