
中山考焊工证报名，中山考焊工证培训机构

产品名称 中山考焊工证报名，中山考焊工证培训机构

公司名称 广州英杰职业教育咨询有限公司

价格 400.00/项

规格参数

公司地址 广东省佛山市顺德区陈村镇赤花社区广隆工业园
兴业4路顺联机械城第1栋二层A01号

联系电话 13925061914 13925061914

产品详情

中山电工证   中山电工证报名    中山哪里可以考电工证  中山电工培训考证  

中山考焊工证      中山焊工培训考证   中山考焊工证哪里好

中山考叉车证哪里好    中山叉车考证    中山可以考叉车证

中山考高空证    中山高空证报考       中山可以考高空证

中山高压培训考证     中山高压证培训    中山哪里考高空证

英杰职业教育背靠行业，面向社会，为需求人群提供的专业知识丰富、职业技能强的电工培训，培训内
容含电工培训，高压电工培训，焊工培训等，我们的收费标准是：按课程收费。我们会根据需求人群的
时间，采取按学员情况进行课程安排的方式安排课程，让每个学员都可以学到所有的知识跟技能，提高
适应社会的能力。

操作证是焊工从事焊接工作的凭证，在安监局办理（卡的，有效期限六年，三年一审），特种作业人员
必须接受与本工种相适应的、专门的安全技术培训、经安全技术理论考核和实际操作技能考核合格，取
得特种作业操作证后，方可上岗作业；未经培训，或培训考核不合格者，不得上岗作业。 等级证须在劳
动局办理（本子的，终身有效，不须年审），共分五个等级（初级，中级，高ji，技师，高ji技师）是表
明劳动者具有从事某一职业所必备的学识和技能的证明。它是劳动者求职、任职、开业的资格凭证，是
用人单位招聘、录用劳动者的主要依据，也是境外就业、对外劳务合作人员办理技能水平公证的有效证
件。主要用来调整工资的。 熔化焊接与热切割作业：适用于气焊与气割、焊条电弧焊与碳弧气刨、埋弧
焊、气体保护焊、等离子弧焊、电渣焊、电子束焊、激光焊、氧熔剂切割、激光切割、等离子切割等作
业。焊工上岗操作证
压力焊作业：适用于电阻焊、气压焊、爆炸焊、摩擦焊、冷压焊、超声波焊、锻焊等作业。 钎焊作业：
适用于火焰钎焊作业、电阻钎焊作业、感应钎焊作业、浸渍钎焊作业、炉中钎焊作业，不包括烙铁钎焊
作业。 



英杰焊工知识分享：

缺陷处理

1、缺陷判断

在生产实践中,有些铸件缺陷不允许补焊,如贯穿性裂纹、穿透性缺陷(穿底)、蜂窝状气孔、无法清除的夹
砂夹渣和面积超过65平方厘米的缩松等,以及双方合同中约定的其他不能补焊的重大缺陷。在补焊前应判
断缺陷的类型。

2、缺陷剔除

在工厂里一般可采用碳弧气刨吹去铸造缺陷,然后用手提角磨机打磨缺陷部位至露出金属光泽。但生产实
践中更多的是直接用碳钢焊条大电流除去缺陷,并用角磨机磨出金属光泽。一般铸件缺陷剔除,可用<4mm-
J422焊条,160～180A电流,将缺陷除干净,角磨机将缺陷口打磨成U形,减少施焊应力。缺陷清除的彻底,补焊
质量好。

3、缺陷部位预热

碳素钢和奥氏体不锈钢铸件,凡补焊部位的面积<65cm2,深度<铸件厚度的20%或25mm,一般无需预热。但Z
G15Cr1Mo1V、ZGCr5Mo等珠光体钢铸件,由于钢的淬硬倾向大,冷焊易裂,应作预热处理,预热温度为200～
400℃(用不锈钢焊条补焊,温度取小值),保温时间应不少于60min。如铸件不能整体预热,可用氧-乙炔在缺
陷部位并扩展20mm后加热至300-350℃(背暗处目测观察微暗红色),大号割炬中性焰枪先在缺陷处及周边
做圆周快速摆动几分钟,然后改为缓慢移动保持10min(视缺陷厚度而定),使缺陷部位充分预热后,迅速补焊
。

安监局特种作业操作证IC卡工种目录

电工作业：01 高压电工作业02 低压电工作业03 防爆电气作业

焊接与热切割作业：01 熔化焊接与热切割作业02 压力焊作业 03钎焊作业

高处作业： 01、登高架设作业 02、高处安装、维护、拆除作业

制冷与空调作业： 01、制冷与空调设备运行操作作业 02、制冷与空调设备安装修理作业
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