
衡水市岗亭厂家,衡水雕花板岗亭厂家

产品名称 衡水市岗亭厂家,衡水雕花板岗亭厂家

公司名称 广东铂升智能科技有限公司

价格 .00/台

规格参数 保安岗亭:2.0*2.0*2.8
收费岗亭:2.0*2.0*2.8
户外岗亭:2.0*2.0*2.8

公司地址 各地区均有办事处

联系电话 19106351662 19106351662

产品详情

衡水市岗亭厂家,衡水雕花板岗亭厂家为您描述：《不锈钢岗亭》《四角圆弧岗亭》《金属雕花板岗亭》
《保安岗亭》《治安岗亭》《户外收费岗亭》 

【岗亭】材料说明： 框 架：优质不锈钢 

顶 部：镀锌电解板 

外表面：不锈钢板 

内表面：铝塑板 

活动门：不锈钢 

底 板：防滑镀锌钢板 

活动窗：不锈钢或铝合金 

吊 顶：豪华装饰板 

【岗亭】制作流程： 不锈钢岗亭的硬度非常强，在制作不锈钢岗亭过程中需要对不锈钢进行多种加工。
一般分成以下几种：拉深工艺、胀形工艺、翻边工艺。这么多加工并非是一个岗亭都需要用到的，或多
或少的会涉及到，这是识别岗亭质量的很好方法。 

1、弯曲成形工艺：这种加工在每个岗亭中都应用到了，一般是把不锈钢弯曲成形是将板料、棒料、管料
或型材等弯成一定形状和角度零件的成形方法.201不锈钢板在弯曲的过程中很容易裂开.301不锈钢就会好
很多，一般是不会出现这种情况. 翻边成形加工：这种加工只有在圆形的岗亭才会使用到，翻边是利用模
具把坯料上的孔缘或者外缘翻成竖边的冲压加工方法。 



（1）拉深成形加工：拉深是利用专用模具将冲裁或剪裁后所得到的平板坯料制成开口的空心件的一种冲
压工艺方法。也是一款非常常用的制作工艺，其特点是板料在凸模的带动下，可以向凹模内流动，即依
靠材料的流动性和延伸率成形。 

（2）胀形成形工艺：这种一般多用于棱形的岗亭制作工艺中，胀形是利用模具强迫坯料厚度减薄和表面
积增大，以获取零件几何形状的冲压加工方法。特点是坯料被压边圈压死，不能向凹模内流动，完全依
靠材料本身的延伸成形。 不锈钢加工时长度可以适当的加长，在现场切角，避免石材施工时预留空格不
方正造成不锈钢长度短缺。在深化时收口处留工艺槽，拉槽板收口处做成平面，尺寸要统一。不锈钢收
边要高于石材2-3毫米，确保收口。通病现象三：墙面大理石纹理杂乱原因分析项目部跟石材厂交底不到
位；项目部未进行后场加工的密切跟踪；加工厂商排版质量意识淡薄；工人安装意识薄弱，没有按照排
版序号施工；预防措施首先应该整体排版，把排版的大理石编号。从材料色泽上分，各种石材色泽的搭
配是否协调美观。从加工精度上分.，大理石加工件所表现的形态是粗糙还是精细，各部件连接后是否自
然圆滑。从质感细度上分，所用大理石加工抛光后是否有肌肤、瓷器的润泽之感。从连接技术上分，各
种材料之间和各个部件之间的连接是相互搭接还是镶嵌连接。从覆盖面积上分，是否有大理石踢脚盖板
，扶手、腰线、侧弧板等代表大理石旋转楼梯特性的部件。从繁杂豪华上分，侧弧板等其它部件上是否
有精美线饰如腰线等或包含精美雕刻。 
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