
钢板预处理线专业品牌普华重工

产品名称 钢板预处理线专业品牌普华重工

公司名称 青岛普华机械制造有限公司

价格 .00/个

规格参数 类型:钢板预处理线
作用对象:钢板预处理线
型号:QH

公司地址 中国 山东 胶南市 泰山路251号

联系电话 086 0532 88189800/88180900/88113811 13310666957

产品详情

类型 钢板预处理线 作用对象 钢板预处理线
型号 QH 品牌 普华重工

公司主要产品有抛丸机、清理机械、抛丸清理机、吊钩式抛丸机、履带式抛丸机、造型制芯设备、熔炼
设备、环保除尘设备等。产品设计全部采用cad计算机辅助设计，为全国铸造、冶金、汽车、造船、建筑
、矿山机械及工程机械等提供性价比最优的产品，并可根据用户需要设计制造各种非标专用铸造机械，
承接从设计-制造-调试-培训-服务为一体的交钥匙工程。

钢板型材表面全自动预处理线的用途

 钢材预处理线是将钢材在焊接加工前进行表面抛丸除锈并涂上一层保护底漆的设备，设备全长约70米
，重约150吨。该设备由送进辊道、雨污清扫装置、预热室、抛丸除锈系统、丸料清扫室、中间辊道、喷
漆室、烘干室、编码打印、送出辊道、抛丸除尘系统、漆雾处理系统及电控系统等组成。钢材经过预处
理可以提高机械产品和金属构件的抗腐蚀能力，提高钢板的抗疲劳性能，延长其使用寿命；同时还可以
优化钢材表面工艺制作状态，有利于数控切割机下料和精密落料。此外，由于加工前钢材形状比较规则
，有利于机械除锈和自动化喷漆，因此采用钢材预处理可大大提高清理工作的效率，减轻清理工作的劳
动强度和对环境的污染。
近几年，由于采用可编程序控制器控制，设备的自动化程度得到更大程度的提高。

（钢材预处理线部分结构图）

注：南方多雨天气的客户及东北地区，需要预热装置（有电加热、远红外加热、燃气、燃油加热等多种
方式），烘干亦如此。关于预处理线的运行速度，我公司可满足用户的任何要求，包括增加抛丸器的功
率、串联多台抛丸机等方式。



关键技术及保证措施

 随着科学技术日新月异的进步，计算机及自动测控仪表在机械制造行业得到普遍应用，一些几十年前
不可能实现的功能现在变得轻而易举。我公司紧跟国际潮流，在钢材预处理线上采用了温度变送器、旋
转编码器等元件，全线计算机监控(监控中心，代替老式的模拟屏)，闭路电视监控，并且可根据用户要
求配置自动打码仪及自动条码打印装置。计算机等高科技产品在机械产品上应用是一种必然的趋势。

工件输送系统

1 工件输送系统变频无级调速，各工部既可同步运转，又可独立动作。2
抛丸室辊道装有特殊材料耐磨护套。3 板链输送器
“v”型结构，喷漆后钢板短线接触，以避免漆膜破坏。

抛丸清理

1 工件测高采用光电开关及制动电机，在抛丸室外，防粉尘干扰。2
工件测宽装置，自动调节供丸闸开启数量。3
采用先进的悬臂离心式抛丸器，抛丸器布置经过计算机仿真。弹丸避开辊道，工件覆盖均匀一致。

弹丸清扫

1 滚扫、侧扫及高压风机吹扫

丸料循环净化

1采用满幕帘风选分离器，2 采用专用聚脂线芯提升机传动带，3 采用气控弹丸控制器4
弹丸循环系统各动力点设故障报警功能

抛丸除尘系统

1 选用旋风、布袋集成式除尘器，粉尘排放达到国家标准

喷漆室

1 高压无气喷漆泵2台，其中一台备用2 采用标准线性导轨支撑小车，小车行程两端变频缓冲3
工件检测及传动机构与喷枪分隔设置，无漆雾干扰，便于清理漆垢

烘干室

1 可采用多种介质加热器(或燃烧器)，热风循环，使热量得以充分利用。2 烘干室温度40~70度可调

漆雾过滤装置及有害气体净化装置

1 采用先进的漆雾过滤棉过滤漆雾2 采用活性炭吸附有害气体

电气控制系统

1 plc控制，上位机（微机）动态模拟监控2 循环系统故障报警功能3 易损件时间累积计时功能

钢板型材表面全自动预处理线技术参数



序
号

名称 单位 类1 类2 类3

1 处理工件宽度 mm 2500以下 3500以下 4500以下(钢板)
2 产品型号 qxy2000,qxy2200,qx

y2500
qxy3000,qxy3200,qx
y3500

qxy3500,qxy4000,qx
y4500

3 钢板宽(max) mm qxy后数字 qxy后数字 qxy后数字
4 钢板厚度 3~60 3~60 3~100
5 型钢最小断面 mm*mm60*80 60*80 ------
6 型钢最大断面 mm*mm1000*300 1000*300 ------
7 最短工件 mm 2400 2400 2400
8 最长工件 mm 12000 12000 12000
9 工件输送速度 m/s 1~5（注） 0.5~4（注） 4~6（单台）
10 除锈质量等级 iso8501-1,1988 或gb8923-88 (bsa2.5)
11 表面粗糙度 μm 40~70 40~70 40~70
12 漆膜厚度 μm 15~25 15~25 15~25
13 涂料种类 快干型富锌底漆 快干型富锌底漆 快干型富锌底漆
14 装机功率 kw 根据实际情况 根据实际情况 根据实际情况
15 压缩空气消耗 m3/min 5~7 5~7 5~7
16 压缩空气压力范围 mpa 0.4~0.6 0.4~0.6 0.4~0.6
17 弹丸首次加入量 吨 8~10 8~10 12~16
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